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Téléphone : 64291

A opérations
D’'UN CHEMISAGE PARFAIT

0 DECRASSAGE
mécanique ou chimique
LE CHEMISAGE INTERIEUR

assure aux conduits de fumées :

@ Lo réfection des joints H
@ La suppression des fissures intérieures CREPISSAGE par prajection @
® Un enduit de béton réfractaire

® Le lissage des parois

® La résistance aux chocs thermiques

® Une étanchéité parfaite
® Une diminution des pertes de charges

9l dichl ooy voge COMPRESSION et LISSAGE d'un enduit
® Un ramonage facilité étanche aux goz de combustion
@ Une garantie de bon fonctionnement
TRAITEMENT SPECIAL ANTIBISTRE
sur demande si nécessaire

AU SERVICE DES INSTALLATEURS

DES MILLIERS DE REFERENCES SUR TOUTE LA FRANCE
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CHEMISAGE
ET TUBAGE
DES CONDUITS
DE FUMEE

® SERIC. - Kopex. Un tuyau
composite, souple, qui peut étre
réalisé a partir de matiéres pre-
miéres diverses, telles que :
feuillard plombé, cuivre, alumi-
nium, papier, rubans plastiques.
Ces bandes, enroulées en hélice
avec recouvrement, sont rendues

par un héli-

® CHEMINOR. - Le procédé
Volcan consiste essentiellement
@ ajuster, a l'intérieur du conduit,
la chemise réfractaire par cou-
ches successives d'enduit.

Les applications répétées sont
réalisées sous pression d'air
comprimé. L'appareil utilisé a
cette fin (brevet Coryn) posséde

Elle est suivie d'un lissage
effectué toujours sous pression
et au moyen de I'appareil Coryn.

En cas de chauffage au gaz,
une couche terminale de rubson
(produit dérivé du goudron) as-
sure |'étanchéité absolue requise.

Ce matériau est un enduit
é de terre vol-

une trés
tique : une ouverture pneumo-
réglable télécommandée, qui as-
sure a I'enduit une densité et une
adhérence constantes, méme dans
les conduits & section variable.

Cette opération principal

précédée d'un décrassage du
conduit, mécanique ou chimique.

canique (ayant subi effectivement
I'épreuve de températures trés
élevées) et de ciments spéciaux
de trés haute résistance thermi-
que.

Le produit ainsi obtenu est ré-

aux

fractaire a des pou-
vant largement dépasser 1500° et,

divers gaz de la combustion.

une longueur réduite (inférieure
a 7 métres) — ou au moyen d’un
treuil, si le conduit présente de
nombreux dévoiements.

2) En faisant descendre le
tuyau Kopex, par le haut du
conduit de fumée. Ce procédé
étant le plus simple, est le plus

coidal profond et plissage.

Pour le tubage des conduits
de fumée, la Société Fenwick
fabrique deux types de tuyau
Kopex :

— le modéle GA destiné au
mazout et au gaz naturel (qui
présentent des teneurs en soufre
relativement basses) — il s'agit
d'un conduit avec couche inté-
rieure en aluminium,

— le modéle GP plus spécia-
lement destiné au gaz de ville
(a plus forte teneur en soufre)
et, éventuellement a tous les
gaz : gaz naturel, air propané,
butane, gaz a l'eau.

Le modéle GP présente a I'in-
térieur une couche de plomb.

Il est cependant bien entendu
que ni I'un, ni l'autre de ces mo-
deéles ne peut étre utilisé pour
évacuer les produits de combus-
tion de chauffage au charbon ou
au bois.

Pose du tuyau : Il y a deux
facons de tuber le conduit :

1) En introduisant le tuyau
Kopex par le bas du conduit, et
en le tirant a la main du sommet
de la cheminée — si le tuyau a

employé, par suite
de sa grande facilité et du risque
minime de détérioration du tuyau
Kopex au cours des opérations
de pose.

On procéde en général de la
faon suivante : le tuyau est
préalablement hissé sur le toit,
soit par un accés intérieur au
batiment, soit par une voie exté-
rieure, a l'aide d'une chévre :
la couronne doit alors étre fixée
au filin & l'aide de deux élingues,
afin d'éviter toute détérioration
du tuyau.

Aprés avoir amené le tuyau sur
le toit, on le fixe a l'ogive de
guidage & l'aide de pointes. On
attache alors une corde & l'an-
neau fixé & la pointe de l'ogive,
corde que l'on fait descendre
dans le conduit. Pour franchir
certains passages difficiles, il
peut étre nécessaire qu'un aide
tire légérement sur la corde, a
la partie inférieure du conduit.

Dans le cas ol I'on prévoit un
tubage difficile, il est bon de
passer également une corde a
I'intérieur du tuyau Kopex, et de
I'attacher au deuxiéme anneau
de l'ogive avant sa fixation sur
le tuyau Kopex.

rouleau n* 3
bande extérieure

fouleau n*
bande intérieure

1ube sortarit de la machine

Saignées & pratiquer dans lo cou-
ronnement.

Dégager l'entrée du conduit et
ménager la place du collier.

Procédé de levage.

Ci-contre, ogive de guidage en
bois dur.

Collier de fixation en aluminium.

Maniére de descendre lo tube

Kopex dans le couronnement.

AEMPUSSAGE CIMENT
AVEC ONIFICES DF _~
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ORIFICES 7777/,
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" FUMINOX " a subi avec succés les essais dans les
Laboratoires du Gaz de France.

Evite le " bistrage .

Résiste a l'action corrosive des gaz
évacueés.

Résiste a de trés hautes températures
(plusieurs centaines de °C).

Résiste a la traction (de 1 a 4 tonnes,
suivant le diameétre).

Résiste, a la pose, a l'abrasion
exterieure

Peut étre ramoné avec le hérisson
meétallique traditionnel.

Section constante.

Econoqum-
. 40 ANS D’EXPERIENCE
Diamétres de 80 a 500 mm DANS LA FABRICATION DES
y compris tous les diamétres du D.T.U. Gaz. TUYAUX FLEXIBLES



CHEMISAGE ET TUBAGE

DES CONDUITS DE FUMEE

® TUBEST. - Tuyau flexible
agrafé en acier inoxydable Fu-
minox.

Caractéristiques :  Flexibilité
permettant d'épouser les cour-
bes et défauts éventuels des
conduits ; renforcement de l'iso-
lement thermique du conduit de
fumée (couche d'air entre tuyau
et conduit initial) réduisant ainsi
au minimum les risques de con-
densation ; adaptation possible,

PISRNRE WA

e

dans chaque cas, de la puissance
de l'appareil au diamétre de la
cheminée ; substitution possible
en cas de changement de sec-
tion ou de mode de chauffage ;
homogénéité de constitution en-
tisrement en acier inoxydable
austénitique ; tubage d'un seul
tenant (sans joint) de grandes
longueurs de conduits, méme
dévoyés ; section constante ;
haute résistance mécanique : a la
traction (1 a 4 tonnes, suivant
le diamétre ; a la torsion ; a
l'abrasion intérieure : peut-étre
ramoné avec le hérisson métal-
lique traditionnel ; a I'abrasion
extérieure : a la pose, (frotte-
ment sur les parois du conduit
de cheminée sans effet); aux
chocs ; haute résistance chimi-
que : résiste parfaitement a l'ac-
tion corrosive des gaz évacués ;
haute résistance thermique : ré-
siste aux températures (méme
trés élevées : plusieurs centaines
de °C) et a leurs variations
brusques.

Diamétres : La Direction des
Etudes Techniques Nouvelles du
Gaz de France a retenu les dia-
métres nominaux suivants : 111 -
125 - 139 - 153 - 167 mm avec
une tolérance sur le diamétre
nominal de : + 0+ 5 mm.

Longueurs de fabrication :

36 métres maximum pour les
diamétres de 80 & 200 mm.

Scellement do la patte du collier Fu-
minox prés de I'appareil de chautfage.

Pose du collier Danel.

® SOGEMINE. - Procédé qui
consiste a revétir intérieurement
les conduits de fumée endomma-
gés, droits ou déviés, avec un
mortier spécial. Celui-ci, haute-
ment réfractaire, au coefficient
de dilatation pratiquement nul,
anti-acide et au besoin hydrofu-
ge, s'applique par couches suc-
cessives.

On obtient finalement un nou-
veau conduit, coulé dans I'an-
cien, qui sera parfaitement lisse
et sans joints.

Le procédé peut étre utilisé
pour tous les conduits en briques,
boisseaux préfabriqués, poteries,
ete.

Composition : Le mortier utili-
sé est un mortier spécial réfrac-
taire dont les différentes compo-
sitions sont étudiées pour les
cheminées devant desservir des
apparells de chauffage au char-
bon, coke, mazout ou gaz.

Caractéristiques Obtention
d'un conduit lisse, sans joints,
étanche au gaz et aux conden-
sations, résistant aux chocs
thermiques et aux produits acides
de la combustion.

Le produit pallie les défectuo-
sités des conduits de fumée
telles que : Porosité de joints ou
des parois tercommunications ;
refoulements ; fissures ; bistrage ;
ete.

Mise en ceuvre : Les opéra-
tions de chemisage s'effectuent
en trois temps principaux : ra-

monage, décapage et pose de
I'enduit.

1) Le ramonage s'effectue
d'une maniére classique.

2) Le décapage s'effectue a
l'aide de brosses en acier trempé
qui ont une section légérement
supérieure a celle du conduit.

Dans le cas de sections im-
portantes, on utilise un outillage
spécial fait de cadres auxquels
sont soudés des poils d'acier.

Si le conduit est bistré, deux
solutions s'offrent :

— Y mettre le feu lorsque
clest possible ;

— Faire un décapage avec
des produits chimiques, étant
entendu qu'il est rarement pos-
sible d'enlever tout le bistre.

3) Le chemisage proprement
dit est fonction des buts recher-
chés. Il offre dans tous les cas
une garantie certaine d'étanchéité
puisque, en dehors de tout ma-
tériau, le but est d'injecter par
haute pression mécanique dans
tous les joints et dans toutes
les fissures un mortier qui aura
pour but de réaliser un nouveau
conduit homogéne et continu a
lintérieur de I'ancien, reconsoli-
dant par la méme l'ancien con-
duit en ressoudant littéralement
toutes les briques, boisseaux ou
poteries entre eux.

L'étanchéité aux différents élé-
ments : gaz, fumées, condensa-
tions, acides ou autres, provient
des types de matériaux utilisés.

Lorsqu'on désire un conduit
étanche résistant aux chocs
thermiques, on utilise des maté-
riaux réfractaires & 1000°C,
mélangés & du ciment et a des
produits durcissants.

Si I'on veut des conduits résis-
tant également & l'eau et a
I'acide, on applique, en plus, une
ou deux couches constituées par
des produits hydrofuges et anti-
acides.

L'épaisseur de I'ensemble des
différentes couches varie en fonc-
tion des buts recherchés et des
sections des conduits.

D'une maniére habituelle, les
couches seront appliquées dans
l'ordre suivant : 1) Réfractaire ;
2) Hydrofuge; 3) Anti-acide.

Elles peuvent varier, en épais-
seur, entre 5 et 20 mm pour
I'ensemble ; c'est en raison des
sections des conduits.
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CHEMISAGE ET TJ

DES CONDUITS DE FUMEE

® SOCIETE ALSACIENNE DE
CHEMISAGE. - Procédé Alche-
mine qui consiste a revétir inté-
rieurement les conduits de fumée
endommagés, droits ou déviés,
avec un mortier spécial. Celui-ci
est appliqué par couches succes-
sives.

Le procédé peut étre utilisé
pour tous les conduits : briques,
boisseaux préfabriqués, poteries,
fibro-ciment, etc.

Composition : Le mortier uti-
lisé est un mortier réfractaire
dont les différentes compositions
sont étudiées pour les cheminées
devant desservir des appareils
de chauffage au charbon, coke,
gaz ou mazout.

Caractéristiques L'obtention
d'un conduit lisse, sans joint,
étanche au gaz et aux eaux de
condensation, résistant aux chocs
thermiques et aux produits acides
de la combustion.

Mise en ceuvre : Les travaux
s'effectuent de I'extérieur (caves
et greniers) sauf dans les cir-
constances ou le conduit com-

NETTOYAGE
DECAPAGE

LISSAGE
des années. Les conduits bistrés
sont décrassés par des produits
chimiques. Toutes les fissures ou
anfractuosités  sont  colmatées
par couche. On applique plu-
sieurs couches pour [|'obtention
de parois lisses.

Pour les cheminées devant

porte des vices de
rendant nécessaires des perce-
ments qui restent, d'ailleurs,
limités.

Les conduits a traiter sont
préalablement décapés a fond, a
I'aide de brosses métalliques qui
raclent la suie accumulée depuis

di rvir des de chauf-
fage gaz, mazout, le procédé
Alchemine est un traitement pré-
ventif indiqué contre les incon-
vénients qui peuvent résulter du

© WESTAFLEX. - Tuyau se
composant de plusieurs couches
juxtaposées et enroulées en hé-
lice, d'aluminium, papier et
plomb a l'intérieur; le tube est
annelé ce qui lui confére élasti-
cité et souplesse indispensables
4 sa mise en ceuvre.

Le GNW spécialement étudié
pour I'évacuation des produits de
la combustion du gaz naturel et
plus généralement de tous les
gaz a faible teneur en soufre.

Le GVW est une version ren-
forcée du précédent, il est des-
tiné a I'évacuation des produits
de la combustion des gaz dont
la teneur en soufre total exce-
de : 30 mg/Nm3,

Aprés une préparation adéqua-
te, le tube est généralement
descendu dans le conduit, il est
préalablement lové & proximité
du débouché de la cheminée et
muni & l'une des extrémités d'un
guide en bois de forme appro-
priée destiné a protéger les
bords du tube et a assurer son
guidage au cours de la descente ;
un cordage accroché au guide
permettra d'aider, depuis le bas,
la descente du tube en particu-
lier au passage des dévoiements
en opérant de légéres tractions

de ces
sur les conduits de conception
ancienne.

® SCHWEND-AMANN. - Un re-
vétement intérieur des conduits
de fumée par un nouveau maté-
riau : réfractaire (résistant pra-
tiquement a plus de 1000°) ;
inerte aux produits de la com-
bustion ou de la condensation.

Procédé : Les trois opérations
de l'ancien chemisage sont main-
tenues, mais elles sont mainte-
nant exécutées avec des appa-
reils perfectionnés, notamment
une « choche » inspirée du brevet
Schaedler.

1) Décrassage mécanique ou
chimique.

|

2) Colmatage des bréches ou
fissures par aplication sous pres-
sion de couches successives de
ciment a4 base d'Akalithe.

3) Compression et lissage par
couches supplémentaires.

Par ce traitement on obtient
un conduit neuf, lisse, sans joint,
et grice & l'emploi de I'Akalithe
résistant aux feux de cheminée,
étanche a la fumée et aux gaz
de la combustion.

Traitements spéciaux : Sur de-
mande applications spéciales an-
tibistre et anti-acides, notamment
dans les cas de chauffage au
gaz.

VL

Le tube, une fois en place, ce
qui demande de 20 & 30 minutes
pour une équipe entrainée, est
fixé a l'aide des colliers de fixa-
tion, puis coupé a dimension.

Les colliers sont ensuite scel-
lés au conduit.

L'espace annulaire ménagé en-
tre le conduit et le tube est
obstrué en partie haute en
ménageant cependant une trés
légére aération par un orifice
d'un centimétre carré environ.
L'obturation peut étre réalisée
a l'aide d'un mastic spécial (ne
jamais utiliser de platre), en
ayant protégé le tube au préa-
lable avec une bande adhésive
genre Teflon.

Le couronnement du conduit
(mitre ou aspirateur statique)

[T
AN
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est alors remis en place et
scellé.

En partie basse, le tube est
directement raccordé a l'appa-
reil d'utilisation par l'intermédiai-
re d'un té de purge destiné a
recueillir les éventuelles conden-
sations. L'espace annulaire reste
librement ouvert & ce niveau.

aluminium

papier
plomb g
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ET DE CUISINE

POUR L'INDUSTRIE
DES APPAREILS DE CHAUFFAGE

Nous p
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de cuisine domestiques”’,
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A la veille de I'ouverture des frontieres communautaires, cette étude

présente un intérét particulier,

3) Structure de la main-d‘ceuvre
Trois ratios seulement donnent des in-
dications sur la structure de la main-
d'ceuvre :
— le ratio 8 : pourcentage de la main-
d'ceuvre féminine dans [I'effectif ouvrier
secteur,

— le ratio 9 : pourcentage des appren-
tis par rapport & I'effectif ouvrier-secteur,

— le ratio 10: pourcentage des em-
ployés dans l'effectif total secteur.

Le pourcentage de la main-d'ceuvre
féminine est trés variable : de 0 & 29,6 % ;
3 entreprises ont un pourcentage de main-

Ratin 5 (C.A sactow K2/ C.A. sectew 61) < 100

[

e

Graphique 3. VARIATION DU C.A. SECTEUR
ET DE L'EFFECTIF TOTAL SECTEUR DE 1961 A 1962

Variatin 8¢ nggad CA. sacect/
it seches 40 19614 1982

Rotis 73

1, teta et 1950 e, toal.
)

d'ceuvre féminine important (plus de 20 %,
de l'effectif ouvrier) (5, 6 et 9).

A l'exception de l'entreprise 8 (31,5 %),
la proportion des apprentis par rapport A
I'effectif ouvrier est faible et ne dépasse
guére 89%,.

La proportion des employés par rapport
a I'effectif total « secteur » (ratio 10) cons-
titue un indice de structure du personnel
plus intéressant & observer; son complé-
ment & 100 % représente la proportion de
leffectif ouvrier par rapport & [leffectif
total. Les résuitats montrent que les entre-
prises 17, 6 et 11 disposent d'un appareil

et d'un
(ratio 10 égal ou supérieur & 25%). Par
contre, le personnel « employé ~ des entre-
prises 7, 8, 3, 4 et 12 est plus réduit
(ratio 10 inférieur & 16 %) et leur effectif
ouvrier plus important (plus de 849 de
'effectif total).

La dimension des entreprises (effectif
total « secteur ») n'explique pas ces diffé-
rences dans la structure du personnel. Par
contre, le type de fabrication (indice de
taille moyenne des appareils) semble indi-
quer qu'en général les entreprises fabri-
quant de gros appareils (6, 11, 2, 9) ont
un ployé » i plus
important que celui des entreprises fabri-
quant de petits appareils (7, 12, 4, 14). Le
graphique 4 (abscisse : indice de taille
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STRUCTURE MOYENNE DES BILANS REDUITS (Bilan fin 1961 et fin 1962)
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moyenne des appareils, ordonnée : ratio 10)
montre que la proportion « Effectif em-
ployés/Effectif total » tend & croitre avec
la taille moyenne des appareils fabriqués.

4) Niveau de produc é, niveau
d‘équipement et niveau d'acti-
vité

i) Productivité de la main-d'ceuvre
a) Choix des ratios — mesure
Les approches de la mesure de la pro-

ductivité de la main-d'ceuvre peuvent étre

données par plusieurs ratios.

On peut considérer tout d'abord le ra-
tio 11:

Chiffre_d'affaires
Effectif ouvriers

Il s'agit bien entendu du « chiffre d'af-
faires production », c'est-a-dire du chiffre
d'affaires annuel hors taxes réalisé, corrigé
de la variation du stock de produits finis
et de produits en cours.

Ce «chiffre d'affaires production » re-
présente approximativement la valeur au
prix du marché des produits sortis annuel-
lement de l'entreprise.

La valeur des produits finis ne repré-
sente cependant qu'imparfaitement la valeur
produite car elle comprend, en partie, la

Graphique 5. C.A. « PRODUCTION» REALISE EN 1962 PAR OUVRIER (Secteur)
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valeur des matiéres, fournitures et services
extérieurs consommés. Selon le degré
d'intégration de I'entreprise, cette valeur
peut représenter une proportion plus
ou moins importante de la valeur
totale des produits. C'est pourquoi, pour
avoir une approche plus serrée de la me-
sure de la valeur de la production, il
convient de considérer la valeur ajoutée
brute annuelle qui est:

Chiffre d'affaires production — Valeur
des matiéres, fournitures et services exté-
rieurs consommés.

Dans ce sens, le ratio 13 :

Valeur ajoutée brute
Effectif ouvriers
constitue un meilleur indice de la producti-
vité de la main-d'ceuvre.

Par ailleurs, lors de I'examen des
valeurs obtenues pour ces 2 ratios, il
convient de noter que certaines caractéris-
tiques des entreprises ne sont pas sans
influence sur le niveau de productivité de
la main-d'ceuvre, notamment :

— le niveau d'équipement (ratios 15
et 16),

— lactivité de la main-d'ceuvre (ratio
29) :
Nombre d'heur ouvriers »
« Effectif « ouvriers »

10000
[

128

1000

ou

Graphique 6. VALEUR AJOUTEE BRUTE PAR OUVRIER (Secteur)
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b) Chiffre d'affaires production par ou-
vrier (activité « secteur » — ratio 11s)

En ce qui concerne uniquement l'acti-
vité « secteur » (c'est-a-dire la fabrication
des appareils de chauffage et de cuisine),
les entreprises étudiées réalisent un chiffre
d'affaires annuel par ouvrier, variant :

54000 F suisses

61300 F francais

621 000 F belges
7760 000 lires

23600 D.M. 50000 D.M.

152 000 schillings 323000 schillings
soit dans une proportion de 1 a 2,2 en-
viron.

Il faut cependant considérer ces limi-
tes comme exceptionnelles et noter que
pour la moitié des entreprises, le chiffre
d'affaires annuel par ouvrier se situe &
llintérieur de limites plus rapprochées :

29000 F suisses et 49200 F suisses
ou: 32900 F francais 55800 F francais
334000 F belges 566 000 F belges
4170 000 lires 7070000 lires
26800 D.M. 45500 D.M.
173 000 schillings 294 000 schillings
soit dans un rapport de 1 a 1,65

de: 25500 F suisses &
ou: 28900 F francais
293000 F belges
3600000 lires

L'observation du graphique § permet
de situer individuellement chaque entre-
prise par rapport a l'ensemble et de
distinguer :

— les entreprises 2, 3, 4 et 16 qui ont
un chiffre d'affaires par ouvrier relative-
ment faible,

— les entreprises 6, 9, 14, 15 et 17
qui, par contre, ont des positions particu-
ligrement favorables.

c) Valeur ajoutée brute par ouvrier

(secteur) (ratio 13s).

Les valeurs extrémes observées pour
la valeur ajoutée brute annuelle par ouvrier
se retrouvent dans les 2 entreprises 16
et 17 et sont dans un rapport de 1 & 2,7.

On remarque toutefois, & I'observation
du graphique 6 que :

— @ l'exclusion des 5 entreprises 4, 2,
3, 8 et 16 (devant étre considérées comme
ayant un niveau de productivité faible, va-
leur ajoutée par ouvrier inférieure &
18000 FS par an), les résultats observés
sont relativement plus groupés autour de
la valeur médiane 21700 FS par ouvrier,

soit: 24600 francs frangais
249 600 francs belges
3120000 lires
20100 D.M.

129700 schillings

— l'ordre des entreprises classées al-
lant des positions les plus favorables aux

moins favorables est légérement différent
de celui du graphique 4.

d) C.A. production et valeur ajoutée
brute par personne employée de l'effectif
total (secteur).

Le ratio 12s : Chiffre d'affaires pro-
duction/Effectif total, et le ratio 14s : va-
leur ajoutée brute/Effectif total, donnent
une indication sur les niveaux de produc-
tivité de I'ensemble du personnel (ouvriers
et employés).

50 % des entreprises ont un chiffre
d'affaires par personne de l'effectif total
situé entre 25300 FS et 35600 FS et une
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valeur ajoutée brute par personne entre
14900 FS et 19500 FS.

¢) Niveau de productivité pour I'ensem-
ble de l'activité de I'entreprise.

Les mémes ratios ont été calculés mais
en considérant I'ensemble de I'activité de
I'entreprise et non pas seulement l'activité
«secteur ». Leur rapprochement avec les
ratios précédents (pour [I'activité « sec-
teur » permet de relever :

— un certain nombre d'entreprises qui
réussiraient mieux avec d'autres activités
que la fabrication des appareils de chauf-
fage et de cuisine; pour ces entreprises,

Graphique 7. VALEUR AJOUTE!
ET EFFECTIF TOTAL SECTEUR
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les ratios calculés en considérant I'ensem-
ble des activités sont supérieurs aux ratios
correspondants  calculés en considérant
seule l'activité « secteur »; cela est vrai
pour les ratios 13s et 13e : Valeur ajoutée/
Effectif ouvrier et particuliérement pour les
entreprises 1, 2, 5, 6, 7, 9, 14, 15 et 17;

— d’autres, par contre, ont des résul-
tats meilleurs dans l'activité « secteur = :
entreprises 10, 13.

f) Valeur ajoutée brute par ouvrier, tail-
le des P! et indice d
moyenne des appareils fabriqués.

La disparité des résultats obtenus pour
le ratio 13s (Valeur ajoutée brute/Effectif
ouvrier secteur) est-elle due a la diversité
de taille et de structure de fabrication 7

En réponse a cette question, on a es-
sayé de voir s'il y a des relations éven-
tuelles entre d'une part les valeurs du ratio
13s et de l'autre I'effectif total « secteur »
et l'indice d'importance moyenne des appa-
reils fabriqués qui a servi a classer les
entreprises (chap. ).

Le graphique 7 (abscisse non gradué :
effectif total secteur, ordonnée : ratio 13s)
montre qu'il n'y a apparemment pas de
relation entre I'effectif total secteur et la
valeur ajoutée brute par ouvrier. Toutefois,
on peut noter que :

— la dispersion observée pour les va-
leurs du ratio 13s semble se réduire a me-
sure que croit la taille des entreprises
(effectif total « secteur »),

— pour les entreprises d'effectif « sec-
teur » élevé, les valeurs trouvées se clas-
sent entre la médiane et le 3° quartile,
c'est-a-dire & un niveau plus élevé que les
petites entreprises.

Quant au graphique 8 (abscisse : indice
d'importance moyenne des appareils, or-
donnée : ratio 13s), il semble indiquer que
la valeur par ouvrier (ratio 13s) augmente
légérement avec l'indice d'importance
moyenne des appareils. Exception faite
des positions légérement anormales des
entreprises 5 et 2, le nuage de points os-
cille autour d'une ligne ascendante (poin-
tillés) indiquant linfluence de la structure
de la fabrication sur la valeur ajoutée brute
par ouvrier.

g) Evaluations de la production aux di-
vers stades pour la comparaison des
résultats de productivité.

Aux deux valeurs prises comme évalua-
tions de la production :

— le chiffre d'affaires production,

— la valeur ajoutée brute (chiffre d'af-
faires production — matiéres, fournitures
et services extérieurs consommés).

On aurait pu préférer d'autres valeurs
dégagées aux divers stades de fabrication ;

Graphique 10. VALEUR RAPPORTEE A L'EFFECTIF OUVRIER (Secteur)
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il serait possible par exemple de considé-
rer successivement :
— la valeur finale de la production
(chiffre d'affaires production) (valeur 1)
— la valeur ajoutée a la téle qui serait :
Chiffre d'affaires production — Con-
sommation de téle (valeur 2);

— la valeur ajoutée aux matiéres et
fournitures consommées qui serait :

Chiffre d'affaires production — (Con-
sommation de matiéres, fournitures) (va-
leur 3);

— valeur ajoutée brute calculée suivant
la formule :
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Chiffre d’affaires production — [Con-
de matiéres, et ser-

vices extérieurs + salaires bruts (charges
comprises) + Amortissement du matériel
et de l'outillage (valeur 5)]. 11,000 F5)
Les valeurs et les différentes catégo- #

ries de charges considérées peuvent dtre R e et
schématisées dans le graphique 9. T ol

Les valeurs successives 1, 2, 3, 4, 5 Wi—
ont été calculées et rapportées a I'effectif
ouvrier (pour le «secteur» et pour I'en-
semble des activités de I'entreprise). Les
résultats figurant au tableau 7 sont illus-
trés par les graphiques 10 et 11; les en-
treprises y sont classées par ordre
décroissant du C.A., production par ou- b=
wvrier (1).

On peut noter :

— Une disparité nettement plus grande » L
dans les résultats obtenus avec le C.A.
production (valeur 1) et la valeur ajoutée
a la tdle (valeur 2) qu'avec la valeur
ajoutée aux matiéres et fournitures (valeur
3) et la valeur ajoutée brute (valeur 4);
ces 2 derniéres valeurs étaient trés pro-
ches I'une de l'autre. W=

— Malgré les différences existant dans
les proportions de frais de matiéres et
fournitures et dans les niveaux du chiffre 0
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Graphigue 11. VALEUR RAPPORTEE A L’EFFECTIF OUVRIER (Ensemble des activités)

d'affaires production par ouvrier, les
écarts observés pour la valeur ajoutée aux
matiéres et fournitures (valeur 3) et la va-
leur ajoutée brute (valeur 4) par ouvrier
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TABLEAU 7
ENTREPRISES 1 2 |3 |45 (6|7 |8 |9 1011121314 ' 15 | 16 [ 17
SECTEUR: |
Valeur rapporllc al'effectif ouvrier
(en 1.000 FS) :
1. Du C.A. production ....... 43,128,3|26,7(27,7 45,1 | 50,4 | 32,3 |29,8 | 51,2 | 41,0 | 45,6 | 31,9 | 43,4 | 48,7 | 49,8 | 25,5 | 54,0
2. Du C.A. production — tdle,
consommée . -1 37,4260 26,5 26,0 39,8 | 44,4 28,9 24,9 | 45,7 37,4 43,5 (29,7 | 39,5 | 46,1 20,1 | 48,1
3. DuCA. pmduc jon — (mnué
res, fournitures) . - 17,817,8| 18,0 [28,0 | 28,4 [ 19,8 | 15,1 | 24,2 | 25,8 | 26,3 | 22,0 | 21,8 | 27,9 | 25,7 | 12,6 | 29,2
4. DuCA. producu |
fournit., serv. ext.) . . 17,8(16,5|17,7|27,0| 27,9 (19,7 | 12,1 | 24,1 | 25,0 | 26,3 | 20,4 | 21,7 | 21,3 | 25,7 | 10,8 | 29,2
5. De la marge brute: (C.A. pro-
duction — mat., fournit., |
serv.ext.,salaires bruls,amon., |
mat., outillage) ............ 103 72,7 70| 7,0{17,7|17,1 | 11,9 59(13,8(13,6|168 (10,0 |11,1 | 14,7104 | 4,5/188
|
ENSEMBLE DES ACTIVITES:
Valeur rapportée a I'effectif ouvrier
(en 1 FS) :
1 Du C.A. production ....... 46,4 30,6 26,7 |27,7 | 45,6 | 58,4 | 37,4 30,2 52,3 | 41,1 31,9 40,1 | 59,9 | 67,8 33,2 | 54,1
2. Du C.A. production — tole | ?
consommée 28,7126,5 26,0 40,3 | 52,5 | 36,6 | 25,4 | 46,9 [ 37,9 29,7372 57,2 48,2
3. Du C.A. producti | |
res, fournitures) 19,3/17,8 18,0 28,4 | 30,5 (21,8 (15,6 24,9 | 23,0 22,0(22,8/30,9 31,7 294
4. Du C.A. production — (mat., |
fournit., serv. ext.) . 18,9|16,5(17,7 (27,41 29,9 | 21,0 | 12,1 | 24,6 22,2 | .. |20,4(20,6 26,1 | 31,7 1294
5. Dela mnrgcbrulc (C.A. pro~
duction — mat., fournit.,
serv.  ext., salmrcs bru(s,
amort., mat., outillage) ..... 164 85| 7,1| 7,1|18,1(169|156| 58|14,512,3 10,0 | 11,4|15,5'22,1 18,8
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sont relativement faibles dans les 10 en-
treprises : 17, 9, 6, 15, 14, 11, 5, 13, 1
et 10.

— Le niveau de productivité des 7
autres entreprises (7, 12, 8, 2, 4, 3 et 16)
vu & travers les ratios calculés avec diffé-
rentes valeurs est nettement plus faible,

Variation de 3700 FS par ouvrier &
21800 FS par ouvrier soitde 1 & presque 6.

La moitié des valeurs observées se si-
tuent toutefois dans les deux limites plus
serrées :

5300 FS par ouvrier et 14200 FS par
ouvrier.

c) Proportion de I'immobilisé net ma-
tériel et outillage par rapport a l'immobilisé
brut (ratio 23s)

Cette proportion est également trés va-
riable.

A cété de I'entreprise 7, dont la grande
majorité de I'Immobilisé matériel et outil-
lage est amortie (proportion : Immobilisé

/! brut : 2,89%), on peut re-

ce qui apparait déja au rappl des
valeurs du C.A. production par ouvrier.

— La dispersion des résultats obtenus
pour la marge brute (valeur 5) par ouvrier
est nettement plus grande; par ailleurs,
aux niveaux de productivité élevés (ratio
valeur ajoutée brute par ouvrier) corres-
pondent en général des marges brutes par
ouyrier plus larges ; & ce point de vue, les
positions allant des plus favorables aux
moins favorables, sont dans cet ordre :

17, 5, 6, 11, 14, 9, 10, 7, 13, 15, 1, 12,
3, 4,28 16.

i) Niveau d'équipement.

a) Ratios — Mesure.

On aurait eu un meilleur indice du ni-
veau d'équipement des entreprises s'il
avait 6té possible d'obtenir la valeur réelle
de I'équipement; les ratios calculés avec
la valeur d'acquisition (Immobilisé brut) du
matériel et de l'outillage utilisé dans I'acti-
vité « secteur » ne donnent qu'une appro-
che de ce niveau.

Trois ratios constituent les indices du
niveau d'équipement :

1) Le ratio 16s :

Immobilisé brut matér. et outil. « secteur »

Effectif ouvrier « secteur »
donne la mesure, bien qu'imparfaite, du
niveau d'équipement en matériel et outil-
lage utilisé pour I'activité « secteur ».
Il s’exprime ici en 1000 FS par ouvrier.
2) Le ratio 23s :
Immobilisé net matér. et outil. «secteur »

Immobilisé brut matér. et outil. « secteur »

lever I'entreprise 1 qui dispose de matériels
et d'outillages encore trés peu amortis
(proportion 78 %).
La moitié des proportions observées se
situent entre :
Q1 = 145% et Q3 = 529%

iif) Niveau d'activité de la main-d'eeuvie |, o000t
VIRTUAL MUSEUM

ouvriére.
Le ratio 20 — Nombre d'heures « ol
vriers - [Effectif « ouvrier » — peut fournir

une information supplémentaire pouvant
éclairer des différences constatées dans
résultats précédents.

Pour I'ensemble des activités de I'en-
treprise aussi bien que pour [I'activité
ecteur » seule, il y a des différences
assez importantes dans le niveau d'activité
de la main-d'ceuvre.

Alors que l'ouvrier de l'entreprise 5
fait en moyenne seulement 1 566 heures en
1962 (activité « secteur ») celui de I'entre-
prise 15 en fait en moyenne 2093 ;
I'écart est de 1 & 1,3.

Sous réserve des différences entre
de I'horaire normal de la semaine de
, le nombre annuel moyen d’heures
travaillées par ouvrier, trés élevé, peut
étre le fait d'une forte proportion d'heures
et le nombre trés faible

Presque trois quarts des ont
leur matériel outillage amortis a plus de
50 9% (ratio 23s inférieur a 50 %).

En se référant aux. résultats obtenus
pour les deux ratios 16s et 23s, concernant
le matériel et I'outillage «secteur~, on peut
grouper les entreprises dans le tableau 8.

Le niveau d'équipement en matériel et
outillage « secteur » est nettement élevé
pour les entreprises 6, 9, 12, 13 et 17. On
peut remarquer que 3 de ces entreprises
6, 9 et 17 ont une bonne prodi de ia

peut étre lindice d'un absentéisme rela-
tivement important.

Pour I'ensemble des activités, 50 %, des
entreprises ont une moyenne située entre
des limites légérement plus élevées :

1876 heures et 1991 heures.

La disparité des valeurs observées pour
le ratio 29s (Nombre d'heures d'ouvriers/
Effectif ouvrier) nous conduit a calculer
les ratios :

Chiffre d'affaires production « secteur »

main-d'ceuvre (valeur ajoutée brute par
ouvrier secteur).

Les 12 autres entreprises ont un niveau
d'équipement plus faible :

— 7 ont un matériel amorti & plus de
70% : 4, 14, 15, 3, 5, 7 et 10. Seule
I'entreprise 5 a une trés bonne productivité
de la main-d'ceuvre (Valeur ajoutée brute/
Effectif ouvrier «secteur »).

— 5 ont un matériel amorti a moins
de 70% : 2, 16, 11, 8 et 1. L'équipement
des entreprises 8 et 9 est relativement
plus neuf (amorti @ moins de 40 %). Ces
2 entreprises ont une productivité de la
main-d'ceuvre (valeur ajoutée brute par ou-
vrier) meilleure que celle des entreprises
11, 16 et 2.

Nombre d'heures d'ouvrier « secteur »
et Valeur ajoutée brute «secteur »

Nombre d'heures d'ouvrier « secteur »
qui n'ont pas figuré sur la liste des ratios
(tableau 6), et dont les valeurs en francs
suisses par ouvrier sont données au ta-
bleau 9.

On remarque que la dispersion des ré-
sultats demeure grande : variation de
136 FS a 29,8 FS par ouvrier pour le
chiffre d'affaires production «secteur» (soit
de 1 a environ 2,2) et de 58 FS a 17,2 FS
par ouvrier pour la valeur ajoutée brute
(soit de 1 § environ 3).

L'ordre des entreprises, en allant des
positions les plus favorables aux moins fa-

exprimé en pour-cent, peut, dans une cer- ablesu;i8:

taine mesure, constituer un indice de I'age Ratio 165 : Immobilisé brut matériel

du matériel. Plus I'age d'un matériel est et outillage « secteur

élevé, plus petite sera la proportion de Effectif ouvri secteur »

P'Immobilisé net (qui est I brut - ~

— Amortissements) par rapport a I'lmmo- slg'g&‘;u;s elE":TOOBOwI?S as&p&;gu;s

bilisé brut. par ouvrier par ouvrier par ouvrier
Cependant, le rapprochement des va-

leurs obtenues ne doit pas se faire sans Supérieur | Entreprises 1

réserves, car la politique d'amortissement o g

et les taux pratiqués different d'une entre- Ratio 23s Entre 30% o 11| Entreprise 2 r 6

prise & l'autre. Immobilisé_net et 609, 16 °
3) Le ratio Puissance installée en kilo- Immobilisé brut 12

watts par personne de I'effectif total (ra- (matériel et outillage 13

tio 15s). « secteur ») 1z
b) Immobilisé brut matériel et outillage Inférieur | Entreprises 3 | Entreprises 4

« secteur » par ouvrier (ratio 16s) a30% 5 14
Les valeurs obtenues pour différentes 7 15

entreprises varient dans de larges limites. 10
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vorables pour la valeur ajoutée brute « sec-
teur » par heure d'ouvrier est: 5, 17, 6,
10, 14, 11, 9, 15, 13, 1, 4, 12, 7, 2, 3, 8, 16.

Cet ordre differe légérement de celui
établi pour le ratio 13s (Valeur ajoutée
brute « secteur [Effectif ouvrier).

Le graphique 12 permet de rapprocher
simultanément les valeurs obtenues par les
entreprises pour les 3 ratios :

ratio 29s = Nombre d'heures d'ou-
vriers/Effectif ouvrier (secteur),

ratio 13s = Valeur ajoutée brute/Effec-
tif ouvrier (secteur),

et ratio = valeur ajoutée brute/Nombre
d'heures d'ouvriers (secteur).

Les résultats obtenus concernant la va-
leur ajoutée par heure d'ouvriers sont
relativement :

— plus favorables pour les entreprises
5, 14 et 4 dont le nombre annuel moyen

‘ ULTIMHEAT ®
| VIRTUAL MUSEUM
|

Tableau 9

C.A. production secteur

Valeur ajoutée brute «secteur»

Entreprises

Nombre d'heures-
ouvriers « secteur »

Nombre d'heures-
ouvriers « secteur »

Valest ajoctée beute par covrier (en 1,000 FS) (ratio 13)
0

Graphique 12. VALEUR AJOUTEE BRUTE PAR OUVRIER
ET PAR HEURE D'OUVRIER
ET NOMBRE D'HEURES PAR OUVRIER (Secteur)
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d'heures par ouvrier est faible (inférieur a
1.700),

— et par contre moins favorables pour
les entreprises 11, 15 et 1 (nombre annuel
moyen d'heures par ouvrier élevé — supé-
reur a 2000).

5) Structure des cofits

Les ratios 17 a 35 définissent la struc-
ture de l'exploitation et I'importance rela-
tive des divers éléments de coit.

En ce qui concerne la structure de
I'exploitation, on a d'abord pris comme
données servant de base au calcul des

ratios, les éléments formant I'équation
comptable :
Totalité des frais d'exploitation
—— e
Fournitures s
extérieures Totalité des | &
ot Services + autres frais | 5
extérieurs d'exploitation | -
consommés z
@
Bénéfice | o
d'exploitation | £
s

= C.A. production

et calculé les ratios 17 (Valeur ajoutée
brute/Total des frais d'exploitation) et 18
(Fournitures extérieures + Services exté-
rieurs/Total des frais d'exploitation). Il en
résulte que leur somme 17 + 18 repré-
sente le ratio « C.A. production/Totalité des
frais d'exploitation » qui n'a pas figuré dans
le tableau général des ratios (tableau 6).
Par ailleurs, la différence entre cette
somme et 100 représente le ratio « Béné-
fice d'exploitation/Total des frais d'exploi-
tation » qui n'a pas été calculé.
Ratio 17 + ratio 18 — 1009 =
Bénéfice d'exploitaion
Total des frais d’exploitation



Ensuite, on a pris en considération les

éléments de cette autre égalité corptable :
Frais de fabrication + Frais administra-

tifs et commerciaux + Bénéfice d'exploita-

tion = C.A. production,

Les ratios 25 (Bénéfice d'exploitation/C.A.

production) sont donc liés par la relation :

100% — (25 + 26) =

Frais _administratifs et commerciaux

C.A. production

En ce qui concerne les divers éléments
de colt, on a considéré successivement :

le coit relatif des matiéres, fournitures
et services extérieurs :

— les services extérieurs, ratio 19;

— les consommations de téle, ratio 20 ;

les charges d'amortissement :

— taux moyen d'amortissement annuel,
ratio 24 ;

— pour-cent d'amortissement total an-
nuel par rapport au C.A., ratio 32;

— pour-cent d'amortissement annuel du
matériel et de l'outillage par rapport au
prix de revient fabrication, ratio 33;

les charges de main-d'ceuvre :

— pour-cent des salaires par rapport
au total des frais de fabrication, ratio 27;

— salaire horaire moyen, ratio 28 ;

— pour-cent de charges sociales,
tio 31;

— frais annuels de fabrication par
vrier, ratio 30.
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Graphique 13. VALEUR AJOUTEE BRUTE,
FOURNITURES ET SERVICES EXTERIEURS CONSOMMES
EN POUR-CENT DU TOTAL DES FRAIS D'EXPLOITATION (Secteur)
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a) Structure de I'exploitation

aa) Valeur ajoutée brute, fournitures ex-
térieures consommées et bénéfice d'exploi-
tation.

Ratio 17 :

Le ratio 17 : « Valeur ajoutée brute/
Total des frais d'exploitation » donne la
proportion de la valeur ajoutée par rapport
a l'ensemble des frais engagés.

Ratie 26

Graphique 14. PRIX DE REVIENT DE
FABRICATION, FRAIS ADMINISTRATIFS
ET COMMERCIAUX
ET BENEFICE D'EXPLOITATION
(EN POUR-CENT DU C.A. PRODUCTION) (Secteur)
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)
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Ratis 265 - Pr de it abication/ CA. groduction

Cette proportion peut étre
moins importante suivant :

— d'une part, la consommation des
matiéres, des fournitures extérieures et des
services extérieurs,

— d'autre part, la marge d'exploitation.

Elle est d'autant plus élevée que la part
des fournitures extérieures, matiéres plus
services extérieurs est faible et que la
marge d'exploitation est large.

On peut noter que pour l'activité sec-
teur, cete proportion (Valeur ajoutée brute/
Total des frais d'exploitation) oscille a
I'intérieur de ces limites :

40,5% et 693 %

Ratio 18 :

Le ratio 18 donne la proportion des ma-
tieres, fournitures et services extérieurs
consommés par rapport au total des frais
d'exploitation. En remarquant que l'addi-
tion des 2 ratios 17 et 18 donne le C.A.
production pour-cent du total des frais.
on peut les représenter sur un méme gra-
phique et avoir une visualisation facilitant
la comparaison sous ces trois aspects :

— pour-cent valeur ajoutée par rapport
au total des frais d'exploitation,

— pour-cent des matiéres, fournitures
et services extérieurs consommés par rap-
port au total des frais d'exploitation.

— pour-cent du C.A. production par
rapport au total des frais d'exploitation.

Plus ce dernier pour-cent dépasse 100,
plus importante sera la proportion du bé-
néfice d'exploitation par rapport au total
des frais.

La structure de l'exploitation examinée
sous cet angle peut étre mise en relief par
le dispositif du graphique 13 mettant en

plus ou

Q
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rapport les valeurs obtenues respective-
ment pour les ratios 17 et 18.

On porte :

— en ordonnée, la valeur du ratio 17
(valeur ajoutée en pour-cent du total des
frais),

— en abscisse, celle du ratio 18 (four-
nitures extérieures consommées en pour-
cent du total des frais),

— les obliques permettent de situer le
niveau du pour-cent de la marge d'exploi-
tation par rapport au total des frais.

L'observation du graphique améne &

trois de :

i) Entreprises a faible pour-cent de dé-
penses en matidres, fournitures et services
extérieurs (valeur du ratio 18 de 359% a
45 %) et & pour-cent élevé de valeur ajou-
tée (ratio 17 supérieur & 60%) : 2, 3, 4,
5, 10, 11, 12. Ce sont des entreprises trés
intégrées en amont, faisant peu de dépen-
ses en services extérieurs.

ii) Entreprises & pour-cent moyen de dé-
penses en fournitures et services exté-
rieurs (valeurs du ratio 18 de 459, & 55 %)
et de valeur ajoutée brute (valeur du ratio
17 de 50°% & 60%) : 1, 6, 13, 15, 17.

iii) Entreprises a pour-cent élevé de dé-
penses de fournitures et services exté-
rieurs (valeur du ratio 18 supérieur a 55 %)
et a pour-cent faible de valeur ajoutée
(valeurs du ratio 17 inférieures a 50 %) :
9, 16, 8, 14 : ce sont des entreprises qui
traitent les matiéres a un stade avancé
de la fabi ou qui ont d'
dépenses pour les services extérieurs.

ab) Frais de fabrication, frais adminis-
tratifs et commerciaux et marge bénéfi-
ciaire.

De méme I'examen simultané des ratios
26s et 25s permet de situer la structure
de I'exploitation sous un autre angle : im-
portance relative des frais de fabrication,
des frais administratifs et commerciaux et
de la marge bénéficiaire par rapport au
chiffre d'affaires production.

Cet examen est facilité par le graphi-
que 14 ou sont représentés :

— en abscisse, la valeur du ratio 26
(prix de revient de fabrication en pour-cent
du C.A. production),

— en ordonnée, le pour-cent du béné-
fice d'exploitation par rapport au C.A. pro-
duction),

— en ordonnée, le pour-cent du béné-
fice d'exploitation par rapport au C.A. pro-
duction (ratio 25),

— les obliques permettent de situer le
pour-cent des frais administratifs et com-
merciaux par rapport au C.A. production.

Ce graphique améne & distinguer, sous
un autre aspect de la structure de I'exploi-
tation, également trois catégories :

|
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DANS LE PRIX DE REY

Graphique 15. POUR-CENT FOURNITURES EXTERIEURES +
SERVICES EXTERIEURS/TOTAL DES FRAIS D'EXPLOITATION
ET IMPORTANCE RELATIVE DES SALAIRES
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Catégorie 1 : pour-cent des frais de fa-
brication faibles (valeurs du ratio 26 infé-
rieures ‘4 559%) et pour-cent des frais
administratifs et commerciaux  élevés
(supérieurs a 40 %) : entreprises 12 et 1;

Catégorie 2 : pour-cent moyen pour les
frais de fabrication (valeurs du ratio 26
entre 66 et 78 %) et pour les frais admi-
nistratife et commerciaux (entre 18 et
289) : entreprises 3, 14, 17, 8, 10, 5, 13,
9, 11.

Catégorie 3 : pour-cent élevé de frais
de fabrication (valeurs du ratio 26 supé-
rieures a 80 %) et pour-cent faible de frais

et a
189%) : entreprises 2, 16, 4, 7, 15, 6.
b) Divers éléments de coits

Trois entreprises n'utilisent pas de ser-
vices extérieurs pour la fabrication : 11,
17 et 15 (valeur nulle du ratio 17); les
pour-cent les plus élevés sont observés
pour 14 (31,9 %), 8 (20,5%), 3 (15,6 %)
et 16 (14,3 %).

Dans les entreprises 16, 8 et 14, ce
pour-cent explique en partie la valeur éle-
vée du ratio 18 :

Fournitures extérieures +
Services extérieurs consommés
Total des frais d’exploitation

Particuliérement pour I'entreprise 16, I'im-
portance des dépenses en services exté-
rieurs est également l'une des causes de
la forte proportion du prix de revient de
par rapport au C.A. production

ba) Services et %
tion de tole. (ratio 26).
Ratio 19 : Ratio 20 :
Services extérieurs/Total fournitures ex- C de /

térieures consommées.

ments consommés.



La consommation de téle par rapport
ala ion totale des
nements est :

— faible pour : 11, 14, 4, 9 (inférieures
a 20%);

— moyenne pour : 12, 3, 5, 17, 10, 1,
2,513, 6, 7 (entre 20 et 30%);

— élevée pour 16 (414 %), &
(33,3%) (supérieures a 30 %).

Pour ces 2 entreprises, la forte con-
sommation de tdle contribue a expliquer
la proportion élevée obtenue pour le ra-
tio 18 :

Fournitures extér. + Services extér.

Le taux moyen annuel d'amortissement
pour I'ensemble des valeurs

be) Les charges de main-d'muvre

se situe entre :
33% et 18,3 %.

La proportion par rapport au C.A. est
entre :

07% et 12,9%.

La proportion des amortissements pour
le matériel et l'outillage, par rapport au
total des frais de fabrication, est entre :

08% et 6%.

Le cout relatif de I'amortissement du
matériel et de I'outillage est donc trés va-
riable. |l ne faut pas cependant oublier que
la fluctuation de la valeur de ce ratio
résulte de nombreuses données, en parti-
culier de la politique et du taux annuel
d'amortissement d'une part, et de I'age du
matériel et de I'outillage de I'autre (le ma-
tériel et l'outillage 4gés peuvent étre com-
plétement amortis et il en résulte que, pour
I'exercice considéré, les charges annuelles

Total des frais d'exploitation

bb) Les charges d'amortissement

L'importance relative des charges
d'amortissement est examinée a travers les
valeurs de 3 ratios :

ratio 24 : qui donne en quelque sorte
le taux moyen annuel d'amortissement,

ratio 32 : qui indique la valeur relative
des amortissements annuels par rapport
au chiffre d'affaires,

ratio 33 : qui donne l'importance rela-
tive, par rapport au total des frais de fabri-
cation, des amortissements annuels en
matériel et outillage.

relatives a ces éléments
d'immobilisation sont nulles).

Toutefois, on peut remarquer que les
entreprises 4, 14 et 6 dont les valeurs du
ratio 33s (Amortissements annuels matériel
et outillage/Total des frais d'

L des charges de main-
d'wuvre est examinée a travers les valeurs
des ratios 27 et 28.

Ratio 27 :

Salaires/Prix de revient de fabrication.

La fluctuation de la valeur de ce ratio
est liée a la répartition d'autres charges
de fabrication, particulierement a I'impor-
tance relative des dépenses de fournitures
et des services extérieurs.

La disparité dans les résultats observés
peut ensuite provenir de différentes rai-
sons, notamment :

— des différences dans les taux de sa-
laires,

— de la part variable des charges so-
ciales sur salaires...

Aussi les écarts constatés sont-ils trés
larges ; la part des salaires dans le prix
de revient de fabrication varie :

de 189, (entreprise 9) & 50,79% (en-
treprise 12).

On peut observer, cependant, qu'elle
est généralement élevée dans les entrepri-
ses plus intégrées en amont :

Fournitures extér. -+ Services extér.

sont élevés, sont toutes des entreprises &
niveau d'équipement élevé (ratio 16s supé-
rieur a la moyenne).

Par ailleurs, les lourdes charges
d'amortissement (ratio 33s élevé) expli-
quent en partie la forte proportion du prix
de revient de fabrication par rapport au
C.A. production (ratio 26s) observée dans
les entreprises 6 et 4.

Salsres/ Prix & sevent e taeicaton sectes) (tia 275)
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Graphique 16. SALAIRE HORAIRE MOYEN
ET POUR-CENT SALAIRES/PRIX DE REVIENT DE FABRICATION
(Secteur)

_—— -

Salaires/ Nosbee ¢hestes bavailées (bl 25) ea FS

Total des frais d’exploitation
(ratio 18s) faible pour-cent. Ce sont les
cas des entreprises 12, 4, 2, 10 et 3 (gra-
phique 15).

L'importance des salaires explique éga-
lement les valeurs élevées du ratio 26s
(Prix de revient de fabrication/C.A. produc-
tion) dans les cas des entreprises 4, 6
et 2,

Ratio 28 :

Salaire horaire moyen (Salaires/Nombre
d'heures travaillées).

Cette moyenne horaire calculée avec
les salaires, charges comprises, est éga-
lement trés variable :

variation de 3,1 et 6,1 francs suisses
soit de 1 a 2 environ.

Le calcul fait avec les salaires sans
charges n'a pas donné des résultats plus
groupés.

Le graphique 16 (abscisse : ratio 28s,
ordonnée ratio 27s) met en relief I'influen-
ce du salaire horaire moyen (ratio 28s) sur
le pour-cent Salaires/Prix de revient de
fabrication (ratio 27s).

Bien que la dispersion des points soit
grande, l'influence du salaire horaire
moyen (ratio 28s) sur le pour-cent Salai-
res/Prix de revient de fabrication peut étre
esquissée par la droite ascendante en
pointillés. Cette dispersion s'explique par
de multiples autres causes pouvant agir
sur la masse des salaires, notamment la
structure du personnel (effectif ouvrier
élevé).

Ratio 30 :

Prix de revient de fabrication/Effectif
ouvrier.

L'importance relative du prix de revient
de fabrication par rapport au volume de
I'emploi (effectif ouvrier) est donnée par
le ratio 30 (en 1000 FS par ouvrier).
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Elle est : Prix de revient Prix de revient La fluctuation de sa valeur résulte donc
— élevée pour : 11, 17, 9, 13, 14, 15, 6 de fabrication de fabrication des variations des ratios 26s et 11s exa-
. =
(supérieure a 3000 FS par ouvrier) ; Effectif ouvrier C.A. producdon minés précédemment. ;

~— moyenne pour : 4, 5 16, 8, 10, 1, Le graphique 17 situe la position des
2, 7 (entre 2000 et 3000 FS par ouvrier) ; (ratio 30s) (ratio 265) ises en ce qui

— et faible pour : 12, 3 (inférieure a CA i les valeurs ob
2000 FS par ouvrier). X —— les ratios 26s, 11s et 30s :

Ce ratio est, de par sa formule de cal- Effuctif ouvrier La valeur élevée du prix de revient de
cul, le produit du ratio 26s et du ratio 11s. (ratio 11s) fabrication par ouvrier (secteur) observée
pour les entreprises 6, 15, 9, 17, 14, 5,
13, 10 est due essentiellement au niveau

Graphique 17. C.A. PRODUCTION PAR OUVRIER, PRIX DE REVIENT DE FABRICATION élevé du ratio :
PAR OUVRIER ET POUR-CENT PRIX DE REVIENT DE FABRICATION/C.A. PRODUCTION Chiffre d'affaires production
Effectif ouvrier
P solenl Tl cul = Efic] evmfor (achom) (o 2s) Par contre, la valeur faible du prix de re-
MOe S vient de fabrication par ouvrier résulta :
— soit d'une production par ouvrier
de valeur faible (chiffre d’affaires produc-
tion par ouvrier faible) (entreprises 7, 4,
11, 2, 16, 8 et 3),
— soit de la proportion trés réduite des
frais de fabrication par rapport au chiffre
d'affaires (ratio Prix de revient de fabrica-
‘ - tion/C.A. production faible : entreprises
= =" 1 et 12).
i Ratio 31 :
= | Pour-cent des charges sociales : Char-
| ges sociales/Salaires (charges non com-
prises).
Par rapport aux salaires sans charges,
L/ les charges sociales représentent une pro-
*/// portion de 21,89% a 80%; toutefois, il
= f faut considérer comme particuliers les cas
.t ol ce pour-cent est inférieur a 25% ou
CA. production ~ Eftectit ouvtier supérieur a 70 %.
. St s g £3) o 1) La grande difficulté dans le rapproche-
- — - ment des valeurs obtenues pour ce ratio
| est constituée par la nature et le taux trés
| g = variable des charges sociales sur salaires
L |——=—7 dans les différents pays (Annexe IV).
—_ v
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© 9 2 . ® Fo 6) Structure financiére et niveau

Prix d tevient de fabication/ C.A. producton (Secteur) (ato 26 ) de rentabi
Graphique 18. RATIO D'INDEPENDANCE FINANCIERE La structure financiére, la situation de
MOYENNE CAPITAUX PERMANENTS/MOYENNE ACTIF TOTAL.  Ratio 34 trésorerie et le niveau de rentabilité glo-
bale des entreprises sont définis par les
valeurs des ratios 34 a 45. Il est possible
de les grouper sous ces différentes ru-
briques :

i) Indépendance financiére de I'entre-
prise (ratio 34).

i) Financement des diverses valeurs de
l'actif, par les capitaux permanents :

— financement des valeurs non dispo-
nibles (valeurs immobilisées + valeurs
d" i + valeurs : ra-
tio 36,

— financement des valeurs immobili-
sées : ratio 45.

iii) Importance relative des divers élé-
ments de Il'actif :

— importance relative des valeurs im-
mobilisées d'exploitation par rapport au

Y Wédiane
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total des ressources d'exploitation (actif
total — valeurs immobilisées hors exploi-
tation) : ratio 44 ;

— importance relative de I'actif circu-
lant par rapport aux ressources d'exploita-
tion (ratio de liquidité : ratio 39) ;

— importance relative du chiffre d'af-
faires par rapport a lactif circulant (ratio
40) ;

— importance relative du stock moyen
d'approvisionnement par rapport a la con-
sommation annuelle (ratio 43 : couverture
du stock moyen).

iv) Fonds de roulement : écart (actif
circulant — exigible a court terme) en
pour-cent de I'actif circulant : ratio 41.

v) Situation de trésorerie :

— écart a court terme ou écart (valeurs
réalisables et disponibles — exigible a
court terme) en pour-cent des valeurs réa-
lisables et disponibles : ratio 42 ;

— délai moyen des dettes envers les
fournisseurs (en jours) :

Fournisseurs -+ Effets a payer X 360
Achats annuels
(ratio 37)

— délai moyen de créances vis-a-vis
des clients (en jours) :

Clients + Effets a recevoir X 360

Ventes annuelles
(ratio 38)

vi) Rentabilité :

— rendement d'utilisation des ressour-
ces totales :

Chiffre d'affaires total
Actif total
Ratio de rotation d'actif total : ratio 35,
— rentabilité des fonds propres :
Bénéfice d'exploitation
(ensemble des activités)
Fonds propre

indépendance financiére (valeur du ratio 34
inférieure & 50 %) : plus de 50 % de leur
actif sont financés par des dettes a court
terme : 4, 8, 9, 15 et 6.

Une bonne indépendance financiére
s'observe dans la plupart des entreprises :
9 sur 17 (proportion de capitaux perma-
nents supérieure & 60 %) : 1, 2, 3, 10, 12,
13, 14, 16 et 17.

Ratio 36 :

Financement des valeurs non disponi-
bles par les capitaux permanents.

Ce ratio, exprimé en pour-cent, indique
la part du financement des valeurs non dis-
ponibles assurée par les capitaux non exi-

ciéres)].

Ce ratio donne le degré de liquidite
dans la composition des ressources d'ex-
ploitation. Il est le complément a 100 %
du ratio 44 (Immobilisé net d'exploitation/
Total des ressources d'exploitation). Les
entreprises a liquidité faible sont celles
dont I'essentiel des ressources dexplolta-
tion est par les il
On peut rapprocher ce ratio des ratios 16s
et 16e (Immobilisé brut matériel et outil-
lage/Effectif ouvrier) qui situent le niveau
d'équipement et constater que :

— la plupart des entreprises a faible
liquidité (6, 13, 12, 17, 9) ont un niveau
d' élevé — et par contre les

gibles a court terme

Il va de soi que plus sa valeur est éle-
vée, meilleure est la stabilité financiére de
I'entreprise.

A ce point de vue, les positions les
moins favorables sont celles des entrepri-
ses 9 et 6 : les capitaux permanents fi-
nancent a peine le quart des valeurs non
disponibles. Les meilleures positions sont
celles des entreprises 3, 17 et 13 : (valeur
du ratio 36 supérieure a 80 %).

Ratio 45 :

Financement des valeurs immobilisées
par les capitaux permanents.

En principe, la valeur de ce ratio doit
étre supérieure a 100 %, car si elle était
inférieure & 100 %, les fonds de roulement
seraient négatifs et la structure financiére
de l'entreprise n'aurait pas une stabilité
suffisante. Plus cette valeur est élevée,
meilleure est la position de I'entreprise. Le
classement des entreprises, des positions
les moins favorables aux positions les plus
favorables, est le suivant :

6, 9, 16, 4, 15, 1, 8, 2, 13, 12, 3, 14, 10,
1,:17; 7,-5:

Pour presque toutes les entreprises (a
I'exception de 6 et 9), les valeurs immo-
bilisées sont entiérement financées par les
capitaux permanents.

Ratio 44 :

Valeurs immobilisées d'exploitation en
P t des d's

Ce ratio situe les entreprises en ce qul

(ratio 22) \n-peopertenidest
] : nécessaires a I'exploitation par rapport
St des capitaux aux totales mises en ceuvre

Bénéfice d'exploitation
(ensemble des activités)
Capitaux permanents
(ratio 21)

Les éléments entrant dans le calcul des
ratios sont des moyennes obtenues des
deux bilans successifs (fin 1961 et fin
1962).

Ratio 34 :

Moyenne des capitaux permanents/
Moyenne de l'actif total (graphique 18).

Ce ratio donne le degré d'indépendance

de I P en
la part dans le financement de I'actif total
des capitaux non exigibles a court terme
L fi-
nanciére est d'autant meilleure que la
valeur de ce ratio est élevée.

pour [I'exploitation. C'est un indice de
structure, c'est pourquoi il est intéressant
de le rapprocher des données du tableau
donnant le classement suivant la structure
de I'exploitation.

Ainsi, on peut constater que les entre-
prises :

5,13, 1, 6, 3, 2, 12
réalisent leur exploitation avec un équipe-
ment important et une liquidité faible. Par
contre, pour les entreprises :

7, 14, 16, 11, 4.
il peut s'agir d'un équipement déja, en
grande partie, amorti ou d'une exploitation
faisant intervenir une liquidité plus large.

Ratio 39 :

Ratio de liquidité [pour-cent de I'actif
circulant par rapport aux ressources d'ex-

entreprises a liquidité trés large (5, 16, 7)
ont un niveau d'équipement (par ouvrier)
plus faible.

— les entreprises 6 et 13 (faible liqui-
dité et niveau d'équipement élevé) fabri-
quent de gros appareils (indice de taille
moyenne d'appareils élevé) tandis que
I'entreprise 5 (large liquidité et niveau
d'équipement faible) a un indice faible de
taille moyenne des appareils.

Ratio 40 :

Rotation de l'actif circulant (C.A. total/
Actif circulant).

Ce ratio définit une autre carnc(érm:-
que de I d
des capitaux circulants. Plus ll est élevé,
plus important sera le chiffre d'affaires
réalisé avec un méme niveau da capitaux

on
faite de Ianlrsprlse 16 (ponr laquslle la
rotation est lente : 1,10), la rotation des
capitaux circulants se situe entre 1,39 et
3,96, soit une variation de 1 & plus de 3.

En classant les entreprises suivant la
valeur décroissante du ratio 40, on obtient
cet ordre :

En classant les entreprises suivant la
valeur décroissante du ratio 40, on obtient
cet ordre :

1, 10, 9, 13, 2, 11, 12, 4, 3, 15, 6, 14,
7, 5, 17, 8, 16.

Ratio 43 :

Rotation du stock moyen d'approvision-
nements.

Le ratio 43, calculé sous cette forme :
Stock moyen d'approvisionnements

Consomm. annuelle des approvis.
s'exprime en jours et donne en quelque
sorte la couverture du stock moyen.

On peut remarquer que la couverture
la plus faible (entreprise 15) représente
environ 18 jours de consommation moyen-
ne, alors que la couverture la plus large
(entreprise 16) représente jusqu'a 8 mois
environ (291,7 jours).

L'ordre décroissant de la couverture
du stock moyen est :

16, 8, 12, 4, 3, 13, 6, 17, 14, 2, 7, 11,
10, 1, 9, 5, 15,
ce qui définit une valeur médiane pour ce
ratio qui est de 52 jours (1,7 mois).

Ratio 41 :

Ratio du fonds de roulement.

La diversité des structures financiéres
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été analogue au thermolampe de Lebon,
mais, venu plus tét, il tomba vite dans
'oubli.

En 1759, Neumann indiqua le premier
la proportion de phlegme (ou flegme —
produit de ia distillation) et d'huile obtenue
par la distillation du goudron.

En France, un nommé Jars voulait uti-
liser pour I'éclairage les gaz produits par

GENERALITES

Dans l'ancienne chimie, un “esprit"
était le résultat d'une distillation : c'est
ainsi que l'on connait "l'esprit de vin"
"l'esprit de sel”, vieux noms que l'usage
a consacrés et qui sont encore usités chez
les droguistes.

Au début du 17° siécle, Van Helmont
traduisit un ouvrage de Paracelse, le "Spi-
ritus sylvestris” et écrivit & ce sujet un
traité ol le mot "spiritus” fut traduit par
le vocable néerlandais "Ghoast” tandis que
Lavoisier supposa que le mot "gaz" pro-
venait du mot allemand correspondant
"Geist”, ces deux mots voulant dire tous
deux "esprit”,

Dans le dictionnaire de "Chimie", de
Macqusrs (Paris 1676) on définit ainsi le
mot “gaz" : «Les chimistes ont donné ce
nom aux particules volatiles invisibles qui
émanent d'elles-mémes de certains corps,
que l'on ne peut retenir et recueillir, ou
tout au moins trés difficilement et point
pures ».

Ce n'est qu'en 1802 que le mot “gaz"
fut admis par "I'Académie”.

Le gaz hydrogéne carboné, avant d'étre
produit par I'industrie, fut connu comme un
produit naturel jaillissant spontanément
dans un certain nombre de pays : en
Perse, dans le Caucase, I'inde, la Chine,
le Nouveau Monde. On verra comment, a
la suite de forages, cette nomencla-
ture devra étre complétée. A Bakou,
prés des sources de pétrole, des
sources de gaz inflammable ont été uti-
lisées et exploitées a des fins religieuses
et commerciales a la fois, par les Guébres,
ou adorateurs du feu sacré. Le sol est
tellement imprégné de vapeurs inflamma-
bles, que les Guébres ont du placer une
couche d'argile sous leur maison en y
laissant des ouvertures bouchées par un
tampon. Pour s'éclairer ou faire la cuisine,
on dte un ou plusieurs tampons et l'on
allume le gaz qui s'échappe, comme d'un
réchaud de gaz moderne. Il y a mieux :
les Parsis recueillent le gaz dans des bou-
teilles et I'expédient dans les provinces
éloignées de la Perse.

De méme, il y a en Chine des feux
naturels semblables qui sortent des puits
d'eau salée qui occupent de grandes éten-
dues du pays.

1é

Les Chinois savent capter et évacuer
ce gaz & l'aide de tuyaux de bambou. Ce
gaz sert précisément a évaporer l'eau sa-
lée et a éclairer le personnel.

On a signalé des feux naturels dans
Ia presqu'ile de Java, aux U.S.A. dans la
partie S.-O. de I'Etat de New-York.

En France, on citera la "Fontaine Ar-
dente” du Dauphiné.

En ltalie, les feux de "Pietra Mala" sur
la route de Bclogne & Florence et ceux
de Barigazzo prés de Modéne.

Pline parle avec admiration des feux
naturels du Mont Chimére sur la céte
d'Asie Mineure : ces feux ont été signalés
en 1811 par le Capitaine Beaufort.

En 1659, un Anglais, Thomas Shirley
fut appelé a examiner un feu qui bralait
au-dessus d'une source. Il n'eut pas de
peine § convaincre que ce n'était pas l'eau
qui brilait, mais du gaz qui sortait d'un
trou voisin. On était en plein pays minier.
En 1664, le Rév. John Clayton observa un
phénoméne semblable qu'il attribua a "une
vapeur spontanée dégagée du charbo
On ne peut pas mieux désigner le
sou”. Il soumit alors a la distillation un
échantillon du charbon de la mine, et,
croyant que le gaz était produit exclusi-
vement par la houille I'appela “esprit de
houille™.

Cing ans aprés, Hales répéta cette
expérience et reconnut que le charbon de
terre distillé donnait 1/3 de son poids de
goz.

LES DEBUTS
DE L'INDUSTRIE DU GAZ

Le départ est donné. Nous entrons
maintenant dans la période de distillation
systématique de la houille.

Quels furent les travaux exécutés avant
Lebon ?

On remarquera que les essais avaient
surtout pour objet I'obtention de goudron
dont I'Angleterre avait un besoin énorme
pour sa marine.

En France, un nommé Dalsénius repro-
duisit les essais de Hales.

En 1693, Dalesne obtint un privilege de

25 ans pour des appareils destinés "aux

les It de la région lyonnaise, il
offrait de les conduire par des tuyauteries
jusqu'a une ville voisine. Des incidents
"techniques™ stoppérent le projet.

En 1765, M. Spedding, Directeur des
Mines de Whitehaven éclaira ses bureaux
avec le gaz de ses houilléres, puis voulut
faire aux édiles le cadeau de gaz “en

lls é avec un

touchant. En 1767, le Dr Watson, Evéque
de Landaff s'occupa de la distillation du
charbon et du bois, et, au bout de deux
ans, en 1769, annonca qu'il avait retiré de
ces corps un gaz inflammable, une huile
épaisse et goudronneuse et un résidu so-
lide, poreux et léger (le charbon cuit,
coked coal, le coke).

En 1766, Chaussier envoya a I'Acadé-
mie Royale des Sciences un Mémoire sur
I'emploi du gaz.

En 1758, un Francais, de Gensanne fit
des essais sur I'extraction du goudron aux
forges de Sultzbach, et donna, en 1770,
son "Traité de la fonte des mines (mine-
rais) par le feu du charbon de Terre" qui
comportait une description des premiers
fours a coke.

En 1768, M. de Limbourg appliqua la
distillation pour la production du coke, aux
mines de Theux, prés de Liege.

Dans ces installations, les gaz produits
restaient sans emploi et bralaient dans des
torchéres.

En 1786, un Lord anglais, Dundonald,
ayant eu son attention attirée par la fumée
abondante dégagée par la distillation du
charbon, dans son domaine de Culross-
Abbey, eut l'idée de faire barbotter ces
gaz dans de l'eau froide qui condensait
le goudron. Les gaz ainsi épurés servaient
@ éclairer les ouvriers dans leur travail de
nuit. Le noble Lord recueillait aussi une
partie de ces gaz dans des vases qu'il
transportait ainsi dans sa maison de cam-
pagne.

En 1785, Faujas de Saint-Fond fit pa-
raitre dans le "Journal général de la
France” la description d'un appareil des-
tiné a donner seulement le "charbon épu-
ré" (coke) et les sous-produits de la
condensation. Ce dispositif fut adopté en
1788 par les Houilleres de Rive de Giers,
mais sans utilisation du gaz produit.

En 1782, les fréres Montgolfier avaient
lancé leur premier ballon & air chaud puis
Chnrles avait substitué a ce fluide, de

bou-

langers elc.". Son appareil semble avoir

obtenu en le zinc par
l'acide sulfurique (procédé peu pratique
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mais qui fut néanmoins conservé dans
I'armée jusqu’a la premiére guerre mondiale).

Le Duc d'Arenberg désigna trois phy-
siciens : Minkelers, Thysbaert et Van
Bouchaute pour examiner si l'on ne pour-
rait pas utiliser un gaz plus facile a pré-
parer et moins disposé a traverser les
enveloppes.

Le 1 octobre, écrit Minkelers, en
1784, ayant mis de la houille en poudre
dans un canon de fusil, j'ai obtenu — par
distillation — de [I'air inflammable en abon-
dance, et trés promptement : quatre onces
de houille me donnérent un pied cube —
mesure de Paris —, lequel, ayant été pesé
fut trouvé quatre fois plus léger que I'air
atmosphérique (en réalité, la densité —
par rapport & l'air — du gaz atmosphéri-
que est 0,50 et non 0,25).

Plusieurs ballons furent lancés, avec
un plein succés en 1784 et 1785. Il semble
que Minkelers ait éclairé au gaz sa salle
de cours a I'Universit¢ de Louvain, mais
il n'existe pas de documents & ce sujet.

Avant 1789, J.-B. Lanoix fabriquait a
Lyon du coke pour les fours de boulan-
gers. Il eut lidée d’employer pour I'éclai-
rage le gaz dégagé pendant la distillation,
mais il manquait d’audace et garda secréte
son idée.

La chimie évolue rapidement et ses
progrés dus & Lavoisier et a Berthollet
vont permettre 4 un homme de génie d'en-
trevoir ce que l'avenir pouvait réserver a
une industrie nouvelle, celle du gaz.

Il est des sciences qui se constituent
peu a peu par l'accumulation de faits
épars, jusqu'au jour ol un esprit supérieur
coordonne ces faits, les relie par des lois
et crée une doctrine, ainsi par exemple les
cas de la pratique "du trait & preuve” dont
Monge tira la Géométrie Descriptive, et les
abaques dont la classification et la cons-
titution furent réunies en un corps de doc-
trine par d'Ocagne, Soreau et Mehmke.

La méme constatation peut étre faite
pour l'étude de I'Industrie du Gaz par
Philippe Lebon (un autre Lebon, Gustave
s'illustra cent ans plus tard en montrant
comment la matiere en se désintégrant

désordonnées, il entra, le 10 avril 1787 a
I'Ecole des Ponts et Chaussées avec le
n° 10 et il en sortit Major : aussi on lui
confia le soin de 'professer, successive-
ment, toutes les matiéres enseignées a
I'Ecole”.

Les premiers essais, comme

Comme la Marine avait un besoin énor-
me de goudron, Lebon domanda et obtint
d'

furent consacrés au perfectionnement de
la machine a vapeur et lui valurent un prix
en 1792,

Mais c'est 4 Brachay, dés 1791, qu'il
fit, chez son pére, ses premiéres recher-
ches sur les propriétés de la fumée.

Il batit un petit appareil en briques qu'il
remplit de bois et chauffa fortement au
moyen d'un fourneau placé sous cette
espece de cornue. Un tuyau était aménagé
pour recueillir les vapeurs et les gaz dé-
gagés du bois. Ce tuyau arrivait dans une
cuve pleine d'eau ou se déposaient le gou-
dron et l'acide pyroligneux. Le gaz ainsi
épuré donnait alors une lumiére trés vive.

A sa sortie de I'Ecole, Lebon fut atta-
ché au service départemental des Ponts et
Chaussées & Angouléme : il eut I'occasion
d'arracher des mains des sans-culotte”
son Ingénieur en Chef — qui ne lui en sut
aucun gré et demeura comme importuné
par ce souvenir et par la supériorité qu'il
était obligé de reconnaitre chez son subor-
donné. Celui-ci était connu a Paris, et, a
Iinqualifiable dénonciation de son chef, on
répondit en nommant Lebon, Ingénieur de
la Charente a titre définit

En aoit 1801 (An X), Lebon fit paraitre
une intitulée "'Th: ou
poéles qui chauffent et éclairent avec éco-
nomie et offrent, avec plusieurs produits
précieux une force motrice applicable a
toutes sortes de machines”.

Il avait établi chez lui, a I'Hotel Seigne-
lay, des ateliers et un thermolampe qui
alimentait des "milliers de jets de lumiére
et méme une fontaine lumineuse”.
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pouvait fournir une énergie i et,
ce, avant les Curie, les Einstein et tutti
quanti).

Philippe Lebon, dit d’'Humbersin naquit
a Brachay prés de Joinville (Haute-Marne),
le 29 mai 1767. Aprés des études assez

B

Le thermolampe de Lebon.

Le traité de Lunéville avait ramené la
paix qui attira a Paris une foule de gens
plus ou moins suspects. Parmi eux, un
Tchéque Winzler soutira au trop confiant

la i partielle
d'abord, puis totale ensuite de la forét du
Rouvray, qui se trouve prés de Rouen, sur
la rive gauche de la Seine.

Le travail commenca en 1803 et, peu a
peu, l'affaire commenga a prospérer. En
1804, il recut la visite de princes russes
qui lui offrirent "un pont d'or" pour aller
en Russie monter une semblable installa-
tion.

Six mois plus tard, il se trouvait 4 Pa-
ris, ou l'appelaient ses fonctions d'Ingé-
nieur du "Pavé de Paris”, au moment des
fétes du couronnement. Le 10 frimaire an
X, (1°* décembre 1804), il fut trouvé, au
petit jour sur les Champs-Elysées, mou-
rant et percé de coups de poignard. Il fut
ramené chez lui, oU tout avait été pillé. En
1811, sa veuve écrivait ce qui suit : «La
mort a frappé M. Lebon, & linstant de
recueillir le fruit de ses nombreux sacri-
fices et de quinze ans de travail. C'est &
cette époque qu'il devait publier un mé-
moire trés étendu sur son procédé
ce mémoire a 6té soustrait, comme tout
ce que contenait la maison ol il est
décédeé.

Il n'est pas toujours bon d'étre une ci-
ble et la mort de Lebon peut entrer dans
la série des morts mystérieuses comme
celles de Kylian, le découvreur du pétrole
saharien ou du Général Leclerc qui cher-
chait & protéger les droits de la France sur
les pétroles du Fezzan.

Un de ses descendants, Jules Gaudry
fait de lui le tableau suivant : « Que I'on
regarde le portrait de Bonaparte & I'épo-
que de Marengo, I'analogie est frappante,
c'est la méme figure pale, illuminée par
des yeux de feu, ce sont les mémes che-
veux plaqués et tombant sur le front. »

Sa veuve, qui avait courageusement
poursuivi la fabrication du goudron dans
la forét du Rouvray fut ruinée par
un associé infidéle et dut interrompre
I'exploitation. Elle demanda alors au Mi-
nistre de la Marine de faire établir
un thermolampe au Havre, aux frais
du gouvernement, dans le cas ou la dé-
pense serait peu considérable, pour favo-
riser — dans lintérét public — une
invention qui commencait & se répandre.

Ce projet fut rejeté par le Ministre
(peut-étre un successeur de celui qui re-
fusa les inventions de Fulton).

La veuve de Lebon loua, en 1811, au
11 de la rue de Bercy, une maison avec
cour et jardin, établit un thermolampe et
décora de jets de lumiére les cours, les
jordins et les appartements, comme son
mari avait fait dix ans plus tét a I'Hotel

inventeur une foule de pra-
tiques.

En 1802, la Paix d’Amiens termina la
guerre avec I'Angleterre et Lebon regut
un Major britannique qui lui soutira une
documentation compléte sur les thermo-
lampes.

En prairial an X, I'Ingénieur en Chef
Blin, attaché au "Pavé de Paris" (service

L'installation recut les plus honorables
approbations, et, ce qui fut plus intéres-
sant, a la suite d'un appel de la Société
d'Encouragement pour I'Industrie nationale,
elle obtint un prix sur le sujet proposé,
pour la distillation du bois, sur la proposi-
tion de Darcet qui lui fit, en outre, obtenir
du Ministre de I'Intérieur, une rente via-
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de la voirie urbaine) demanda et obtint eyl MUSEUM
que Lebon fut nommé Ingénieur en Chef
du Département des Vosges (poste qu'lt
refusa).
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HISTOIRE

DE L'INDUSTRIE

DU GAZ

gére de 1200 F. Elle n'en profita pas long-
temps et mourut en 1813. Il faut ajouter
encore quelques détails sur les travaux de
Lebon.

Il mérite seul le titre d'Inventeur de I'ln-
dustrie du gaz.

FOURS DE DISTILLATION

L'appareil de Lebon est un four & deux
cornues métalliques horizontales, munies
de tampons vissés également métalliques.
L'enveloppe du four est connmube par un
épais massif de

EMPLOIS DU GAZ

On peut dire que Lebon avait prévu,
avec plus ou moins d'avance, la quasi to-
talité des emplois du gaz.

«Le gaz peut étre distribué par les
tuyaux les plus petits comme les plus
grands, des ‘'cheminées” d'un pouce
"quarré” ménagées dans I'épaisseur du
platre des plafonds ou des murs : des
tuyaux de taffetas gommé remplissent par-
faitement cet effet. » Le taffetas gommé,
s'il ne semble pas avoir jamais été em-
ployé pour la confection de tuyaux fixes,
a trouvé son utilisation pour les envelop-

propres & concentrer la chaleur, le foyer
comporte deux étages de combustibles ses
parois étant en partie constituées par les
cornues elles-mémes. Les gaz incandes-
cents qui s’y forment viennent lécher suc-
cessivement toutes Iss parois des comues
qu'ils P

Les conduits qui dirlgent leur parcours
sont munis de chicanes et construits en
matériaux réfractaires auxquels ils cédent
leur chaleur avant d'atteindre la cheminée
verticale qui déverse dans l'air les produits
bralés.

Dans les fours modernes, les conduits
d'air et de gaz sont construits selon les
idées de Lebon et assurent au courant
gazeux la direction en zig-zag, lui fournis-
sant ainsi l'occasion de se dépouiller, au-
tant que possible, de son calorique.

Dés 1801, Lebon avait envisagé tous
les progrés possibles dans la construction
des cornues.

CONDENSATION
EPURATION

Les vapeurs provenant de la distillation
se liquéfient quand on les expose au froid
des condenseurs et produisent des acides,
de I'huile et divers produits.

On peut conduire, distribuer les gaz et
vapeurs, les obliger & traverser tel nombre
de condenseurs et de bains qu'on jugera
convenable, les soumettre & tous les
moyens connus de purification et d'ana-
lyse, et recueillir les divers produits. Dans
son brevet d'addition, Lebon ajoute « pour
purifier... le gaz, on le met en contact avec
des surfaces froides, ou on I'oblige, sous
divers degrés de pression ou de tempéra-
ture a traverser plusieurs fois de suite des
surfaces solides ou liquides. Dans ce der-
nier cas, il est utile de recevoir le gaz au
milieu des substances qu'il doit traverser
sous des capsules renversées et percées
de petits trous. Par ce moyen, on divise le
gaz en globules et on multiplie les sur-
faces (de contact eau-gaz) et I'on facilite
les opérations.

Les principes formulés par Lebon ont
trouvé leur application ultérieurement.

pes d’

Lebon indique aussi des appareils dont
la flamme « peut descendre d'un plafond
sous la forme d'un calice de fleurs et ré-
pandre au-dessus de nos tétes une lumiére
qui n'est masquée par aucun support=~. |l
indique aussi qu'il est possible d’enfermer
la flamme dans un globe de cristal sans
communication avec I'air du local.

Si le gaz fut bientdt trés employé pour
I'éclairage, le chaleureux appel de Lebon
en faveur du resta

Le moteur & gaz de Philippe Lebon.

coures AV et AR, en utilisant des pompes
spéciales, mues par la machine elle-méme
pour aspirer et comprimer le mélange ga-
zeux, I'explosion étant alors provoquée par
une étincelle électrique.

Il faudra attendre cinquante ans pour
voir Lenoir construire et commercialiser
un moteur a gaz, sans compression. Son
rendement était trés faible. Il est certain
qua, avant 1801, personne, sauf peut-étre

sans écho pendant plus de cinquante an-
nées.

« Point d'étincelles, point de charbon,
point de suie qui salissent l'intérieur de
vos appartements ou exigent des soins. Le
jour, la nuit, vous pouvez avoir du feu
dans votre chambre sans qu'aucun domes-
tique soit obligé d'y rentrer pour l'entre-
tenir ou le surveiller. La flamme du gaz
va cuire vos mets qui, ainsi que vos cui-
siniers, ne seront point exposés aux
vapeurs du charbon : elle réchauffera ces
mémes mets sur vos tables, séchera votre
linge, chauffera vos bains, vos lessives,
votre four.. point de vapeurs humides ou
noires, point de cendres ou de braises. »

Au début du 20° siécle, dans presque
toutes les cuisines de Paris, — et, & plus
forte raison en province, on pouvait encore
voir de petits fourneaux carrés, encastrés
dans des carreaux rouges — les "pota-
gers” surmontés d'une hotte. Ces four-
neaux étaient chauffés au charbon de
bois... et cela, un siécle aprés Lebon !

FORCE MOTRICE

Nous avons vu que Lebon avait, en
1792, recu une récompense nationale pour
ses essais sur la machine a vapeur. Il
étudia plus tard un tout autre systéme.
«On pourrait en construire d'analogues
qui seraient mues par la force expansive
des gaz.. a linstant ou lair inflammable
des thermolampes se combine, par inflam-

, n'avait pensé a un moteur a
explonon Par contre, on retrouve dans les
moteurs a4 gaz modernes toutes les idées
de Lebon. Le réle de Lebon — pas plus
que celui de Fourneyron en hydraulique —
n'est célébré en France comme celui de
Watt en Angleterre.

LES DEBUTS DU GAZ
EN ANGLETERRE
Murdoch

En Angleterre, plus encore qu'en Fran-
ce, les bois sont rares et précieux (en
France par exemple les RR. PP. Chartreux
qui avaient lancé l'industrie de la fonte de
fer dans I'lsére, avaient vu leur industrie
stoppée en plein essor par un arrdté
du gouvernement royal inquiet du déboi-
semsm provoqué pour le chauffage des

ais, en gl . la

houille est produite en abondance. Aussi,
un Ingénieur anglais, Murdoch, qui avait eu
connaissance des résultats obtenus par
Lebon, mit en pratique les mémes idées
en employant la houille au lieu du bois.

D'aprés [I'Ingénieur anglais, Samuel
Clegg, Murdoch aurait éclairé sa maison
au gaz avec un appareil de son invention,
et aurait méme utilisé le gaz pour I'éclai-
rage d'une petite voiture a vapeur qu'il
utilisait chaque jour pour se rendre & son
travail. En 1797, il éclaira de méme sa
propriété d'Old Gunnoch. Toutefois, aucun

mation, avec I'air ambiant, il est d é
par I'expérience que la dilatation est pro-
digieuse. »

Lebon indique alors les moyens d'uti-
liser cette force avec un moteur dont il
donne le schéma.

Lebon produisait dans un cylindre fer-
mé la puissance motrice, a toutes les

ne peut étre invoqué
concernant les expériences de Murdoch
avant 1798.

Par une coincidence curieuse, c'est
dans ['atelier de Watt et Boulton, a Soho,
berceau de la machine a vapeur, que fut
réalisé le premier essai important d'éclai-
rage au gaz de houille.



Un premier appareil de Murdoch, trop
rudimentaire fut remplacé par un autre gé-
nérateur dont le fonctionnement fut beau-
coup plus satisfaisant, mais le gaz n'étant
pas purifié avait toutes sortes d'inconvé-
nients. Ce n'est qu'en 1805 que l'installa-
tion fonctionna a Soho. Quelques temps
aprés, une filature de Manchester fut, a
son tour, pourvue d'un éclairage au gaz.
Dans cette derniére usine, le charbon était
distillé dans de larges cornues de fonte.
Le gaz produit était conduit par des con-
duites également en fonte dans de grands
gazomeétres ou il était lavé et purifié, puis
amené a la filature par d'autres tuyaux.

En 1805, un éléve de Boulton et Watt,
Samuel Clegg, aprés un premier essai, fut
appelé a éclairer I'usine de M. Harris a
Coventry. Il ajouta de la chaux a I'eau du
gazométre, et mit le gaz en contact avec
cette chaux au moyen d'un agitateur, dé-
barrassant ainsi le gaz de son acide car-
bonique, ainsi que de I'acide sulfhydrique,
principal coupable de la mauvaise odeur.
Il était difficile de renouveler le lait de
chaux dans la citerne méme du gazome-
tre.

Aussi, en 1807, Clegg, en appliquant
I'éclairage au gaz dans le College de
Stronghurst, dans le Lancashire, songea &
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Le premier dépurateur de Samuel Clegg.

foret et une chandelle, il pratiqua un trou
dans la paroi et approcha la flamme : il
n'y eut pas d'explosion, & [I'étonnement
général.

LE COMPTEUR

La vente du gaz se faisait primitive-
ment "a l'estimé” — en particulier d'aprés
le nombre de "becs" de l'installation et
la Société ne faisait naturellement pas de
brillantes affaires. Aussi Clegg fit-il bre-
veter, en 1815 un compteur de son inven-
tion. Son premier appareil comportait deux
vessies renfermées dans des caisses
d'étain, qui, sous l'action du gaz qui les
traversait, se remplissaient et se vidaient
alternativement. Les vessies étaient vite
percées et il ne fut pas alors possible de
perfectionner ce modéle de compteur qui
fut mais repris, plus

placer le lait de chaux dans un
que devait traverser le gaz avant d'arriver
au gazomeétre.

Clegg, qui était un Ingénieur d'un trés
grand mérite inventa et mit en usage a
Manchester, pour la premiére fois, le
barillet pour la condensation du goudron,
puis, a Stockport, le dépurateur a chaux
en poudre humide — en 1812. Il adopta
aussi les cornues cylindriques et parvint &
régulariser la pression du gaz dans le ga-
zométre.

Le gaz était préparé dans I'immeuble
ou il devait étre utilisé.

Chose bizarre, Sir Humphry Davy, qui
avait, aprés avoir étudié le grisou, inventé
la lampe de sireté, fut un des adversaires
les plus résolus de la nouvelle industrie.

Une compagnie — dont I'lngénieur était
précisément M. Clegg, équipa et éclaira
gratuitement un certain nombre d'immeu-
bles et de boutiques de la "City".

Les idées les plus fausses avaient
cours : on croyait, par exemple, que les
tuyaux d'amenée du gaz étaient chauds et
I'Architecte de la Chambre des Communes
exigea que les tuyaux fussent placés a
2 ~ 3 pouces du mur,

En 1813, la premiére usine & gaz digne
de ce nom fut installée par Clegg a Peter
Street (Westminster).

Une commission d'enquéte conclut
qu'il fallait obliger la Compagnie & limiter
4 170 pieds cubes (4 m? 81) la capacité
des gazométres, et les enfermer dans des
murs trés solides.

Un jour que la commission palabrait
devant le gazométre, Clegg fit apporter un

tard.

Clegg — jamais a cours de ressource
— inventa alors le compte de gaz a gar-
niture d'eau, un chef-d'ceuvre de mécani-
que, qui, aprés avoir été perfectionné par
Crosley, fut employé jusque maintenant.

Voici, d'aprés le Manuel Roret, la des-
cription de I'appareil.

« Si I'on considére un tambour disposé
horizontalement et divisé par des cloisons
en compartiments, disposé dans une caisse
fermée, et y baignant dans I'eau un peu
au-dessus de son axe de rotation ; si main-
tenant I'on suppose qu'un peu au-dessus
de la ligne d'eau, vienne déboucher un
tuyau amenant le gaz dans une calotte for-
mant le prolongement du tambour, de telle
sorte que le gaz soit obligé de pénétrer
dans les augets du tambour : celui-ci, qui
sera ainsi rempli, tendra, en vertu de la
force expansive du gaz, & tourner autour
de son axe pour s'élever au-dessus de
l'eau. A une période de son mouvement,
il cesse de recevoir du gaz, mais, en vertu
de la vitesse acquise, il continue sa rota-
tion. Mais il rencontre bientot la nappe
liquide et le gaz contenu dans I'auget est
chassé dans I'enveloppe, ou il est expulsé
par un orifice de sortie. A chaque tour
de tambour correspond donc un débit dé-

Compteur & gaz (coupes).

I'hiver, et, d'autre part, elle s'évapore peu
a peu.

Ces inconvénients, et le volume de
I'appareil finiront par le faire abandonner
de nos jours.

Clegg avait méme construit des comp-
teurs d'usine. On voit que celui de l'usine
de Westminster aurait pu "loger une famil-
le nombreuse”.

Avec le développement du compteur
s'achéve le premier stade de I'Industrie du
gaz. L'usine est au point, dotée de ses or-
ganes essentiels.

Nous verrons dans I'étape suivante
comment se formérent successivement les

de et de distribu-

terminé de gaz. Il suffit donc d’
ce nombre de tours pour mesurer le volu-
me du gaz qui aura traversé le compteur. »

Cet appareil, trés précis et extréme-
ment robuste présente deux inconvénients
dus a la présence d'eau : cette eau peut
geler, si I'appareil n'est pas bien protégé,

tion de gaz en Angleterre, en France, puis
en Allemagne. Par suite on vit se créer
un grand nombre de réseaux de transport
qui nécessita la mise au point de tout une
nouvelle technique... et donne lieu 4 de
nombreuses récriminations.

J. CHABOT.
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LA FEMME MARIEE
COMMERCANTE

Atricles 4 6 7 du Code de Commer-
ce, 214 ef suivants, 1387 et suivants du
Code Civil modifiés par la loi du
13 juillet 1965.

Le principe de la liberté d'exercice
d'une profession séparée par la femme
mariée a été réaffirmé par la loi du
13 juillet 1965 portant réforme des
régimes matrimoniaux, mais deux mo-
difications importantes lui ont été
apportées. D'une part, la possibilité
d'opposition du mari & I'exercice, par
sa femme, d'une profession séparée, a
été supprimée. D'autre part, l'inciden-
ce du passif professionnel de la femme
sur les biens du mari et de la com-
munauté a été limitée.

Les articles 4 et 5 nouveaux du
Code de Commerce et les articles 214
et suivants, 1387 et suivants du Code
Civil, tels qu'ils résultent de la loi du
13 juillet 1965 régissent les conditions
et les effets de I'exercice du com-
merce par la femme mariée.

1) Conditions de I'exercice, par
une femme mariée d’une pro-
fession commerciale.

Exercice d'un commerce séparé de
celui du mari.

a,

-

Cette condition a été maintenue par
I'article 4 nouveau du Code de Com-
merce : la femme mariée n'a la qualité
de commergante que si le mari n'est
pas lui-méme commergant ou, au cas
ob celui-ci le serait, si elle exerce un
commerce séparé de celui du mari.

Dans le cas ol le mari n'est pas
commergant, s'il est fonctionnaire, la
femme qui veut exercer une activité
commerciale devra en faire déclaration
& I'administration ou service dont il
reléve en tant que fonctionnaire.

Dans le cas ol le mari exerce une
profession commerciale, dés lors que
la femme exerce un commerce séparé,
elle a la qualité de commergante. I
importe peu que le commerce du mari
soit similaire, s'il est distinct. Si le
mari est commergant, et que la fem-
me se borne, suivant l'article 4 nou-
veau du Code de Commerce, &
«détailler les marchandises du com-
merce de son mari», elle est considé-
rée comme la mandatrice de son mari
et n'a pas la qualité de commergante.

b) Immatriculation au Registre du

Commerce.

La femme mariée qui veut exercer
une profession commerciale est soumi-
se au statut du commergant et doit
étre régulidrement immatriculée au
registre du commerce ; lors de I'ins-
cription, elle doit déclarer qu'elle
exerce un commerce séparé de celui
du mari.

Cette immatriculation de la femme
mariée sur le registre fait présumer
que la femme exerce un commerce sé-
paré, mais c'est 13 une présomption
simple et I'immatriculation de la
femme mariée sur le registre n'empé-
che ni les tiers, ni méme la femme,
d'apporter la preuve contraire. En cas
de défaut d'inscription, la femme ne
peut se prévaloir de sa qualité de
commergante & |'encontre des tiers.

c) Suppression de la faculté d'oppo-
sition du mari.

Le droit pour la femme mariée
d'exercer librement un commerce sans
que le mari puisse s'y opposer ne
laisse pas pourtant ce dernier démuni
de tout recours. Lorsque I'un des époux
manque gravement & ses devoirs et
que l'intérét de la famille est mis en
péril, l'autre époux peut saisir, en
vertu de l'article 220-1 du Code Civil,
le Président du Tribunal de grande ins-
tance qui peut prescrire toutes mesures
urgentes et empécher tout acte préju-
diciable. Lorsque dans ce cas un acte
aurait été néanmoins accompli par la
femme mariée commergante en viola-
tion de I'ordonnance du Président du
Tribunal, une action en nullité serait
ouverte au mari.

2) C q du
réguliérement exercé.

a) Capacité de la femme mariée
commergante.

Le femme mariée jouit, depuis la
loi du 18 février 1938, de la pleine
capacité juridique. Elle peut notam-
ment exercer tous les droits d'un
commergant et est soumise & toutes les
obligations attachées & cette qualité ;
clle peut faire toutes les opérations
relatives & sa profession, acheter, ven-
dre, emprunter, embaucher du person-
nel, tirer ou accepter des lettres de
change, ester seule en justice pour les
besoins de son commerce, se faire ou-
vrir en banque ou dans un centre de
chéques postaux un compte courant
personnel sur sa seule signature et re-
tirer librement les fonds qu'elle aura
déposés. Néanmoins, cette capacité ne
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s'exerce que dans les limites des pou-
voirs qu'elle tient du contrat de
mariage.

b) Effet des engagements.

Les effets des engagements de la
femme sont réglés par I'article 5 nou-
veau du Code du Commerce soit qu'il
s'agisse de l'effet sur les biens de la
femme soit qu'il s'agisse des biens du
mari en cas de communauté. Une res-
triction importante au droit de pour-
suite des créanciers a été introduite
par la loi du 13 juillet 1965 qui a
limité I'incidence du passif commercial
de la femme.

a) Effets sur les biens de la femme
mariée commergante :

— Biens personnels : Suivant I'art. 5
du Code de Commerce, la femme
commergante peut, sous tous les régi-
mes matrimoniaux, obliger tous ses
biens personnels en pleine propriété
(art. 1429 et 1506 du Code Civil).

— Biens réservés : La femme agis-
sant seule & conservé le pouvoir d'obli-
ger en pleine propriété ses biens
réservés, c'est-a-dire les biens qu'elle
a acquis avec les revenus tirés de
I'exercice de sa profession, non seule-
ment sous les régimes non communau-
taires, mais encore sous le régime
légal et sous celui de la communauté
conventionnelle avec unité d'adminis-
tration entre les mains du mari

(article 1420 du Code Civil).

b) Effet sur les biens communs et les
biens du mari :

Comme par le passé, il est certain
que la femme commergante ne peut
engager les biens de son mari sous le
régime séparatiste.

Sous le régime de communauté, la
femme mariée commergante perd le
pouvoir d'obliger, en toute circons-
tance, son mari et la communauté par
les engagements qu'elle contracte
pour les besoins de son commerce.
Elle pourra obliger I'ensemble des
biens communs et les propres du mari
seulement dans les trois cas prévus par
I'article 1420 nouveau du Code Civil,
soit que le mari ait donné son accord
oxprés & l'acte passé par la femme,
soit qu'en |'absence d'un tel accord, il
se soit intégré dans l'exercice de sa
profession commerciale ou encore que
par une déclaration faite au Registre
du commerce il ait donné son accord
exprés & l'exercice du commerce de
sa femme. Les tiers qui voudront voir
engager les biens du mari auront donc
intérét & vérifier le registre du com-
merce.
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DESHUMIDIFICATEUR
INDUSTRIEL

Le déshumidificateur Trembath est
spécialement destiné & I'industrie du
batiment et se révsle trés efficace
dans le séchage des constructions, ré-
centes ou anciennes.

De construction robuste, ce déshu-
midificateur fonctionne de maniére
entiérement automatique. Il est éco-
nomique et sans danger. Il séche les
boiseries, huisseries et platrages sans
occasionner de gondolement, de re-
trait ou de craquelures et peut mar-
cher sans surveillance de maniére
continue, extrayant environ 36 litres
d'eau par jour & une température de
18°C et pour un degré hygrométrique
de 0,85. Il convient pour tous bati-
ments jusqu'd 280 m’. Les frais d'en-
tretien sont minimes.

Principe de fonctionnement : L'air
humide est attiré vers un évaporateur
et sa température est ramenée au-
dessous du point de rosée. L'eau ainsi
extraite tombe dans un récipient de
32 litres, amovible, situé sous I'appa-
reil. On peut aussi I'extraire au moyen
de tuyaux. L'air dont la température
augmente lors de son passage sur le
condenseur de réfrigérant est ensuite
envoyé vers un réchauffeur & thermos-
tat d'od il sort sec et chaud pour étre
dispersé dans le batiment.

L'appareil posséde un capot amo-
vible. Il est monté sur deux roues
pneumatiques de 20 cm (7 et deux
roulettes caoutchoutées de 10 cm (7.
Des poignées de transport sont situées
& chaque bout. Cotes : 103 cm X
64 cm X 67 cm. Poids 132 kqg.

La circulation d'air est assurée par
un ventilateur de 305 mm (7 avec mo-
teur entiérement enveloppé, tournant
4 1400 tr/mn et débitant de 18,5 &
20 m® par minute. Le réchauffeur se
compose de trois résistances & ailettes
de | 000 watts. L'évaporateur- conden-
seur est fait de tube de cuivre avec
ailettes d'aluminium.

Réchauffeur coupé, la consomma-
tion de courant est d'environ 650 W /h.
L'appareil fonctionne sur courant al-
ternatif monophasé de 220-240 volts.
Il est accompagné de 9 métres de fil.

.
INCINERATEUR ELECTRIQUE

Sous forme d'armoire émaillée de

dimensions réduites (530 < 350 X

350 mm) et pesant 22 kg, cet appa-
reil permet sans danger, sans bruit,
sans odeur, la destruction des déchets
les plus divers et des archives. Il trou-
ve sa place partout, & la cuisine, au
laboratoire, & la salle de pansement,
au bureau, etc.

Il suffit pour son installation d'une
simple prise de courant et d'une possi-
bilité de raccordement & une cheminée
pour |'évacuation des gaz de combus-
tion.

Possibilité d'évacuation des goz.
Porte de chargement.

Porte frontale.

Commande de la grille

Minuterie d‘armement automatique.
Témoin de mise sous tension.
Cendrier.

SRV Ry

A la partie supérieure s'ouvre une
porte de chargement & trémie dont
l'ouverture  enclenche  automatique-
ment la mise en service. Un voyant
rouge s'allume alors et reste allumé
pendant toute la période de mise sous
tension dont la durée est réglée par
une minuterie jusqu'd 8 minutes au
maximum.

Durant cette période une résis-
tance électrique déshydrate les dé-
chets et amorce leur combustion.
Aprés coupure, automatique du cou-
rant, les déchets se consument jusqu'a
leur compléte destruction.

La capacité de l'appareil est de
6 litres, sa puissance est de 1000 W,
alimentation en monophasé 110 V ou
220 V. Son entretien se limite & vider
périodiquement le cendrier qu'il porte

a sa base.
.

DES EXTRACTEURS
DE FUMEES CORROSIVES
PEU ENCOMBRANTS
ET SILENCIEUX

On a employé le chlorure de poly-
vinyle rigide et non plastifié pour
faire des ventilateurs centrifuges des-
tinés & l'extraction des vapeurs
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corrosives. |l en résulte, disent les
constructeurs  britanniques de ces
appareils, que les ventilateurs ont une
marche remarquablement silencieuse
et qu'ils conviennent particuliérement
pour les installations de ventilation
des laboratoires.

Livrables en cinq grandeurs stan-
dard de 31,75 - 38,1 - 44,45 - 50,8 et
65,5 centimétres, les ventilateurs ont
tous les avantages des ventilateurs
centrifuges, plus le faible encombre-
ment des ventilateurs axiaux

Le ventilateur est & dix pales ; son
moyeu d'acier doux est entiérement
blindé au CPV. De plus, un joint
spécial empéche les vapeurs de péné-
trer dans le compartiment du moteur.
Tous les moteurs sont du type blindé ;
ils peuvent marcher sur courant mono-
phasé ou triphasé selon les désirs de
la clientéle.

On dit que les ventilateurs peuvent
se poser facilement sous n'importe
quel angle.

POMPE A MAZOUT
SANS AMORCAGE

La nouvelle pompe présentée cons-
titue une innovation en matiére d'ali-
mentation automatique des brileurs.
Elle n'exige aucun amorgage, son
débit horaire maximal est de 15 litres
pour une hauteur manométrique de
7.5 métres.

C'est une pompe électromagnéti-
que & plongeur & double effet actionné
par un électro-aimant sous courant
alternatif 50 Hz, au lieu des types
habituels & groupe rotatif. L'électro-
aimant comprend un circuit de fonc-
tionnement, le premier en dérivation
sur le second. Il est alimenté par I'in-
termédiaire d'un redresseur, donc pen-
dant une demi-période seulement du
courant alternatif. Pendant cette demi-
période le plongeur est attiré et
comprime un ressort, il ouvre une
valve d'admission et maintient fer
mée une valve de sortie. Clest
la course d'aspiration. Pendant I'autre
demi-période, le ressort entraine le
retour du plongeur, d'od fermeture de
la valve d'amission et ouverture de
la valve de sortie. C'est la course de
refoulement.

L'ensemble protégé par un couver-
cle comprend une chambre destinée
& recevoir le carburant, et qui sup-
porte la pompe proprement dite et le
filtre d'épuration.

La pompe est mise en marche par
un unique interrupteur & poussoir pour
I'ali tion du circuit correspondant.




Le carburant arrive alors dans la
chambre. Dés que son niveau y atteint
une hauteur suffisante pour soulever
le flotteur principal, un micro-rupteur
ferme le circuit de fonctionnement.
Lorsque le niveau atteint un maximum
le micro-rupteur déclenche. Les dé-
placements verticaux du flotteur en-
trainent ensuite le fonctionnement ou
I'arrét de la pompe par fermeture du
déclenchement du micro-rupteur. Les
dispositifs de sécurité nécessaires arré-
tent la pompe en cas de fuites, d'ava
rie au flotteur ou de manque de
carburant dans la citerne.

1. Niveau mazout.

supérieur  du
2, Niveau inférieur. - 3. Admission.

7. Bobi-
braleur.

4. Filtre. -
ne. - 1.

5. Tubulure. -
Admission au

LA MER DU NORD DONNE
A LA GRANDE-BRETAGNE
D'IMMENSES RICHESSES
EN METHANE

Ravis, déconcertés et sou-
cieux d'étre & la hauteur de leur
tache nouvelle, les dirigeants britanni-
ques viennent de prendre conscience
de ce que I'Angleterre n'est plus seu-
lement une ile, ainsi que le monde
entier le croyait, mais une ile dans une
mer de méthane, ce que la Commu-
nauté économique européenne va de-
voir comprendre sans tarder. En effet,
tous les rapports de forces économi-
ques et monétaires de |'Angleterre et
des Six vont subir, & terme, une pro-
fonde mutation par suite des décou-
vertes en mer du Nord qui, cette se-
maine, ont transformé en certitude les
espoirs engendrés |'automne dernier
par les premiers succés de la British
Petroleum.

Le premier forage sous-marin de
BP sur le plateau continental britan-
nique, & 60 kilométres & I'est de I'es-
tuaire de la Humber, s'était révélé
capable, [I'hiver dernier, de fournir

ET CURIOSITES

500 millions de m3/an de méthane, soit
5 % des besoins en gaz du pays, per-
mettant une économie de devises de
l'ordre de 2 millions de livres. Main-
tenant, les milieux officiels laissent
dire, depuis quelques jours, que le
forage mené & bien par l'association
Shell-Esso & la fin mars, nettement plus
au sud que BP, allait pouvoir fournir
a lui seul 20 %, de plus que la totalité
des besoins en gaz de la Grande-Bre-
tagne : & savoir 340 000 m*/jour c'est-
a- 16 millions de tonnes/an
d'équivalent charbon. Pour juger de
I'importance de I'événement, il suffit
de se rappeler que la consommation
énergétique de la Grande-Bretagne
s'éléve & 290 millions de tonnes/an
d'équivalent charbon, dont 180 mil-
lions de tonnes en charbon.

Quarante-huit heures plus tard,
Phillips Petroleum, auquel sont asso-
ciés notamment Petroleum, AGIP,
Courtaulds et Tarmac, a son tour
annongait le succés d'un forage, ayant
découvert autant de gaz que celui de
BP & 60 kilométres plus & l'ouest et &
55 kilométres au nord du forage de
Shell-Esso. Pourtant, Phillips avait fait
son puits & 30 kilométres en dehors
de la zone réputée la plus prometteu-
se par les géologues.

Enfin, les milieux pétroliers géné-
ralement bien informés croient savoir
que le Gas Council, qui cherche, en
association avec Amoco et Amerada,
A mi-distance entre Phillips et Shell-
Esso, serait & méme d'annoncer d'ici
quatre jours une quatriéme décou-
verte.

Du coup, méme si l'on supposait
que les treize autres associations pé-
troliéres effectuant, elles aussi, des
forages ne trouvaient rien, et méme
si BP, Shell-Esso et Phillips avaient par
une coincidence inouie, délimité les
trois pointes extrémes du seul triangle
contenant du gaz sur le plateau con-
tinental britannique, les experts an-
glais estiment qu'il pourrait étre retiré
de ce triangle entre 65 millions de
tonnes équivalent charbon et 130 mil-
lions de tonnes/an, soit de un & deux
tiers de la production des houilléres
britanniques.

L'imminence du déferlement sur
la Grande-Bretagne d'un inéluctable
raz de marée de gaz de la mer du
Nord ne peut que contraindre les
Charbonnages britanniques, le Gas
Council, le Premier ministre et les
gouvernements étrangers & réviser leur
conception de leurs rapports économi-
ques & partir des bouleversements de
ces données énergétiques.

Les Charbonnages nationalisés ont
lieu de redouter I'effet de ces décou-
vertes de gaz, aussi bien dans |'immé-
diat, sur le recrutement de plus en
plus difficile de mineurs, qu'a plus
long terme sur les débouchés du char-
bon, méme si, au cas ol leur président,
Lord Robens, obtenait du gouverne-
ment |'assurance de ne point utiliser
de méthane pour faire de I'électricité.

A l'heure du triomphe, le Gas
Council, organisme nationalisé, jusqu'a
présent moins puissant, et les compa-
gnies pétroliéres, ont de graves soucis.
Sans doute, le Gas Council, par la voix
de son président, Sir Henry Jones, a
fait savoir immédiatement qu'il avait
décidé de convertir pour l'utilisation
du gaz naturel tous ses réseaux des-
servant les logements et usines, ce qui
coiiterait quelque 500 millions de li-
vres avant leur achévement. Mais le
Gas Council et les grandes compa-
gnies pétrolieres ont des intéréts op-
posés, et sur le prix auquel le premier
achétera le gaz au second, et sur son
utilisation, les pétroliers ayant lieu de
craindre que l'expansion trop rapide
du gaz limite durement I'expansion de
leurs ventes du fuel plus rémunératri-
ces.

Le Premier ministre, M. Wilson,
devra sans doute trancher ces débats
d'autant plus difficiles que le groupe
Royal Dutch-Shell et la British Petro-
leum, dont I'Etat détient 51 %, des ac-
tions, sont des éléments trés importants
de la puissance britannique.

Lors du différend entre Gas Coun-
cil et la BP sur le prix de vente de
son gaz sous-marin, le cabinet, il y a
quelques mois, a rendu son arbitrage
en faveur de la BP et a fait accepter
son prix de vente de 5 pence la ther-
mie alors que les Hollandais, pourtant,
n‘avaient exigé que 3,5 pence pour
leur gaz de Groningue des acheteurs
allemands, hollandais, belges et fran-
cais. Mais les conditions de vente de
la BP ne créaient pas de précédent
parce qu'elles s'appliquaient & des
quantités relativement limitées prove-
nant d'un gisement alors peu connu.

Le Gas Council a largement laissé
dire ces jours derniers qu'il considé-
rait comme inique de payer plus de
3,5 pence pour le gaz d'un petit gi-
sement et plus de 2 pence pour un
grand gisement. Certains de ses porte-
parole seraient & l'origine de calculs
selon lesquels Shell-Esso pourrait ga-
gner 20 millions de livres par an en
vendant leur gaz & un penny étant
donné la richesse du gisement.
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AU S.I.C.E.T.

A compter du 30 septembre 1966,
la Chambre des ingénieurs-conseils de
France et les syndicats qui y sont affi-
liés ont transféré leur sidge, 108, rue
Saint-Honoré, & Paris (1°). Les nou-
veaux numéros d'appel téléphonique
sont les suivants :

Union parisienne des ingénieurs-
conseils : 488.60.80 ; syndicat des

chaudronnerie fine et va pouvoir ainsi
jouer aussi sur la combinaison des deux
chaudronneries qui s'impose parfois.

Meétalinox est en effet spécialisé dans
la mise en ceuvre des aciers inoxyda-
bles (et la gamme en est large), des
alliages légers ou spéciaux et des mé-
taux rares comme le titane ou le tan-
tale par exemple.

Laﬁor' de Babcoclt et Wilcox pc;r

de

ingénieurs maitres d'ceuvre en infra-

structure (SIMOI) syndxcuf des
en

techniques et second ceuvre (SIC

ET.) : 236.84.64 ; syndicat des ingé-

nieurs-conssils de France en Génie

civil (S.L.C.OFEG.) : 488.48.52.

BABCOCK ET WILCOX
ETEND SON ACTIVITE
A LA CHAUDRONNERIE FINE

Aprés son rapprochemenf avec la
société Nordon-Fruhinsholz
Diebold, la Société Francaise des
Constructions Babcock et Wilcox vient
d'annoncer son rachat des actions dé-
tenues par les Chantiers et Ateliers de
Provence dans la société Métalinox.

Babcock et Wilcox devient donc
(avec une participation de 43 %) le
principal actionnaire de cette société
aux cdtés du groupe Terrin et des
Chantiers de La Ciotat (et d'autres
actionnaires comme la Société d'Inves-
tissement du Nord).

La création de Métalinox est relati-
vement récente : elle a été constituée
en 1961 dans le cadre de la conversion
des chantiers navals. Elle posséde a
Marseille une usine dont les fabrications
ont acquis de sérieuses références dans
le d léaire (dans I'équi
de Pierrelatte en parhculrsr) ot dens un
certain nombre d'é

Ienergle ﬂ:ermlque vers le nucléaire va
ainsi se trouver consolidé... Comme se
trouvera renforcée sa position & I'égard
d'une clientéle d'industries expansives
pour laquelle la société travaille déja
dans la chimie, la pétrochimie et les
industries alimentaires.

SOCIETE GENERALE
DE FONDERIE

Soulk + Hocutt

dans son
l'assemblée  ordinaire du 21 juin,
qu'avec des marges amenuisées la so-
ciété se trouve en présence d'un mar-
ché de la construction qui marque un
brutal temps d'arrét, le président,
M. Edmond Vercouter a déclaré :

« Il est donc vraisemblable que I'exer-
cice 1966 se traduira, pour votre socié-
té, par une activité trés peu différente
de celle de 1965, alors que les pers-
pectives qui se dégageaient des tra-
vaux du V* Plan, laissaient escompter
une activité encore croissante au cours
de I'exercice en cours.

Les déclarations faites par M. Pisani,
ministre de I'Equipement, lors de la trés
récente ouverture du Congrés de la
Fédération Nationale du Batiment &
Biarritz, nous confirme dans le sentiment
que les prévisions du V* Plan ne se réa-
liseront trés vraisemblablement qu'avec
quelque retard.

Ces aspecf de la question, pour

Pour Babco:k et Wilcox, ceﬂe pr:se
de partici| tit !
ment de son activité fradlhonnelle vers
une chaudronnerie plus fine.

Il s'agit en effet pour elle de s'adjoin-
dre de nouveaux atouts, la chaudronnerie

diversifiant ol e

p qu'il soit, ne peut toute-
fols pas nous faire douter de l'avenir
de votre société dont I'activité est tout
entiére orientée vers |'amélioration du
niveau de vie de nos concitoyens,
amélioration qui reste, de toute évi-
dence. I'objectif ‘ondamenul de toute

se di en effet
plus en plus vers des emplois de métaux
nobles, d'alliages spéciaux, qui impli-
quent une connaissance de techniques
nouvelles et des conditions de traite-
ment particulidres,

Parfaitement rodée a la chaudronne-
rie classique (chaudronnerie « noire »),
Babcock s'adjoint donc un département

r ble & long terme. »

" Le presldenf a par ailleurs rappelé
que la société possédait sur le marché
frangais une place trés enviable ; elle
doit, a-t-il ajouté, s'efforcer d'obtenir
une situation comparable dans I'ensem-
ble du Marché commun, et il a énoncé
les actions déjd engagées dans cet
esprit.
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«Pour conclure, a-t-il dit, votre so-
ciété vient de prendre, dans des condi-
tions trés intéressantes, le contréle
d'une nouvelle usine de produits céra-
mique sanitaire, ce qui devrait nous
permettre d'améliorer & nouveau notre
position dans cet important marché et
d'aboutir, ultérieurement, & une spécia-
lisation, aussi poussée que possible, de
nos différentes usines, dans cette
activité. »

.

R.S. STOKVIS ET FILS S.A.

L'assemblée générale annuelle qui
s'est réunie le 21 juin, a approuvé les
comptes de I'exercice 1965, qui font
ressortir un bénéfice net de 4075460 F,
aprés | 307 273 F d'amortissements.

La dotation habituelle au compte
« Provision pour impots», & payer sur
les bénéfices, absorbant | million
981810 F, il reste un solde disponible
de 2093650 F qui, augmenté du re-
port des exercices antérieurs de
162648 F, forme un total de 2256299 F.

Sur la proposition du Conseil, |'as-
semblée a affecté :

1) La somme de 653812 F & la dis-
tribution du dividende statuaire de

59, et d'un superdividende de 2,50 %,.

2) La somme de 24215 F & la distri-
bution de tantiémes au Conseil d'admi-
nistration.

Le reliquat, soit | 578 272,07 F, a été
affecté & : provision pour exploitation
outre-mer, 158000 F; réserve pour
éventualités diverses 500000 F ; réserve
pour installations nouvelles, 750000 F. Le
solde, soit 170272 F, est reporté &
nouveau.

Les dividendes seront mis en paie-
ment & partir du 15 juillet, contre re-
mise du coupon n° & pour les actions
au porteur ou contre émargement des
certificats nominatifs aux caisses des
Etabli R IR T

Toutes les résolutions présentées ont
été adoptées.

Le montant des commandes enregis-
trées au cours des cinq premiers mois
de 1966 est de 99511000 F contre
74430000 pour la méme période en
1965.

Compte tenu d'un chiffre d'affaires
facturé en 1966 sensiblement identique
& celui de 1965 pour les cinq premiers
mois de chaque exercice, le carnet de
commandes, en cours au 31 mai 1966
est de 67068000 F, contre 49620000 F
& la méme date de 1965.
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LES SUBVENTIONS POUR
TRAVAUX D’ALIMENTATION
ET D’ASSAINISSEMENT

EN EAU POTABLE

M. Le Goasguen, député, a rappe-
|é au ministre de I'Agriculture, dans
une question écrite, « que le décret
n® 66-173 duu 25 mars 1966 a énumé-
ré limitativement les communes urbai-
nes dont les travaux d'alimentation
en eau potable et d'assainissement
peuvent &tre subventionnés par le
ministére de |'Intérieur. Les

INFORMATIONS

ULTIMHEAT
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ministére de |'Agriculture, alors qu'un
programme triennal  1966-1968, ne
comportant pas d'opérations d'assai-
nissement les concernant, a déja été
arrété. »

M. Le Goasguen a demandé au
ministre « si cette considération a été
évoquée lorsque le classement des
communes dans la catégorie urbaine
ou dans la catégorie rurale a été effec-
tué entre les ministéres de I'Intérieur
et de I'Agriculture. Dans la négative,
il lui demande s'il ne conviendrait pas

2% i

autres que celles figurant sur cette
liste sont considérées comme rurales et
les travaux d'alimentation en eau
potable et d'assainissement les concer-
nant ne peuvent plus étre subvention-
nés que par le ministére de I'Agricul-
ture.

Le classement en communes urbai-
nes et en communes rurales a été effec-
tué de la fagon suivante : 1) les
agglomérations pluri ou mono-com-
munales de 5000 habitants agglomé-
rés, sont considérées comme urbaines ;
2) les agglomérations pluri ou mono-
communales de moins de 2000 habi-
tants lomérés  sont idérées
comme rurales ; 3) pour les agglomé-
rations situées dans la zone intermé-
diaire, un examen cas par cas a été
fait entre les deux ministéres de
I'Intérieur et de I'Agriculture, le pre-
mier s'étant vu affecter les agglomé-
rations dont le taux de croissance de
la population agglomérée entre 1954
et 1962 a dépassé 13,5 p. 100, ainsi
que les sous-préfectures, les stations
classées ou les communes od d'impor-
tants projets d'urbanisme ou industriels
sont en cours de réalisation.

Toutes les autres agglomérations,
et notamment celles nécessaires pour
la structuration des secteurs d'aména-
gement rural, ont été transférées a
I'agriculture. L'application de cette
derniére régle entraine le classement
«rural » de certaines communes con-
sidérées jusqu'ici comme urbaines et
qu'il semblerait plus normal de main-
tenir dans cette catégorie. Le problé-
me se pose de savoir si, & partir du
1°" janvier 1967, date d'application du
décret, les travaux de ces communes
rurales pourront &étre assurés avec
I'aide d'une dotation budgétaire du

de r la de ces
communes, en particulier de celles
nécessaires pour la structuration des
secteurs d'aménagement rural, qui
pourraient, au moins provisoit 3

tion des créateurs et le talent des
décorateurs auront harmonieusement
élaborés.

Cette exposition sera entourée
d'une non moins remarquable réalisa-
tion des ensembliers-décorateurs ré-
gionaux qui présenteront une douzaine
de salles de séjour ayant pour théme
“Les Maisons de Campagne" et de
Week-end. Dans chaque ensemble sera
prévue la photographie panoramique
d'un joli site de la Région du Nord,
révélant des beautés touristiques sou-
vent méconnues.

Le Salon du Confort Ménager de
la Femme et de I'Enfant accueillera
bien entendu les grandes sections

continuer & étre subventionnées par le
ministére de I'Intérieur ».

A LILLE : “LES JOIES
DE LA VIE” SERONT
LE THEME DU SALON 1966

Il est une heureuse tradition & la-
quelle les 600.000 visiteurs du Salon
du Confort Ménager de la Femme et
de I'Enfant sont désormais habitués :
c'est de découvrir la nouvelle Exposi-
tion-Attraction que le Comité de la
Foire Internationale de Lille leur pro-
pose chaque année, du 31 octobre au
13 novembre.

Aprés les expositions "Arts de la
Table", "Jardins du Monde", "Décors
de I'Histoire", "Métiers d'Art Vivants",
“Modes et Parures" qui ont fait |'éton-
nement et le ravissement des Gens du
Nord, et d'un nombre considérable de
visiteurs Belges, ce sont "Les Joies de
la Vie" qui constitueront le centre at-
tractif essentiel du grand salon lillois
1966.

Dans un nouveau décor ob la
musique, des jeux de lumiére, des
automates et des projections cinéma-
tographiques apporteront un concours
judicieusement orchestré, les visiteurs
seront conviés & la découverte suces-
sive d'évocations charmantes et inédi-
tes cnsacrées aux bonheurs simples de
la vie : le coin du feu, la lecture, le
tabac, le jardinage, la musique, la
péche, les cartes, le chien, le brico-
lage, et bien d'autres que l'imagina-

iales qui constituent I'annuel
prétexte a ces artistiques divertisse-
ments, en faisant opportunément le
point des techniques modernes dans le
domaine de [|'Appareillage Electro-
Domestique, du Chauffage, de I'Ameu-
blement, de la Radio-Télévision, etc.,
mais il consacrera également une part
importante de ses halls - tous parfai-
tement climatisés — & |'Enfance et &
la Jeunesse. Jeux, concours, cinéma,
séances de cirque et de marionnettes,
courses sur chevaux mécaniques, goi-
ters gratuits, etc... susciteront de mul-
tiples joies enfantines, tandis que
plusieurs expositions & caractére édu-
catif seront spécialement destinées
aux adolescents.
Parmi celles-ci signalons une "E
le de Sports" ol des séances d"
tion et de démonstrations seront tour
& tour consacrées aux diverses disci-
plines sportives, une présentation de
maquettes et de travaux de I'Institut
Mécanique des Fluides, une exposition
réalisée par les Services Académiques
de la Jeunesse et des Sports, une pis-
te "Auto-Ecole” o évolueront de
véritables voitures et, enfin, une ini-
tiative du Ministére de |'Armée de
I'Air qui permettra aux jeunes de
s'initier au pilotage d'un avion super-
sonique a bord d'un véritable "Fouga-
Magister” équipé d'un simulateur de
vol.

En un mot, un Salon complet, varié,
attractif, avec ses traditions, mais
aussi un légitime sacrifice & |'Actua-
lité : une "Bourse des Copocléphilis-
tes™
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LE NOUVEAU
«GUIDE DU CHAUFFAGE »

La 14° édition (1966) du Catalog

Cette bréve analyse ne serait pas
compléte si Ion ne menhonna«f pas les

Nahonal du Chauffage et du Condi-

d'Air (Applications thermi-
ques, aérauliques ef hydrauhques) est
récemment parue |

Clest un événement qui se repro-
duit annuellement, apportant chaque
fois des renseignement toujours plus
complets et plus étendus sur cette pro-
fession en pleine croissance, qu'est le
chauffage et son complément : le con-
ditionnement d'air.

Clest ainsi que cette année, le
sommaire s'enrichit de tableaux de
classification de divers matériels (bri-
leurs & mazout, filtres d'air, traitement
des eaux, efc) et que le chapitre
« Memento » conhenf une foule de pre-

listes alphabét ou
duct de sources
denergla fhermique. constructeurs-

installateurs de chauffage urbain, distri-
buteurs de fluides thermiques pour
chauffage urbain, exploitants de chauf-
fage.

Un dernier mot et qui est d'impor-
tance pour ce genre d'ouvrage : sa
présentaiton graphique est agréable et
surtout, sa structure simple et sa con-
ception claire et pratique (tables des
matiéres trés détaillées, intercalaires
synoptiques nombreux) rendent la re-
cherche d'un enseignement extréme-
ment facile et rapide.

@)
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I'" cycle (Techniques de I'eau et de
I'assainissement).

Les éléves entrés en 1966 ne pour-
ront étre fitulaires du Brevet de Tech-
nicien Sanitaire qu'aprés avoir subi
I'examen du 2 cycle en 1967, et celui
du 1" cycle en 1968. La durée de prépa-
ration au brevet est ainsi au minimum
de deux ans.

Un cours de Chimie appliquée aux
Techniques Sanitaires est organisé en
octobre 1966 pour les éléves régulié-
rement inscrits & ['Institut, ces cours
auront lieu les lundi, mardi, jeudi et
vendredi de 17 & 19 heures, du 10 au
28 octobre 1966.

Les demandes d'inscriptions et de

ts doivent étre adressées

Unique en ce domaine et haut t
représentatif de la profession, ce
volume contient les adresses et rensei-

cieuses indi: pr
citons, par exemple :

— la liste des entreprises spéciali-
sées dans les travaux annexes du chauf-
fage et du conditionnement d'air

— la e des Etabli

ts utiles & tous ceux qui fabri-
quent, installent ou vendent des maté-
riels ou fournitures intéressant le

ff, et le iti t d'air
tant industriels que collectifs ou domes-
hques : il constitue, par conséquent,

ments bancaires, de crédit, de leasing,
de location ;

— la liste, par spécialité, des ex-
perts et des ingénieurs-conseils ;

— la nomenclature des ouvrages et
revues techniques ainsi que celle des
expositions et manifestations tant fran-
gaises qu'étrangéres ;

— la liste des établissements d'en-
seignement professionnel et celle des

Ah i 5

Y t et or
i

et mé-

parisiens, pr
me étrangers.

Rappelons d'autre part que, seul,
cet ouvrage publie la liste compléte
des installateurs de la France entiére,
par régions de programme et par dé-
partements, avec l'indication de la qua-
lification et de la classification attri-
buées par I'O.P.Q.CB. (Organisme
Professionnel de Qualification et de la
Classification du Batiment).

Bien entendu, les chapitres habituels
subsistent et ont été une nouvelle fois
mis & |our et compleiss, il sagn’ de
I'« Aid e de [Ilnstall »,
toujours trés consulté par les intéressés,
de la liste nationale des constructeurs,
fabricants ou importateurs de matériels
fournitures, classés d'une part alphabé-
tiquement et d'autre-part, par rubri-
ques, lesquelles «cadrent» parfaitement
avec les diverses productions de la
profession, de sorte que les recherches
s'en trouvent simplifiées,

trait d'union entre les
différents éléments de la profession.

Clest la raison pour laquelle il vient
d'abandonner son ancien surtitre
d'« Annuaire-Guide » pour le remplacer
par celui, désormais plus conforme, de
« Catalogue National » du Chauffage
et du Conditionnement d'Air.

14 édition - 500 pages in-8° raisin
F 49,00 franco - Editions du Cartel
2, rue de Florence - Paris (8°) - C.C.P.
Paris 12.838-13 - Tél. 387.44.30}-.

A LINSTITUT
DE TECHNIQUE SANITAIRE

Au cours de l'année scolaire
1966-67, I'enseignement sera donné
selon I'horaire normal, les lundi, mardi,
jeudi et vendredi, de 17 & 19 heures,
avec travaux pratiques en laboratoire
le mercredi & 17 h. Les visites et
stages occupent d'autres jours et heures
suivant un programme fixé au début de
chaque mois.

L'année 1966-67 (rentrée des éle-
ves : 3 novembre 1966) sera en principe
consacrée & I'enseignement du 2° cycle
(Hygiéne des constructions et des in-
dustries, Technique sanitaire générale)
mais certains cours seront donnés dans
le cadre de l'enseignement du I cycle
(a titre complémentaire).

L'année 1967-68 sera consacrée en
principe en totalité & I'enseignement du

au Secrétariat de I'Institut, 292, rue
Saint-Martin - PARIS I, ouvert tous
les jours de 14 & 18 heures, sauf le
samedi.

Clature des inscriptions, le 10 octo-
bre 1966.

Nota : Il sera organisé dans le cours
de l'année des sessions spéciales de
Travaux Pratiques : Pollution des Eaux,
Microbiologie, Lutte contre le bruit,
Pollution atmosphérique... : ces séances
seront annoncées en temps utile par la
voie de la presse.

LE DEVIS DESCRIPTIF
ET LES PROBLEMES
DISOLATION

Poursuivant I'examen des problémes
déja étudiés, au cours des journées
d'études de 1965, & Pont-du-Gard, le
Comité d'action pour l'isolation et I'in-
sonorisation (Comapi), qui groupe di-
verses organisations professionnelles de
fabricants de matériaux et produits
utilisés pour l'isolation thermique et
acoustique des batiments, a organisé
un second séminaire les | et 2 juin
1966 & Beaucaire (Gard).

A l'issue de ce séminaire, qui s'est
déroulé en présence notamment de
M. Schlosser, représentant M. Aubert,
directeur de la Construction, et de
MM. Bonhomme, directeur départe-
mental de la Construction du Gard,
Josse, chef de la division acoustique du
C.S.T.B., ont été adoptées les «réso-
lutions » dont voici le texte :

«En vue de la réforme du devis
descriptif, le séminaire réuni par le
C.O.M.AP.L, les I** et 2 juin 1966, &
Beaucaire (Gard), a procédé a I'examen



des différentes initiatives prises depuis
I'an passé par les organisations parti-
cipantes.

Le séminaire a constaté que les
difficultés soulevées par une terminolo-
gie insuffisamment précise dans ce
domaine paralysent tout progrés dans
l'effort de synthése entrepris par des
milieux de formation et de responsabi-
lités différentes, mais tous passionné-
ment attachés & I'aboutissement d'une
réforme de plus ne plus urgente.

En conséquence, le séminaire a dé-
cidé unanimement de solliciter officiel-
lement les autorités compétentes
d'accepter de prendre en considération
leur voeu pressant de voir établir et
publier dans les plus brefs délais un
vocabulaire unifié.

D'autre part, le séminaire a mis &
I'épreuve, un cas donné, une proposi-
tion concréte de réforme, rédigée par
les Universités permanentes d'architec-
ture et d'urbanisme. Il a pu ainsi re-
connaitre I'utilité de cette recherche e
de la méthodologie employée, et a
recommandé avec instance que ces
études soient poursuivies en liaison
avec les organismes officiels, afin
d'aboutir & une meilleure coordination
d'efforts actuellement dispersés, et dont
le séminaire a permis un premier inven-
taire et la fructueuse confrontation.

Enfin, le séminaire a reconnu qu'il
devient opportun de recourir, le plus
tot possible, 3 l'utilisation de tout
moyen matériel de traitement de l'in-
formation, en vue de réduire au mini-
mum la téche matérielle des profes-
sionnels dans |'établissement et le

trole des d " R
conception, d'exécution et de chiffre-
ment. »

ASSEMBLEE ANNUELLE

DE 1966 DE LINSTITUT
INTERNATIONAL

DE LA SOUDURE (1IS) A DELFT

Sur l'invitation du “Nederlands
Instituut voor Lastechniek”, la 19°
Assemblée Annuelle de I'llS a été
tenue & Delft du 11 au 16 juillet 1966,
sous le haut patronage de Son Altesse
Royale le Prince des Pays-Bas.

L'Assemblée a été organisée avec
beaucoup de succés par la Société
Néerlandaise membre de I'lS et envi-
ron 800 nparticipants (délégués, ex-
perts, observateurs et personnes les
accompagnant) y ont assisté représen-
tant 27 pays membres.

INFORMATIONS

PROFESSIONNELLES

Programme

Aprés les réunions préliminaires du
Bureau et du Comité de Direction,
blée a été officiell t ou-
verte par Son Altesse Royale le Prince
des Pays-Bas le 11 juillet. Au cours de
cette cérémonie qui a eu lieu dans
I'Aula de ['Université Technique de
Delft, un discours a été prononcé par
Son Excellence le Ministre Néerlandais
de I'Education et des Sciences ; d'au-
tres allocutions ont été faites par le
Professeur ir. H. E. Jaeger, Président
du Comité d'Organisation Néerlandais
et par M. F. L. Plummer, Président
de I'lIS.

Du 12 au 15 juillet, dans les bati-
ments du Werktuigbouw- en Scheeps-
Boreled "Université Techni

de Delft, chacune des 16 Commissions
Techniques de I'lnstitut a tenu 4 réu-
nicns qui constituaient le travail prin-
cipal de I'Assemblée. Des détails sont
donnés plus loin sur les travaux accom-
plis et les décisions prises par les
Commissions.

A la fin des séances des Commis-
sions et avant la présentation de leurs
résolutions au Comité de Direction,
les délégués et experts ont tenu des
réunions par pays pour examiner, sur
leurs plans nationaux respectifs, les
résultats des travaux des Commissions.

Le Comité de Direction a pris en
considération les résolutions des Com-
missions lors d'une séance tenue le
16 juillet et qui a été suivie par une
réunion du Bureau.

Au début de I'Assemblée, la
Conférence Houdremont de 1966 a
été présentée par le Professeur Dr. Ing.
J. Ruge (Allemagne) sur le théme
"Transformations et réactions dans la
zone de transformation pendant le sou-
dage et I'oxycoupage"; le texte de
cette conférence paraitra dans la re-
vue de I'llS "Le soudage dans le
monde". En outre, le Prof. Dr. ir.
H. G. Geerlings (Pays-Bas) a prononcé
une conférence sur le théme “Essais
non destructifs dans I'industrie du pé-
trole” & la mémoire de M. L. van
Ouwerkerk qui fut un membre éminent
de la délégation néerlandaise. Cette
Conférence a été donnée dans le cadre
d'un Colloque de la Commission V sur
le théme “Essais, mesures et contrdle
des soudures sur des sections d'acier
de fortes épaisseurs” au cours duquel
14 mémoires ont été discutés. Ces
mémoires qui émanaient d'auteurs de

8 pays différents avaient été classés
en trois groupes et ont été présentés
& raison d'un rapporteur par groupe.

MISE EN CONFORMITE
DES APPAREILS A GAZ

Le Ministére de I'Industrie rappelle
qu'd compter du I** aolit 1966 la fa-
brication ou I'importation en vue de la
mise & la consommation sur le marché
frangais, la mise en vente, la vente,
I'installation et la mise en service de
certains matériels et appareils & gaz
quel qu'en doive étre le lieu d'tili-
sation, ne sont autorisés que si ces ma-
tériels et appareils sont conformes aux
normes frangaises les concernant.

Les appareils et matériels & gaz
soumis & ces obligations sont mention-
nés dans un arrété du 21 février 1966
modifiant et codifiant les régles de
conformité des appareils & gaz aux
normes frangaises les concernant. Il
s'agit de certains types d'appareils de
cuisson, d'appareils de chauffage ou
de production d'eau chaude, de tubes
& gaz ou de tuyaux flexibles de rac-
cordement, de détendeurs et de tuyaux
ou coudes de fumée.

Les sanctions prévues en cas d'in-
fraction peuvent dans certains cas
comporter des amendes de 400 &
1000 F par infraction relevée ainsi
que la saisie et la confiscation des ma-
tériels et appareils défectueux.

L'A.F.P. fait suivre cette informa-
tion, du commentaire suivant : |l
semble que ce rappel du Ministére de
I'Industrie vise principalement des
matériels importés, plusieurs cas d'in-
fraction ayant été enregistrés sur des
appareils de cuisson, entre autres des
cuisiniéres italiennes. Pour ce qui est
des constructeurs frangais, ils se sont
déja pliés aux nouvelles régles de con-
formité depuis un certain temps.

GAZ INTERDIT DANS LES
GRATTE-CIEL FUTURS

Le gouvernement vient de mettre
au point avec la collaboration des
pompiers de Paris pour les gratte-ciel
qui vont étre construits & l'avenir des
mesures de sécurité draconiennes.

Elles s'appliqueront aux immeubles
de plus de 28 métres. Ce critére de
hauteur a été choisi en fonction des
échelles de pompiers qui ne dépassent
pas 30 métres : pas de gaz dans les
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cuisines, utilisation obligatoire de re-
vétements des murs résistant au feu
notamment.

L'utilisation de tout combustible
solide, liquide ou gazeux sera interdi-
fe. Le gaz sera donc supprimé, ce qui
éliminera la plupart des causes de feu,
d'asphyxie et d'explosion. Les ména-
géres feront leur cuisine ou leur les-
sive avec des appareils électriques.
Les chaufferies centrales devront étre
placées & l'extérieur des immeubles.

INFORMATIONS

PROFESSIONNELLES

traduction francaise de I'ouvrage de
A. Miller : «L'eau et la santé de
I'homme ».

Ce petit ouvrage de 105 pages
contient une masse considérable de
renseignements et de données numéri-
ques sur les parasites, les germes in-
fectieux, sur la morbidité et la
mortalité par épidémies, sur les subs-
tances chimiques nocives et toxiques,
les détergents, I'influence des divers
métaux, la contamination radicactive,

et leur ion i admis-

D'autre part, une notion 1l
a été introduite : la "charge calori-
fique" au métre carré : tout ce qui
peut briller est comparé & un kilo de
bois en flamme. Ainsi la quantité de

Hidres b pa-
pier, matériaux en plastique) ne devra
pas dépasser 25 kilos par métre carré
de plancher.

Des “coupe-feu" résistant aux flam-
mes pendant deux heures devront étre
installés & chaque étage. Les revéte-
ments des murs, des portes devront
étre des véritables “coupe-feu'. Des
portes automatiques couperont les
appels d'air dés que la température
atteindra 70°. Tous les coloris et les
escaliers seront ventilés suivant deux
systémes : une ventilation propre au
couloir, une autre par le truch t

sible.

Son intérét et son utilité pour |'étu-
diant, l'ingénieur et I'hygiéniste sont
évidents, & un moment ol les questions
touchant & I'hygiéne et & la santé pu-
blique sont plus que jamais I'objet de
I'attention des administrations compé-
tentes et des milieux scientifiques.

Il est cédé par I'Association Fran-
gaise pour |'Etude des Eaux, 25, avenue
Marceau, Paris-16°, au prix de 5 F
I'exemplaire (6 F franco).»

PERFECTIONNEMENT
DES CHAUFFEURS
DE CHAUDIERES

de sas (portes qui se ferment automa-
tiquement) qui permettront de créer
des refuges entre les étages. Chaque
corps d'immeuble aura obligatoire-
ment deux ascenseurs et deux escaliers.
Les ascenseurs seront protégés par des
doubles portes coupe-feu qui se dé-
clencheront automatiquement gréce
aussi & un fusible qui doit fondre 3
70°.

Des colonnes d'eau sous pression
seront prévues avec une réserve de
120 métres cubes sur le toit et des
robinets & tous les étages. Périodique-
ment des exercices d'alerte et de sécu-
rité, comme sur les navires, qui devront
les habituer & avoir de bons réflexes.

Ces réfiexes : rester calme, couper
I'électricité, fermer les portes. Ne pas
se précipiter aux fenétres car il n'y
aura pas de pompiers et ne pas crain-
dre la claustrophobie en allant cher-
cher refuge dans I'escalier.

L'EAU ET LA SANTE
DE L'HOMME

L'Association Frangaise pour I'Etude
des Eaux nous communique :

«Nous nous permettons d'attirer
votre attention sur la réédition de la

Prog des

Cours, séances de révision, travaux
profiques en salle (28, rue de la
Source, 16°).

Les combustibles (solides, liqui-
des, gazeux). La combustion.

Notions générales sur la chaleur.

Le contréle. Les appareils de con-
trole. Leur entretien.

Les foyers et les brileurs.

L'eau, la vapeur. Epuration des
eaux. La corrosion. Les calorifuges.

Les chaudiéres. Les chaufferies.

Entretien. Sécurité. Incidents de
marche.

Travaux au Centre de Perfec-
tionnement pratfique de Taverny de
I'l.F.C.E.

Conduite effective de chaudiéres.
Réglages, contréle, etc.

Visites d'usines.

Horaires

Deux aprés-midi par semaine (mar-
di et jeudi de 14 h a 17 h 30) pendant
les 3 mois de la Session ; en plus deux
samedis entiers au Centre de Taverny.

Un certificat est remis au éléves
ayant suivi avec assiduité et applica-
tion fous les cours, travaux pratiques,
visites et séances de révision, et ré-
pondu de facon satisfaisante aux
interrogations orales en fin de Session.

Dates des sessions 1966-1967

3¢ session 1966 : 4 octobre au
22 décembre.

1™ session 1967 :
23 mars.

2" session 1967 : 4 avril au 29 juin.

3¢ session 1967 : 3 octobre au
21 décembre.

Pour les inscriptions, s'adresser, de
préférence par écrit, au Secrétariat de
I'Institut Frangais des Combustibles et
de [I'Energie, 3, rue Henri-Heine,
Paris-16°.

Frais de scolarité : 200 F pour la
3¢ session 1966; 250 F pour les ses-
sions 1967.

N.B. - Les cours ne peuvent étre
suivis que par des chauffeurs ou aide-
chauffeurs possédant déja une certaine
expérience pratique.

3 janvier au

LE SALON INTERNATIONAL
DE L'EQUIPEMENT SANITAIRE
ET DU CHAUFFAGE
(FRANCFORT 1967)

sera encore plus important

que celui de 1965

" Le procha'i:n Salon International de
NE T A

se tiendra & Francfort-sur-le-Main du
1" au 9 avril 1967. Le nombre des
demandes de participation & ftitre
d'exposant est si élevé que l'on a
d'ores et déja atteint le chiffre de la
manifestation précédente bien que le
prochain Salon ne doive s'ouvrir que
dans une dizaine de mois. La surface
occupée en 1967 dépassera d'au moins
5000 métres carrés celle qu'occupait le
Salon 1965, et totalité des halls du Parc
des Foires et Expositions de Francfort
sera mobilisée & cette occasion. On a
également vu augmenter l'intérét des
entreprises étrangéres & I'égard du Sa-
lon : Le nombre des enireprises étran-
géres originaires de onze pays euro-
péens et des Etats-Unis, ayant fait acte
de candidature pour le Salon de 1967,
est déja supérieur de plus de 109, A
celui des exposants étrangers de 1965.

Le Salon International de I'Equipe-
ment Sanitaire et du Chauffage 1967
réunira les différentes branches de la
technique du chauffage (chaudiéres,
brileurs, radiateurs, appareils de me-
sure et de régulation, etc.) et de la
technique sanitaire, sous forme de
groupes cohérents, facilitant aux visi-
teurs la vue d'ensemble et I'étude dé-
taillée de l'offre présentée.
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L'enquéte du ministére des Affaires sociales sur
l'activité et les conditions d'emploi de la main-
d'ceuvre au | juillet 1966 a fait apparaitre les ré-
cultats d'ensemble suivants :

L'indice général des taux de salaires horaires (base
100 eu I janvier 1956) atteint 218,2 au 1" juillet
1966 contre 215,1 le 1" avril soit une augmentation
de 1,4 %, au cours du deuxiéme trimestre de cette an-
née. Depuis le début de I'année 1965, les augmenta-
tions trimestrielles avaient été les suivantes :

— I trimestre 1965 +13%.
— 2° frimestre 1965 + 17 %
— 3" trimestre 1965 + 1.3%.
— 4" trimestre 1965 + 14 %.
— 1 trimestre 1966 + L7 %.

On remarque donc que |'augmentation au deu-
xiéme trimestre de cette année, 1,4 %, est inférieure
& l'augmentation du deuxiéme trimestre de l'année
derniére qui était de 1,7 %. Rappelons que l'aug-
mentation annuelle du taux des salaires horaires était
de 9.4 en 1962, 7.9 en 1963 et 6,7 en 1964. Ces
chnﬁres font ressortir une cerfalne stabilisation et un

de ces

Les secteurs d'activité od l'on enregistre les
hausses les plus faibles sont l'industrie textile (4
0,8 %, alors qu'au cours du premier trimestre 1966
la hausse avait été de 2,5 %) et les mdushles du bois

et de I bl t (4 08% é #). Les ac-
roissements les plus forts sont ceux de la construction
électrique et des non ali

2,0 % dans chacune de ces branches) et du ba-
timent (- 189). Dans les autres secteurs des

augmentations des indices des taux de salaires
s'échelonnent de 1,0 % & 1.7 %.
ﬁ'ﬁl
Au cours du deuxidme trimestre 1966, l'indice d" en-
m

LE BILY,
SociAL

LES CONDITIONS D'EMPLOI
DE LA MAIN-D'CEUVRE

tivité iales et libérales accuse une hausse
de 1,6 %.

Au total, l'indice général des effectifs au 1 juil-
let 1966 a presque retrouvé son niveau au | juillet
1964 (111,7).

#
o

La durée hebdomadaire du travail & la fin du mois
de juin 1966 était de 46 heures (46,9 heures pour
les ouvriers et 44 heures pour les employés).

Les données relatives a la fin du mois de mars
ayant é16 affectées par une gréve de I'E.D.F. survenue
au moment de l'enquéte, leur comparaison avec les
résultats de juillet 1966 n'aurait qu'une signification
limitée.

Par rapport au I juillet 1965, on constate une
augmentation légére de la durée moyenne : - 0,2
heure. La plupart des branches d'activité participent
plus ou moins & cet accroissement, notamment les in-
dustries textiles (4~ 1,6 heure), I'habillement et le
travail des étoffes (- | heure), les cuirs et peaux
(1,1 heure). En revanche la durée pratiquée dans le
batiment, bien qu'égale & 50 heures, est un peu plus
faible qu'il y a un an (— 0,3 heure).

‘*ﬁ

L'indice d'activité de la main-d'ceuvre (base 100
en 1954) est au 1°" juillet 1966 égal & 114. Clest le
plus élevé de ceux enregistrés depuis le début de I'an-
née 1965, mais il n'a pas encore retrouvé le niveau
qu'il atteignait en juillet 1964 (114,7).

Les enquétes et études de I'Institut national de la
statistique ont donné un certain nombre d'éléments
qui complatent I'enquéte du ministdre des Affaires
scciales. |l faut tenir compte du fait que les chiffres
de I'LIN.S.EEE. concernent des périodes de 12 mois
allant de juillet & juillet, alors que les enquétes du

inistére sont faites par trimestre civil.

semble des effectifs inscrits dans les ét

est passé de 110,5 & 111,5 (base 100 en 1954); cette
hausse de 0,9 % est du méme ordre que celles enre-
gistrées les années précédentes & la méme époque
(1965 excepté).

La relative faiblesse, cette année, de |'augmenta-
tion constatée dans le batiment et les travaux publics
(+ 0.8% au lieu de 1,6 % en moyenne lors des cing
dnnees antérieures) est compensée en effet par un

global légé plus élevé que d'ha-
bitude dans Ies autres industries de transformation
(+ 0,3 % non compris la variation saisonniére dans
les industries agricoles et alimentaires). Parmi ces der-
niéres, on note la poursuite de la diminution des ef-
fectifs dans la production des métaux (— 1,1 %),
leur stabilité dans les industries textiles, de I'habille-
ment et des cuirs et peaux, leur accroissement modéré
dans les industries transformatrices des métaux (4
04 %) et plus marqué dans le groupe industrie
chimique-caoutchouc (- 0,7 %). L'indice relatif aux

L'étude de I'LN.S.E.E. monire que le pouvoir
d'achat des salariés s'est accru en moyenne de 3,1 %,
pendant la période de 12 mois terminée en juillet der-
nier, les salaires ayant augmenté de 5,8 %, et les prix
de 2,7 %. Ces progrés sont supérieurs & ceux des
12 mois précédents (2,8 %, pour le pouvoir d'achat),
mais inférieurs & ceux de la période comprise entre
juillet 1963 et juillet 1964, pendant laquelle les sa-
laires avaient été relevés de 7,3% et les prix de
3,1 %, soit une amélioration de 4,2% du pouvoir
d'achat.

Mai le plan de stabilisation avait eu des effets
plus rapides sur les prix que sur les salaires, ce qui
avait temporairement bénéficié aux salariés. Il semble
que le taux de 3 %, par an d'amélioration du pouvoir

d'achat des salariés — ce qui est loin d'étre négli-
geable, puisqu'il correspond au doublement du niveau
de vie en 25 ans — soit désormais un rythme de

croisiére.
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ASSURANCE INVALIDITE
Pension de veuf

ou de veuve invalide
Conditions d’attribution
en cas de remariage

Par circulaire n° 68 SS du 1" aolt
1966 (non parue au «J.O.»), le mi-
nistre des Affaires sociales précise la
portée des dispositions de la loi du
3 juin 1966 qui a pour objet de per-
mettre le rétablissement de la pension
de veuf ou de veuve invalide ou bien
l'octroi d'une pension de vieillesse de
veuf ou de veuve, en cas de dissolu-
tion du nouveau mariage contracté par
le conjoint survivant, selon que celui-ci
intervient avant ou aprés le soixantié-
me anniversaire de |'intéressé.

Il indique que la pension rétablie
prend effet & compter du premier jour
suivant, soit la date du décés du con-
joint, soit la date & laquelle le juge-
ment de divorce est devenu définitif.

Le bénéfice de la loi est également
applicable aux personnes dont le nou-
veau mariage a été dissout par décés
ou par divorce intervenu avant la date
d'entrée en vigueur de la loi du 3 juin
1966, c'est-a-dire avant le 6 juin 1966 ;
en pareil cas, la pension n'est rétablie
qua compter de cette date.

Le montant de la pension rétablie
est égal & celui de la pension d'inva-
lidité, lors de la suppression, majoré
par les coefficients annuels de revalo-
risation successivement fixés depuis
lors.

°

ACCIDENT DE TRAJET
Transport gratuit
et facultatif par I'employeur

Tout accident survenu lors d'un
transport de salariés du domicile au
lieu de travail ou vice et versa, assuré
gratui par I'employ mais
dont I'utilisation n'est pas obligatoire,
doit étre réparé, dans les conditions
prévues par |'article 415-1 concernant
les accidents du trajet et non dans les
conditions prévues par l'article 415
concernant, d'une fagon générale, les
accidents du travail.

Ainsi en a jugé la Cour d'appel
de Douai dans un arrét du 13 octobre
1965, dont on trouvera les principaux
attendus ci-aprés :

«..Attendu que B.., qui habite
Selvigny, s'était rendu & Walincourt
dans un atelier de la société qui l'em-
ploie, qu'a 7 h 25 il avait pris place
avec les autres ouvriers de la méme

entreprise rassemblés en ce lieu, dans
I'estafette qui les transportait & Cam-
brai lorsque I'accident s'est produit;
que normall t ces ouvriers devaient
arriver dans les ateliers de Cambrai
a 7 h 45; qu'ils devaient étre pointés
& leur arrivée ; que ce pointage était
le moment & partir duquel ils étaient
rémunérés.

Attendu que le passage de B... &
Walincourt ne constituait qu'une étape
nécessaire sur le chemin de son domi-
cile au lieu de son travail pour assu-
rer son transport ; que l'accident est
advenu alors que B.. était sur son
trajet ; qu'il ne courait sur la voie pu-
blique que les risques inhérents & la
circulation ; qu'il n'était pas rémunéré
pendant le temps passé hors de 'ate-
lier et n'était soumis qu'a la discipline
du transport en commun ; qu'en consé-
quence il était en dehors du lieu et du
temps de son travail et avait conservé
son indépendance au regard de son
employeur.

Attendu que la circonstance que
B... avait accepté d'utiliser le mode
de transport mis gratuitement & sa dis-
position pour effectuer le trajet, et
par suite le fait qu'au moment de
I'accident il se trouvait dans |'estafet-
te de son employeur, ne peut modifier
la nature de l'accident de trajet tel
que prévu et défini par l'article 451-1
du Code de la Sécurité sociale.

Attendu dés lors que le premier
juge a déclaré & bon droit recevables
par application de la loi du 6 aofit
1963, les actions civiles de B... et de
la C.P.S.S. de Cambrai; que le
jugement doit &tre confirmé.» (IJU)

RESPONSABILITE DE L’AUTEUR
DE L’ACCIDENT PREPOSE
DE L’ENTREPRISE
Lieu de travail éloigné

Si la Cour de cassation confirme &
juste raison, dans un arrété du 24 fé-
vrier 1966, sa jurisprudence antérieure
concernant |'application stricte de
l'article L. 470-1 du Code de la Sécu-
rité sociale sur la responsabilité civile
de l'auteur de l'accident appartenant
a la méme entreprise que la victime,
dans le seul cas od il s'agit d'un acci-
dent du trajet et non d'un accident
du travail proprement dit, I'accident
survenu sur le parcours direct et nor-
mal du domicile de la victime au nou-
veau lieu du travail.

La Cour de cassation fonde sa
décision sur le fait que le nouveau

QUESTIONS
SOCIALES

lieu du travail étant éloigné du domi-
cile de la victime, la possibilité d'un
retour régulier de celle-ci était exclue
et qu'il s'agissait donc exclusivement
d'un déplacement professionnel.

Cependant I'article 415-1 est for
mel : tout accident survenu sur le par-
cours direct entre le lieu du travail,
quel qu'il soit, et le domicile de
I'intéressé, est un accident de trajet,
quelle que soit la distance séparant
I'un de l'autre. Prendre en considéra-
tion cette notion de distance est ex-
tensif de la loi et susceptible de
donner leu & des difficultés sans nom-
bre. (IJU.)

°

INDEMNISATION

DES HEURES PERDUES
POUR INTEMPERIES

Taux des cotisations dues
pour la période du 1.7.1966
au 30.6.1967

Les entreprises soumises au régime
légal d'indemnisation des heures per-
dues pour intempéries cotisent a
compter du | juillet 1965 sur la base
de taux différents selon qu'il s'agissait
d'entreprises du gros ceuvre et de
travaux publics ou des autres établis-
sements. Deux arrétés du 13 juillet
1965 ont d'une part défini les deux
catégories d'entreprises et d'autre
part fixé le taux des cotisations et le
montant de |'abattement & défalquer
du total des salaires servant de base
au calcul des cotisations, pour la pé-
riode du 1-7-1965 au 30-6-1966.

Deux nouveaux arrétés du 25.7-1966
(J.O. du 3 aoiit) viennent d'apporter
les modifications suivantes :

a) Définition de la catégorie du
gros ceuvre et des travaux publics.

Les dispositions de I'article 1" de
l'arrété du 13 juillet 1965 ci-aprés :
«348 & l'exclusion de 348-22 et de
348-3 » sont remplacées & compter du
1+ juillet 1966 par les dispositions
suivantes : « 348 non compris 348-1 et
& I'exclusion de 348-22 et de 3483 ».

b) Cotisations.

Le montant de |'abattement & dé-
falquer des salaires servant de base au
calcul des cotisations est fixé a
16440 F pour la période allant du
1-7-1966 au 30-6-1967.

Le taux de la cotisation pour la
méme période est de :

2,5, pour les entreprises du gros
ceuvre et des travaux publics,

1,20 %, pour les autres entreprises.

HEAT
MUSEUM
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USINES - ATELIERS -
PA =
VILLONS IMMEUBLES - Alors que votre production correspond aux besoins
II du monde moderne, pourquoi votre comptabilité utili-
serait-elle encore un systéme périmé alourdi par de

un matériel sur
efficace, ayant
fait ses preuves,
qui vous donnera
satisfaction

—_— fastidieuses taches de copie et dépourvu de
Vec moyens dynamiques pouvant dégager des prévi-
sions essentielles a toute bonne gestion ?
Comme des milliers de responsables d'Entreprises modernes de
toute importance, adoptez le systéme de Comptabilité OBBO.
Etonnamment simple et efficace, la Comptabilité OBBO évite les
reports, double la rentabilité de votre service comptable, limite au
maximum les risques d'erreurs.
Enfin, en vous permettant de faire le point & tout moment, la Compta-
bilité OBBO se révéle un véritable radar qui détecte l'avenir de
votre Maison.

N’ hésllez pas a vous renseigner :

Etudes et devis sans engagement :

L alodiesss

M ; il
Rue .
Produit et distribué par la Compagnie désire recevol sans une
Européenne de Mécanique : EURD-MECA tation sur la Complabmté OBBO
15, Quai Jules Guesde - 94 - VITRY - 48257.59 CM15A Adresser catio demando 4 OBBO - Senvice TIC 168 OBBO
Usine & CORRU/RAI (ORNE) - Tel, 6762506 ot 25.50 > ©

Cabines de douches

MONOEBLOC

avec ou sans déshabilloir

Lavabos muraux ou de milieu

Plonges & 1 ou 2 bacs, ovec ou
sans égouttoir — toutes dimensions

Bac de décantation des graisses
de 42 & 1000 litres

Cabines démontables
et escamotables

TOUTES FABRICATIONS EN TOLE GALVANISEE AU LAMINAGE

La garantie la plus étendue
Les prix les plus justes
Tous les joints d’étanchéité
pour l'industrie
-

Amiante - Caoutchouc en feuilles
Caoutchoucs naturels et synthétiques
Tresses et garnitures Yulcain

Tous moulages et découpages

Cabines JANLOU

S.A.R.L. au capital do 10750 F

5, rue Houdon, 5
PARIS-18° 606.12-64
*

Siége Social: 28 - 30, rue Merlin - PARIS Xi¢
Bureaux et Magasins : 59, rue de la Folie-Regnault
PARIS XI°® - Téléphone : ROQ 44-50 et ROQ 13-03

Une des plus anciennes marques frangaises

Usine Patte d'Oie de GONESSE
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MISE EN GERANCE
D'UN FONDS DE COMMERCE

général des impéts, soit a compter du
1° janvier 1966.» (D.P.-S., 4 mars.)

Dans une instruction du 28 mars 1966,
I'Administration a donné les renseigne-
ments suivants :

« Lorsqu'un redevable met son fonds en

Un sénateur a demandé au ministre de Le ministre a donné la réponse sui-
I'Economie et des Finances si, pour un vante :
commergant assujetti & la T.V.A. au cours
des années 1962 et 1963 et dont les
chiffres d'affaires annuels ont dépassé les
limites du forfait (400 000 F), le fait d'avoir
concédé son exploitation en location-
gérance & partir du 1°" janvier 1964 doit
étre considéré comme comportant création
d'une entreprise nouvelle au regard de la
loi du 27 décembre 1963 portant modifica-
tion du régime du forfait T.C.A,, étant fait
remarquer que dans le cas particulier, les
chiffres d'affaires limites en 1964 et 1965
sont également inférieurs a 100 000 francs.

« Le contribuable qui met son fonds de
commerce en gérance est considéré, du
point de vue du régime d'imposition qui lui
est applicable, comme continuant, sous une gérance, il y a lieu de considérer, au re-
autre forme, son exploitation antérieure. Il gard des taxes sur le chiffre d'affaires, ot
en résulte, dans le cas exposé, que le pro- suivant la régle déja retenue en matiére
priétaire bailleur de fonds ne peut béné- de bénéfi Is et
ficier du régime d'imposition forfaitaire aux qu'il continue, sous une autre forme, son
texes sur le chiffre d'affaires, a raison du exploitation antérieure.
produit de la location-gérance, qu'a I'expi- De ce principe découlent les solutions
ration du délai de deux années civiles pré- présentées dans le tableau ci-aprés et quil
vu a larticle 108 de I'annexe Il du Code d i

Position du propriétaire exploitant
au moment de la mise en circulation

Régime d'imposition
du propriétaire loueur

Régime d'imposition
du locataire gérant

1) Imposition forfaitaire

— Régime obligatoire :

régime forfaitaire
Mais le forfait en cours est révisé, a
compter de la mise en location, au titre
du changement d'activité » visé a l'arti-
cle 295bis, 1-1-4° alinéa du C.G.I.

— Régime de droit commun : régime des

« entreprises nouvelles » prévu par l'ar-
ticle 295 bis 1-1-8° alinéa (inst. du 6-3-
65, n° 18) applicable 4 défaut de trans-
fert du forfait du prédécesseur

— Régime spécial : bénéfice du forfait du

prédécesseur accordé sur demande
conformément & l'article 111 de l'an-
nexe lll au C.G.l. et dans les conditions
défiinies au n° 34 de l'instruction du
6-3-65

2) Imposition « au réel »
par suite d'une option venant a échéan-
ce & la date de la mise en location

Régime obligatoire : régime du CA.
réel

L'option, irrévocable pendant deux ans
(art. 295 bis, 1-1-2° alinéa) continue son
effet, vis-a-vis de son auteur, jusqu'a
son terme normal

— Régime obligatoire :

régime des «en-
treprises nouvelles »

3) Imposition «au réel »
par suite d'une option en cours de vali-
dité a la date de la mise en location

Si le CA. des deux derniéres années
est > aux limites du forfait :

régime obligatoire : C.A. réel

Si le CA. des deux derniéres années
est < aux limites du forfait :

Régime normal : forfait

Régime d'exception : C.A. réel si op-
tion valablement renouvelée ou C.A.
prévisible (annuel moyen) > aux limi-
tes du forfait

Comme ci-dessus, cas précédent

4) Imposition « au réel »
de plein droit, c'est-a-dire redevables
dont le CA. d'une au moins des deux
derniéres années a été supérieur aux
limites du forfait

<

Régime normal : C.A. réel jusqu'a ce
que le C.A. du redevable se soit abais-
sé pendant une période de deux années
consécutives (art. 108 de I'annexe Il au
Code général des impdts) au-dessous
des limites d'admission au forfait, étant
précisé que le début de cette période
de deux ans peut étre antérieur a celui
de la mise en location du fonds

Régime de tolérance : sur demande du
redevable, le service peut, en raison du

— Régime obligatoire : C.A. réel pendant

deux années au minimum (art. 108 de
l'annexe 1l au C.G.l)

changement radical d'activité, accorder
le régime des « entreprises nouvelles »,
c'est-a-dire admettre le cas échéant le
définies au n° 34 de linstruction du
lement d'activité.
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VERIFICATION
DE COMPTABILITE

Refus de répondre
aux convocations des agents

La cour de cassation (chambre cri-
minelle), dans un arrét du 19 janvier
1966, a jugé ce qui suit: Les disposi-
tions de l'alinéa 1*" de l'article 1769
du Code général des impdts sont
générales et absolues; elles visent toute
opposition, sans qu'il soit nécessaire
que celle-ci soit une manifestation ac-
tive.

Etant donné qu'aux termes des arti-
cles 297 et 1991 du Code général des
impéts, le commergant est tenu de
fournir aux agents des Contributions
indirectes toutes justifications nécessai-
res & la fixation des opérations impo-
sables et de donner communication de
ses livres de commerce et autres
documents comptables, tombe sous la
sanction dudit article 1769 le refus de
communiquer ces livres et documents,
soit qu'il résulte d'une déclaration for-
melle de ['assujetti, soit qu'il découle
d'une aftitude passive, telle que le
refus de répondre aux convocations
des agents vérificateurs.

LES TOLERANCES

POUR L’ACQUITTEMENT

DE LA TAXE AU POIDS SUR
LES VEHICULES UTILITAIRES

Dans une question écrite adressée
au ministre de |'Economie et des Finan-
ces, M. Prioux, député, a rappelé que
«les entreprises de transport et des
Travaux publics, empéchées par les in-
tempéries d'utiliser leur matériel, se
sont vues mises dans |'obligation d'ac-
quitter, & compter du 31 décembre
dernier, la taxe au tonnage sur les vé-
hicules utilitaires. »

M. Prioux a demandé au ministre
«quelles sont les raisons de ces exi-
gences alors qu'habituellement les en-
treprises bénéficiaient, méme avec les
hivers difficiles, d'une tolérance de trois
mois et quelquefois quatre, ramenée &
deux I'an dernier. Il lui a demandé éga-
lement s'il ne lui parait pas possible,
compte tenu des difficultés particulié-
res de ces derniers mois et du ralen-

Le ministre a répondu :

« Conformément aux dispositions des
articles 016 A-6-3 de l'annexe Il du
Code général des impdts et 36 de la
loi n® 63-1316 du 27 décembre 1963
(portant unification ou harmonisation
des procédures, délais et pénalités en
matiére fiscale, les taxes sur les trans-
ports de marchandises sont exigibles
d'avance et payables au premier jour
de chaque semestre, le paiement tardif
desdites taxes entrainant |'application
d'une indemnité de retard. Il a été
admis toutefois que le paiement tardif
des impbts indirects — au nombre des-
quels figurent les taxes sur les trans-
ports de marchandises — ne serait
sanctionné que passé un délai de tolé-
rance d'un mois.

A cet égard, il n'a pas été possible,
sous peine de faire échec & I'unification
des pénalités voulue par le législateur,
de maintenir la tolérance de trois mois
qui était accordée en matiére de taxes
sur les transports de marchandises, an-
térieurement & l'entrée en vigueur de
la loi susvisée du 27 décembre 1963.

Il a été décidé néanmoins de ne pas
appliquer l'indemnité de retard aux
contribuables de bonne foi qui auraient
acquitté au plus tard les 31 mars et
30 septembre 1964 les taxes sur les
transports exigibles respectivement au
premier et deuxidéme semestres 1964.

Cette tolérance a été reconduite
pour le premier semestre 1965. Mais
ces mesures de tempérament — qui
n'avaient été prises qu'en raison tiers
— ont toujours été considérées comme
du blocage général des tarifs de trans-
ports routiers essentiellement provisoi-
res, la suspension permanente d'une
disposition impérative de la loi du
27 décembre 1963 ne pouvant étre en-
visagée au profit d'une catégorie par-
ticulidre d'assujettis.

Les intéressés tiennent d'ailleurs des
articles 553 A-2, 3* alinéa et 1698 du
code général des impéts la possibilité
d'acquitter ces taxes au moyen d'obli-
gations cautionnées & quatre mois
d'échéance, dont le coflit (intérét et
frais) est nettement moins élevé que
l'indemnité de retard.

En outre, les services locaux des im-
pdts ont été invités par une note du
12 janvier 1966 & examiner avec une
Pt

tissement qu'elle ont entrainé dans
différents secteurs de I'économie, d'ac-
corder comme les autres années & ces
entreprises une tolérance de trois mois.»

ULTIMHEAT ®
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sommes & verser, lorsqua notamment
ils sont redevables de la surtaxe — se
seraient irouvés dans ['impossibilité de
se libérer de leurs obligations dans le
délai de tolérance d'un mois. En appli-
cation de ces directives, les demandes
présentées par les transporteurs, dont
l'activité a été perturbée par les in-
tempéries, sont examinées dans un es-
prit de large bienveillance. » (J.O. du
26 mars 1966, débats A.N.)

LOCAUX PASSIBLES

DU DROIT PROPORTIONNEL
Utilisation d‘une piéce

de I'habitation

Aux termes de larticle 1463 du
Code général des impdts, le droit pro-
portionnel est établi sur la valeur loca-
tive des magasins, boutiques, usines,
ateliers... et autres locaux servant &
l'exercice des professions imposables, y
compris les installations de toute nature
passibles de la contribution fonciére
des propriétés baties. Cette dernidre
notion est trés large.

Ainsi doit étre considéré comme
passible du droit proportionnel le local
od un commergant centralise sa comp-
tabilité, regoit sa correspondance, uti-
lise le téléphone, méme si ce local est
en méme temps utilisé pour ['habita-
tion.

(Conseil d'Etat: 10 décembre 1965).

ETABLISSEMENTS DISTINCTS
Epoux exercant dans le méme
s des activités disti
Dans un arrét du 8 décembre 1965
le Conseil d'Etat a jugé ce qui suit:
« Pour 'application de 'article 1475
du Code général des impdts, deux
époux séparés de biens qui exploitent
chacun un fonds de commerce doivent
— dés lors qu'ils sont inscrits person-
nellement |'un au registre du commer-

ce, l'autre au registre des métiers,

qu'ils disposent de comptabilités ainsi
que de comptes bancaires et de ché-
ques postaux distincts et qu'ils utilisent
chacun ses propres employés — étre
regardés, bien que leurs activités soient
similaires et exercées dans le méme
T 5

attention les d des en t, comme exploitant des éta-
remise ou modération de I'indemnité de bli ts distincts & raison desquel
retard présentées par les transporteurs ils doivent étre assujettis séparément &
qui — en raison de l'importance des la contribution des patentes. »



DELAIS DE VERSEMENT
DE L'IMPOT

Un député a exposé au ministre de
|'Economie et des Finances que le ver-
sement forfaitaire de 59, sur les
salaires est payable dans la généralité
des cas dans les quinze premiers jours
qui suivent la fin du trimestre et qu'il
en est de méme pour les cotisations
de Sécurité sociale. La Sécurité sociale,

issant qu'il est prati t
impossible aux expeﬂs-ccmp’a‘hles et
comptables agréés d'effectuer la comp-
tabilité de tous leurs clients en une
quinzaine (c'est-a-dire, en réalité en
dix ou onze jours ouvrables), a reporté
4 la fin du mois suivant le trimestre
écoulé le délai de paiement des coti--
sations de sécurité sociale aux redeva-
bles faisant appel aux services d'un
expert-comptable ou comptable agréé.

Jusqu'ici une tolérance identique
était appliquée en matiére de verse-
ment forfaitaire, mais depuis le premier
trimestre 1965, les contributions direc-
tes semblent vouloir faire respecter le
délai légal, comme le laissent penser
les avertissements regus par un certain
nombre de redevables.

Le député a demandé au ministre
s'il ne lui parait pas préférable de
donner & ses services des instructions
pour qu'ils fassent preuve de la méme
compréhension que la Sécurité sociale
& I'égard, non seulement des redeva-
bles, mais encore de la profession
des experts-comptables et comptables
agréés, dont on exige de plus en plus,
alors que ses effectifs sont insuffisants
pour répondre aux besoins croissants de
I'économie francaise, et que l'intérét
bien compris du Ministére des Finan-
ces devrait étre de lui faciliter ses
conditions de travail.

Le ministre a donné la réponse sui-
vante :

«L'article 369 de l'annexe Ill du
Code général des impdts qui prévoit
les délais dans lesquels doivent étre
payées les sommes dues par les em-
ployeurs au titre du versement forfai-
taire a une portée générale et il ne
peut y étre dérogé au profit des con-
tribuables faisant appel aux services
d'un expert-comptable ou d'un comp-
table agréé sans porter atteinte au
principe de ['égalité devant I'impdt.

Il est fait toutefois remarquer que,
consciente des difficultés que pourrait
susciter |'application de la régle, I'Ad-
ministration admet qu'd I'occasion du
dépdt, dans le courant du mois de
janvier, de la déclaration annuelle des

salaires, les employeurs régularisent en
méme temps les versements effectués
au titre de l'année précédente, lors-
qu'une insuffisance a été commise de
bonne foi et n'a pas eu pour but de
retarder le paiement de I'impét. (D.P.-
AN., 19 février). »

COTISATION POUR DES
SUPPLEMENTS DE RETRAITE

Un député a exposé au ministre de
I'Economie et des Finances que des
employeurs seraient disposés & sous-
crire auprés d'une société mutualiste
des contrats assurant & leur personnel
des prestations complétant celles ac-
cordées par la Sécurité sociale.

En raison du caractére bénévole et

i t social des décisions envi-
sagées qui s'appliqueraient & I'ensemble
du personnel des entreprises en cause,
il lui demande :

1) s'il est possible, en matiére de
contributions directes, de considérer
que les dépenses de cette nature ont
un caractére de frais généraux déduc-
tibles des bénéfices bruts, mais pas le
caractére d'un supplément de rémuné-
ration, et sont de ce fait non imposa-
bles au versement forfaitaire de 5%, ;

2) si des conditions d'application
particuliéres sont & prévoir en vue
d'obtenir cette non-imposition.

Le ministre a donné la réponse sui-
vante :

«Les primes versées en exécution
d'un contrat souscrit par une entreprise
afin d'assurer & son personnel le verse-
ment de prestatations complémentai-
res & celles accordées par la Sécurité
sociale présentent, pour chaque inté-
ressé, le caractére d'un supplément de
rémunération.

A ce fitre, elles sont, en principe,
admises en déduction du bénéfice im-
posable de l'entreprise mais doivent,
corrélativement, donner lieu au verse-
ment forfaitaire prévu a l'article 231
du Code général des impdts. Eu regard
4 la portée générale des dispositions
de cet article, il n'est pas possible d'en-
visager |'adoption d'une mesure qui
conduirait & exonérer de ce versement
les primes dont il s'agit. (D.P. -- A.N.,
19 février). »

UTILISATION DES SERVICES
D'UN DEPOSITAIRE
Droit fixe et droit proportionnel

Ce cas peut servir de référence
pour d'autres. Une entreprise de tein-

ULTIMHEAT
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turerie-nettoyage passe un contrat avec
un libraire. Aux termes de ce contrat
le libraire regoit les vétements ou objets
remis par les clients, les transmet &
I'entreprise en vue de leur teinture ou
de leur nettoyage et les restitue & leur
propriétaire aprés encaissement du prix
fixé par l'entreprise et de la prestation
fournie.

Par |'effet de cette convention, et
alors méme que le magasin du libraire
n'est pas exclusivement réservé a l'ac-
tivité qui fait l'objet de ladite conven-
tion, I'entreprise doit étre regardée
comme disposant dans ce magasin
d'un local servant & l'exercice de sa
profession et comme passible, & ce
titre du droit proportionnel de pa-
tente.

D'autre part, aux termes du con-
trat, le libraire s'interdit de confier
aucun travail de teinturerie et de net-
toyage & une enireprise concurrente.
Les prix des prestations sont fixés par
I'entreprise. Le libraire ne peut faire
personnellement de publicité pour le
dépét qu'avec l'agrément de l'entre-
prise. Il est tenu, pour la réception, la
préparation, lo condii t et le
marquage des vétements, ainsi que par
la tenue de son magasin, de suivre les
instructions de son cocontractant. Enfin,
en cas de rupture du contrat, I'inté-
ressé renonce, pour une durée d'un an
& compter de cette rupture, & exé-
cuter lui-méme aucun travail de net-
toyage ou de teinturerie.

Toutes ces circonstances établis-
sent |'existence d'un lien de subordi-
nation entre le libraire ot I'entreprise.

Elles rendent celle-ci passible d'un
droit fixe de patente.

(Conseil d'Etat: 7 janvier 1966,

REGISTRE DU COMMERCE

Délivrance aux tiers de copies,
extraits ou cetificats

A leffet d'y rechercher les men-
tions ptibles de le pré 3
tout citoyen peut-il compulser direc-
tement le registre du commerce afin,
il l'estime nécessaire, de solliciter
ensuite délivrance de copies ou d'ex-
traits d'inscriptions dudit registre qui
pourraient lui étre utiles

En réponse & cette question écrite
le ministre a donné les indications
suivantes :

« Aucun texte ne prévoit la possi-
bilité de communication matérielle du
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APPAREIL de CHAUFFAGE
PAR AIR CHAUD PULSE
AUTOMATIQUE
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Le seul appareil
joignant I'esthétique
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» ECONOMIE

- PLUS DE RISQUE DE GEL
+ PLUS DE MANUTENTION
- LE MOINS ENCOMBRANT

de 30.000
4 600.000 calories
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MICHAUD & TRILLAND Réunis
167, CH. SAINT-PRIEST, LYON - Tél. 74.04.33

VENTILATION INDUSTRIELLE
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degazage épreuves délanchéité
soudure et de résistance
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EXPLOSIONS | 5 4,450,000 de francs
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registre du commerce & des tiers. Au
contraire, ainsi que cela a déia été
rappelé dans une précédente réponse
4 une question se rapprochant de celle
posée ci-dessus, il est de régle que la
communication des registres publics
détenus par les greffiers se fait par
voie d'expédition délivrée & tous ceux
qui en font la demande (réponse mi-
nistérielle, « Journal officiel », Débats
parlementaires, A.N., 1° juin 1950,
p. 4150).

Spécialement, le registre du com-

merce étant constitué par la co||echon
Jivid

les produits parafiscaux, les Centres
de recherche éprouvent, en I'état ac-
tuel de la législation réglementant les
déductions de taxes, de trés grandes
difficultés pour obtenir la détaxation
de leurs investissements, méme dans
le cas od ils optent pour la T.V.A,
puisque leurs opérations couvertes par
cette option sont, en droit, urés peu
nombreuses.

Pour mettre un terme & ces incon-
vénients et afin d'encourager l'effort
de recherche des entreprises industri-

'elles qm participent & ces Centres,
I'A :

vient de décider, dans

d'un ensemble de dossiers i ,
sa pulati par des p
éfrangéres au service du greffe ne
manquerait pas d'entrainer des risques
de perte, d'altération ou d'erreurs de
classement.

Aussi l'article 27 de l'arrété du 27
juillet 1963 relatif aux inscriptions au
registre du commerce et & I'organisa-
tion du registre local et du registre
central (« Journal officiel » du 31 juil-
let 1963) énonce-t-il que le greffier
délivre & tout requérant les copies,
extraits ou certificats concernant une
immatriculation quelconque.

Il y a lieu de préciser que le fichier
alphabétique tenu par le greffier, con-
formément & l'article 21 de l'arrété
précité du 27 juillet 1963, permet &
cet officier public de se reporter &
tout moment au dossier établi pour
chaque commergant ou société com-
merciale immatriculé. (D.P. - AN., 13
mai). »

°

LES CENTRES DE RECHERCHE
TECHNIQUE PROFESSIONNELS
AUTORISES A OPTER POUR LE
PAIEMENT DE LA T.V.A.

Les Centres techniques profession-
nels effectuent pour le compte de leurs
adhérents des travaux de recherche
et d'étude dans le cadre des activités
professionnelles dont reléve leur com-
pétence.

Les budgets de ces Centres sont
alimentés, soit par les sommes ou coti-
sations qu'ils regoivent de leurs adhé-
rents & I'occasion ou non du concours
qu'ils prétent & ces derniers, soit par
des ‘taxes paraﬁscales recouvrées ou
non par leurs soins.

Cependant, en raison méme du
caractére souvent libéral de leurs in-
terventions et de la nature de la
partie de leurs recettes constituée par

une instruction du 21 juin 1966, dont
nous publierons prochainement e
texte, de les autoriser & soumettre a
la TV.A. de 209, l'ensemble des
sommes ou cotisations regues directe-
ment de leurs adhérents au titre des
travaux d'étude ou de recherche qu'ils
effectuent, sans qu'il y ait & distinguer
s'il s'agit ou non de sommes qui échap-
pent normalement & I'impét comme
relevant de l'activité de professions
libérales.

Toutefois, la T.V.A. ne pourra pas
atteindre les recettes ayant le carac-
tére de produits de taxes parafiscales,
méme dans I'hypothése ob le recouvre-
ment en est effectué directement par
les Centres.

Selon les régles habituelles en la
matiére, les Centres ayant choisi |'op-
tion T.V.A. factureront celle-ci a leurs
adhérents et ces derniers pourront la
déduire.

Conformément au but que se pro-
pose d'atteindre la mesure adminis-
trative, en contrepartie de leur assu-
jettissement & la T.V.A., les Centres
techniques pourront procéder a la dé-
duction de la T.V.A. et de la T.P.S.
ayant grevé leurs investissements et les
services qui leur sont rendus (déduc-
tion financiére), d'aprés un pourcen-
tage de déduction qu'ils auront & dé-
terminer.

A cet égard, l'instruction apporte
les deux précisions suivantes :

— pour ne pas réduire les droits
4 déduction des organismes en cause,
les recettes provenant de taxes para-
fiscales et, ‘en tant que telles, non
soumises & la T.V.A. ne sont pas
regardées comme le résultat d'affaires
et ne sont & comprendre ni au numé-
rateur ni au dénominateur du rapport
servant & déterminer le pourcentage
de déduction. Le méme régime est
admis pour les sommes que les orga-

FISCALES

nismes spécialisés regoivent de la Com-
munauté européenne du charbon et
de l'acier ;

— les investissements immobiliers
destinés & la satisfaction des besoins
techniques des Centres sont admis en
déduction, I'Administration ne faisant
pas jouer & leur encontre les disposi-
tions de l'article 69 G de I'annexe IlI
du Code général des Impdts qui ex-
clut du droit & déduction « les immeu-
bles autres que les batiments et locaux
& usage industriel ».

Il est précisé enfin que |'option
ainsi ouverte couvrira, selon les dis.
tinctions qui viennent d'étre faites,
I'ensemble des recettes des Centres
techniques professionnels. Elle devra
s'étendre jusqu'au 31 décembre 1967,
c'est-a-dire jusqu'a la date aprés la-
quelle le régime actuel des taxes sur
le chiffre d'affaires cessera de s'appli-
quer pour laisser la place au nouveau
régime défini par la loi de réforme
du 6 janvier 1966.

RECLAMATION CONTENTIEUSE

Sursis de paiement
pour la majoration de 10 9,

Un député a exposé au ministre
des Finances que l'article 1666 du
Code général des impdts donne la pos-
sibilité au contribuable qui, par une
sclamati tonti fodts 1o

bien-fondé ou la quotité des imposi-
tions aux impdts directs, mises a sa
charge, de surseoir au paiement de la
partie contestée.

Il lui a demandé si le percepteur,
dans le cas de constitution de garan-
ties propres & assurer le recouvrement
des impdts contestés, peut exiger le
paiement de la majoration de 10 %,
prévue par l'article 1732 du Code
général des impdts.

Le ministre a donné la réponse sui-
vante :

«Si la faculté de sursis, prévue par
l'article 1666 du Code général des
lmpofs. permef au canfnbualble. qm
a
de ses mposlhons, d'en différer le
paiement, elle n'enléve pas auxdites
impositions leur caractére de dettes
exigibles au sens de l'article 1663 du
code précité, méme si des garanties
propres & en assurer le recouvrement
ont été déposées.
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INJECTEURS D’AIR

contre les fumées de MAZOUT
AUTOMATIQUES

protection des toitures en Z' NC
POUR RESERVOIRS

par peinture caoutchouc A PRESSION

IG5 \

BOLLORE

58, Rue de Saint-Mandé
MONTREUIL-sous-BOIS (Seine) DAU. 8540

Type 90 pour résorvoir jusqu'a 300 |
TypeS.400 » » 1500 1.
Type SUPER  » » 5000 |8
quel que soit lo mode d'alimentation,
surpresseurs, pompos immorgées, ofc.

Pub. L. TRUCHE

ration, 1kgou
7 kg de pression

FRANCE
E{ ETRANGER

LES «INSUFLAIRS»
SONT UTILISES PAR

12 CONSTRUCTEURS
EUROPEENS

D dez notre d ion & vos fournisseurs de
matériels hydrauliques, ou a défaut a :

G. PIRA CONSTRUCTEUR

PRIAY (Ain) Tél 14 -

Nouvelle cheville matiére plastique
BOLENE
Seule cheville plastique indéformable.
Grace a une conception exclusive, trois
dimensions suffisent pour placer les vis
& bois ou & métaux de @2 & 71/2mm.
JAUNE pour vis &2 & 4 mm,
ROUGE pour vis @4 & 6 mm.
VERTE pour vis Fa 7 1/2 mm et &
collerettes pour colliers.

BOLAGRIPEX Ets L. BOLIVIA

permet de fixer avec vis

métaux dans BRIQUE MARTEAU ELECTRO-MECANIQUE ¢¢CHEVILLE BOL” Tel. 208 36.56
CREUSE et tous MATE- permettant de percer des trous % Tt . e
RIAUX MINCES de 4 4 30 mm dans tous les matériaux 39, avenue Secrétan - Paris-19" 208.35.45
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Par suite, la majoration de 10,
pour paiement tardif est applicable
4 la partie de ces impositions non
soldée & la date limite fixée par |'arti-
cle 1732 du Code général des impéts,
et cela nonobstant le sursis du paie-
ment que le contribuable a pu se voir
accorder antérieurement (cf. Conseil
d'Etat, arréts des 27 juin 1938, 25
juillet 1938, 10 mai 1952 et 15 mars
1961).

Mais, le bénéfice du sursis de paie-
ment attaché & une imposition contes-
tée s'étend automatiquement & la ma-
joration de 10 %, y afférente. Le paie-
ment de cette majoration ne pourra
donc, éventuellement, éire exigé que
lorsqu'il aura été statué sur la récla-
mation concernant |'imposition, par le
directeur des Contributions directes
et, le cas échéant, par le Tribunal ad-
ministratif.

Il est précisé que, par mesure de
bienveillance, I'Administration n'exige
pas du contribuable qui a fourni des
garanties pour le principal de |'impét

testé, le dépot de lles garan-
ties pour la majoration de 10 %, béné-
ficiant du sursis de paiement. (D.P. -
AN., 23 décembre). »

PATENTE
Exercice de plusieurs activités
dans le méme établissement

Aux termes de l'article 1458 du
Code général des impdts, le patenta-
ble qui, dans le méme établissement,
exerce plusieurs commerces, industries
ou professions, ne peut &tre soumis
qu'a un seul droit fixe. Ce droit est
le plus élevé de ceux qu'il aurait a
payer s'il était assujetti & autant de
droits fixes qu'il exerce de professions
distinctes.

Pour l'applicatoin de ces disposi-
tions, il convient de prendre en con-
sidération non seulement |'importance
du chiffre d'affaires réalisé dans cha-
cune des activités, mais I'ensemble des
conditions d'exercice des activités con-
sidérées, not t par i

ainsi, au sens des patentes, une pro-
fession & fagon.

Elle se livre par ailleurs dans les
mémes établissements & la fabrication
de chemises avec des tissus qu'elle
achéte elle-méme. Cette activité classe
la société dans la profession de confec-
tionneur de chemises, taxée & un droit
plus élevé.

Mais, en fait ces derniéres opé-
rations, vu les conditions dans lesquel-
les elles son% réalisées, interviennent
trés faiblement dans le chiffre d'affai-
res total. Elles ne sauraient dés lors
étre regardées comme constituant I'ex-
ercice d'une profession distincte.

(Conseil d'Etat, 20 mai 1966.)
L]

LA NOUVELLE VALEUR

DU POINT DE RETRAITE

ET DU SALAIRE DE REFERENCE
A L'AG.R.R.

Le Conseil d'Administration de
I'Association générale de retraites par
répartition (A.G.R.R))—37, bd Brune,
Paris-14° — lors de sa réunion du 3
juin 1966 a décidé de fixer :

1) & 1,92 F le salaire de référence
de l'année 1965 contre 1,82 F en
1964;

2) & 0304 F la valeur du point
applicable & compter du 1 juillet
1966 contre 0,288 F en 1965.

Rappelons que I'A.G.R.R. qui grou-
pe 700 000 participants, 70 000 entre-
prises et 160000 adhérents est aprés
I'U.N.LRS. la plus importante des ins-
titutions de retraite complémentaire
par répartition,

COORDINATION
ENTRE PLUSIEURS REGIMES

Un député a demandé au ministre
des Affaires sociales dans quelles con-
ditions pourrait étre envisagée la vali-
dation, pour la retraite des cadres du
secteur privé, des services effectués
dans une administration publique, que

avec les professions spécialisées cor-

pondantes, afin d'apprécier si ces
conditions caractérisent I'exercice d'une
profession distincte.

Une société procéde principalement
dans ses établissements & la fabrica-
tion de chemises par un travail de
main-d'csuvre appliqué & des tissus
fournis par ses clients. Elle exerce

cette validation soit soumise & une
péréquation ou au rachat des cotisa-
tions.

Le ministre a donné la réponse sui-
vante :

«La retraite des cadres du secteur
privé est d'origine contractuelle. Elle
a en effet été instituée par la con-
vention collective mationale de retrai-
tes et de prévoyance des cadres du

14 mars 1947, qui en a fixé le régle-
ment. Cette convention a été conclue
entre le Conseil national du patronat
frangais et les organisations syndicales
nationales de cadres. Son objet est la
constitution de retraites pour les cadres
des secteurs d'activité représentés par
le Conseil national du patronat fran-
Gais.

En raison de la nature privée et
contractuelle du régime en cause, il
ne peut pas étre envisagé qu'il valide
des services accomplis dans le secteur
public. Il est précisé que les cadres
appartenant & certaines catégories
d'agents de I'Etat non titulaires sont
couverts par un régime de retraite
complémentaire institué par décret n°
51-1445 du 12 décembre 1951 (D.P.-
AN., 16 avril). »

LA NOUVELLE VALEUR
DU POINT DE L'U.N.LR.S.

Le Conseil d'Administration de
I'UN.LRS. (Union nationale des ins-
titutions de retraite des salariés, 104,
rue de Miromesnil, Paris-8°), a décidé
de fixer & 0,2916 F la nouvelle valeur
de son point de retraite, & dater du
1" octobre 1966.

Les 1100000 bénéficiaires du ré-
gime verront ainsi leurs allocations de
retraite complémentaire augmenter de
35 Y-

Actuellement I'U.N.LR.S. groupe,
dans ses 51 institutions affiliées et
associées (C.N.R.O.), 4900000 coti-
sants relevant de 360000 établisse-
ments.

L ]

REGIME DE RETRAITE
DE L'LR.C.A.C.LLM.

Salaire de référence 1965 -
Valeur du point

Le Conseil d'Administration de
I'LR.C.A.C.LM. vient de fixer le sa-
laire de référence & 7,44 F pour |'exer-
cice 1965 et de porter la valeur du
point de retraite & 1,19 F & compter
du 1" juillet 1966.

Ces décisions seront portées & la
connaissance des entreprises adhérant
4 I''R.C.A.C.IM. par la section dont
elles reldvent.

Le Conseil d'Administration de
I''R.C.AC.LM. a décidé de fixer au
vendredi 21 octobre 1966 la date de
la prochaine assemblée générale.
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BRASER SANS OXYGIENE

BUTANE

PROPANE

partout pour tous

de labouteille a la citerne

64, AVENUE HOCHE - 75 PARIS 8¢ - T0l: 924.67.90

INSTALLATIONS DE

SANITAIRE
CHAUFFAGE
BRULEURS FROID
CHALUMEAUX GAZ

aéro-propane H.P.
LIMITEURS DE DEBIT
DETENDEURS REGLABLES

ERA L

Température de la flamme | 800°C

SOPRALIN brasure spéciale a I'argent

SANS DECAPANT pour le cuivre
flux SOPRANOL pour le laiton

demandez documentation & votre
revendeur habituel ou a

SOPROMA

12, rue Edouard-Vaillant, 12
LEVALLOIS-PERRET (Seine)
TELEPHONE 270-27-59

GMPennin 1578

19 rue MARC SEGUIN

Appareillages DELMO

. PARIS 18° Tél :

BOITES DE
SECURITE

BOITE A CLE, TYPE INCENDIE
Sert & présenter, sous plaque de
verre a fracturer en cas d'acci-
dent, la clé d'un local normalement
fermé.

BOITE DE COMMANDE

DE VANNE POLICE .

AVEC DISPOSITIF DE SECURITE

® Conforme aux réglements en
vigueur.

® Permet, en cas d'accident, de
commander depuis I'extérieur
de la chaufferie la fermeture
darrivée du fuel.

@ L'ensemble du dispositif com-
prend : boite de sécurité et
verre, poulie de manceuvre,
10 m de cable inox, deux serre-
cébles, coude avec poignée de
renvol.

607-15-94

Electro-pompes REXO-SUPER

FLASQUES ET TURBINES BRONZE

Vitesse lente, 1400 tours/minute.

Suppression des fuites par le presse-étoupe.

Faible encombrement.

Suppression de |'oxydation des flasques. Pas de blocage
et plus grande résistance & l'usure.

Amorgage automatique jusqu'ad 8,50 m manométriques.

POMPES Hnpré BODIN

USINE DES REGAINS, 37 - BLERE
Téléphone : 66 et 186

R ]

EUM
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POUR VOUS
DOCUMENTER
aupreés d'un fabricant

adressez la carte

a I'entreprise questionnée
ou 106, Bd Malesherbes
Paris 17°

nous la transmettrons

a l'intéressé

' POUR VOUS
DOCUMENTER

) aupres d'un fabricant

adressez la carte

! a I'entreprise questionnée
| ou 106, Bd Malesherbes
| Paris 17¢
nous la transmettrons

a l'intéressé

i GRACIEUSEMENT
| AU SERVICE DE NOS ABONNES

i Identification de marques @

| Toutes questions : @
{ techniques,
l commerciales,
! juridiques,
i fiscales,
! sociales.

Recherche de fabricants @

- PARIS-17

BOULEVARD MALESHERBES

- PARIS-17¢

@
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106,

avec ses compliments

avec ses compliments

G 20 ,;Q) A0
DE DE nocumsm‘amm

“CHAUFFAGE-PLOMBERIE" a le plaisir de
vous informer que son abonné :

Nom :
Adresse :

serait désireux de recevoir, sans engage-
ment de sa part, votre documentation sur :

DE DE DOCUMENTATION

‘““CHAUFFAGE -PLOMBERIE" a le plaisir de
vous informer que son abonné :

Nom :
Adresse :

serait désireux de recevoir, sans engage-
ment de sa part, votre documentation sur :

DE RENSEIGNEMENTS

je désirerais recevoir gratuitement les
renseignements suivants :

nom, profession et adresse :




DE LA PART DE
CHAUFFAGE-PLOMBERIE

Ces
cartes-lettres
sont

spécialement
concues
l pour
FrAT A - vous faire
gagner
du temps
et faciliter

VvOS relations |

avec
“Chauffage
Plomberie”

et vos

CHAUFFAGE- PLOMBERIE fournisseurs

service renseignements éve ntue | S
106, BOULEVARD MALESHERBES

PARIS 17°
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bentene

LE BRULEUR A MAZOUT
SUEDOIS QUI A
PLUSIEURS HIVERS
D’AVANCE

Nouvelle formule a “flamme libre”
Sans revétement réfractaire
Réglage d’air immédiat
sur le refoulement

Pas de clapet d’air,

mais tous ses avantages.

bentene

BRULEUR
A MAZOUT

Une gamme dont les puissances
s’étendent de

12.500 a 2.150.000 Kcal/h

pour chaudiéres en dépression
et moyenne surpression.

Braleurs spéciaux
a la demande pour
chaudiéres pressurisées.



dans ce chauffe-eau tout est nouveau!

le coté pratique

A la fois chaufle-eau et chauffe-bain, le
SD 25 fournitinstantanément toute I'cau
chaude dans la maison, de la cuisine i la
salle de bains.

Son sélecteur permet de choisir la tem-
pérature de I’eau chaude dont la cons-
tante stabilité estassurée par un systéme
auto-régulateur; le débit d’eau chaude
est réglable entre 5 litres par minute a
65°C et 10 litres par minute a 40 °C
(version “Export ™).

DOCUMENTATION GRATUITE

ADRESSER LA DEMANDE A SAUNIER DUVAL
7. RUE GUILLAUME TELL, PARIS XVII

Nom

Adresse

148

la technique

Le braleur universel auto-stabilisé per-
met I'utilisation de tous les gaz.

En version “Export’ (norme de puis-
sance européenne) le SD 25 est surpui
sant: il met & votre disposition 250 milli-
thermies-minute.

I'esthétique

La ligne *intégration totale " du SD 25
estnette, racée :"appareillageet le coupe-
tirage sont incorporés dans un volume
compact s’harmonisant avec les ensem-
bles de cuisine contemporains.

la facilité d’installation

Grice a I'applique de raccordement, la
pose du SD 25 se fait rapidement et pro-
prement (¢’est déja le chaufle-eau favori
des installateurs).

Le SD 25 peut alimenter des postes d'eau
chaude n'importe ot dans la maison :
si vous l'installez dans la cuisine, (il est
si jolimentdiscret) vous pourrezyadapter
la robinetterie mélangeuse pour alimen-
tation directe sur évier.

chauffe-eau instantané a gaz 200 mth/mn (version export 250 mth/mn)

e« r Dol SAUNIER DUVAL




Vos installations seront silencieuses si vous utilisez :

GAINOJAC gaine élastique
CELOTAL scellement élastique
COLIPOL collier élastique
TALMISOL semelle élastique

NOSITAL matelassure élastique

matériaux antivibratiles
systéeme d’insonorisation

POLJAC

]

TALMIER FILS & Cie Usines de Saint-Jean - CARCASSONNE

149
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permet
un montage
parfait

raccord en cuivre
extrudé a souder
pour tube cuivre.

304 modéles
800pointsdevente

POUR VOTRE SECURITE (SUDO) EST GRAVE SUR CHAQUE RACCORD

150

PRESSOSTATS :
pressions de 0,100 a 500 kg

“*ensemble MRD 32
(relais + pressostat
+ protection) ™

VACUOSTATS :
tous les niveaux a vide

INTERRUPTEURS
A FLOTTEUR :

tous les niveaux
sur tous les fluides.

E M A. produit également :

o des relais

o des contacteurs disjoncteurs

(types spéciaux pour groupes compres-
seurs d‘air et groupes moto-pompes
surpresseurs d‘immeubles)

A\ Etablissements MIARCHANT
7 & 9, rue Voltaire
LEVALLOIS PERRET (Seine) PER. 04-26

CHALUMEAUX AU PROPANE
Max SIEVER'I'

TOUS MODELES
TOUTES PUISSANCES

N° 3888 SPECIAL POUR
MATIERE PLASTIQUE
N° 3885 FER A SOUDER

FABRICATION
SUEDOISE

GAMME COMPLETE
D'APPAREILS A ESSENCE
POUR SOUDER ET BRASER

DEMANDEZ DOCUMENTATION
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silence...

SPECIALISTE DE L'EXTRUSION DE CHLORURE DE POLYVINYLE

POLYFIL

fabrigue de profilés en matiéres plastiques

Tous vos problémes de profilés seront résolus par nos services spécialisés.
Notre atelier de mécanique vous assurera une exécution rapide de filiéres de
précision. Nos profilés sont manufacturés sur demande : soudure haute fré-
quence, découpage, encochage, etc...

Sidge Social : 83-85, Avenue du Maine, PARIS 14° - Tél. : 033-89-62 +
Usine & EPERNON (Eure-et-Loir)

cuenotherm

Massenet

GICLEURS
MONARCH

GAZ ET MAZOUT

BRULEURS de 15000 a 6 500000 cal/h
SOCIETE DES EQUIPEMENTS CHARMILLES
23, fue des Tournelles - 74-ANNEMASSE - Tél. 38.14.17 (+)

EQUIPEMENT THERMIQUE AUTOMATIQUE
, 136, bd de Charonne - 75-PARIS 20° - Tél. 797.25.19 (1)
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chaudiére eau chaude
pour le CHAUFFAGE

choudiére & vapeur
basse pression pour
le CHAUFFAGE

ot 'ETUVAGE

L'HIVER PEUT ETRE
DOUX OU RUDE, il y aura

TOUJOURS

DU COMBUSTIBL

avec les

CHAUDIERES
PONCET

A BOIS, SCIURE et COPEAUX

plus que jamais elles sont
FACILES A VENDRE!

souplesse et efficacité éguivalentes
& celles des chaudiéres a charbon,

r car une
secondaire brile intégralement tous les gaz,
n de tout goudronnage,

e grande capacité
(buches de 1,33 m m selon modeéle),
puissance en calories correspondant

REELLEMENT aux surfaces de chauffe

CATALOGUE ET TARIF
GRATUITEMENT SUR DEMANDE -

G. PONCET
5 RUES'-ETIENNE - PONT-NEUF
ANNECY - HAUTE-SAVOIE
B.P.133  TEL 45.17-21

tiercé
gagnant..

SECURITE
LONGEVITE
PRIX

AVEC LES CHAUFFE-EAU ELECTRIQUES

PACIFIC

CUVES ‘* SECUREX"

N. F. ELECTRICITE

GRENOBLE

15 dépbts régionaux

TOLERIES de

Gronoble - Paris

débit horaire
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M0-220V

Hauteur d’aspiration
Hauteur de refoulement 25m

5m

50 |

Prix trés étudiés

Le seul

petit groupe
moto pompe
de transfert

étudié

. spécialement pour
~ I'alimentation automatique de
générateurs d'air chaud-cuisiniéres
- poéles & mazout - contacteur a

flotteur vertical de grande sécurité

— CONCESSIONNAIRES — GROSSISTES

CONSULTEZ-NOUS

ETABLISSEMENTS
LECOMBLE & SCHMITT

3, Sentier Félicité Dubois - MALAKOFF (Seine)

Tél. 253-50-94



CE TROU

DANS 20 CM DE BETON
EN UNE MINUTE

c'est ce que vous faites
avec le compresseur DAUPHIN 6 Ch
équipé de I'outillage pneumatique MACO

indispensable : le DAUPHIN 6 Ch est étudié en fonction des besoins quotidiens
de toutes les corporations annexes du batiment. puissant : entiérement refroidi
par air, il fonctionne en service continu sans risque d'échauffement. léger : son
faible poids en fait un matériel trés maniable et ses dimensions (hauteur 820,
largeur 570, longueur 810 mm) permettent son transport dans une petite voiture
commerciale. efficace : indispensable pour les travaux de précision demandant
une grande rapidité d'exécution, tels que saignées, scellements, percements
des murs, des fondations, des sols, des plafonds, etc...

AUDE PUBLICITE -D3

MATERIEL PNEUMATIQUE MACO - 28 A 50, RUE MARIUS-BERLIET - LYON 8¢ - TEL. 72.24.11 +

@ ©© 0000

@ otif 9
== ©)

usines OLIVIER*

EMBOUTISSAGE - DECOUPAGE - REPOUSSAGE
CAMITAL 40 MILLIONS DE FRANCS

3 A 13, AVENUE DE LA FERRANDIERE

LYON-VILLEURBANNE (RHONE)

) % K CARGINIEUR - TALUPHONE OMRA 8877

-

WATERLQO ! /.5, CHIMIQUE lo plus porfoctions o
le plus élégant du marché mondial.
N'HESITEZ PLUS | proposez WATERLO il se vend tout seul et vous assure
succés et prestige auprés de votre clientélo. En effet, WATERLO réunit enfin
tous los avantages tant attondus dans co domaine dont: Cuvette & occlusion
par siphon d'eau filtrée ot vrale chasse d'eau synchronisée, déviée hors la
cuve (Sommet de la perfection) - Automatisme absolu de vidage permanent
nav “'trop-pleln’ arantie illimitée car en polyester kralastic et -cln um
009% antl-corrosion. WATERLO s'installe comme un évier ot prése
Confart ‘Gutiisotion.ainet que dos lignes pures et modernas jamais Tealiséos
AR caaMEHts s 4 co Jour dans do tols ap WATERLO pout méme fonctionnar, sans_ eau
g ot ‘sans raceord. WATERLG sxisto on 10 modblos ot 7 coloris. pastel. IMPOR-
. TANTE, REMISE AUX INSTALLATEURS, REVENDEURS, GROSSISTES
Documentation: WATERLO-23 - 12bis, av. des Gobelins, PARIS-V* - Tél. Tor.3545




IL FAUT

VIVRE
AVEC le chauffage

SON moderne
SIECLE ELECTRIQUE @ MIXTE

® Le radiateur électrique - mixte
s'intercale dans ['installation de
chauffage central & eau chaude.

@ | reste autonome grice & son

adaptable sans modification de I'ins-
tallation.

TRANSFORMEZ LES INSTALLATIONS DE
CHAUFFAGE CENTRAL A L’AIDE DE NOS
ELEMENTS ELECTRIQUES ETANCHES

Tuyaux et fourreaux
rigides ou semi-rigides

Plaques planes ou ondulées
pour couverture et bardage
*S.G.V." ou “Solvay "
(polyester)  (polyvinyle) —
Vitre plastique armé “ Vitrex " S ————— e s
Film plastique “ Plastiléne "
en pochette ou en rouleau

COMPTOIR GENERAL DES FONTES

78, Quai Jemmapes - PARIS 10° - tél. 208-52-95

154



BLOC- CUISINE
15000 a 18000 cal/h

SERVICE EAU CHAUDE SANITAIRE
INCORPORE

10 litres/minute a 50°

carrosserie émaillée blanche
ensemble standard

pour incorporer

aux appareils ménagers

service sanitaire

entiérement démontable

facilité d'entretien.

MEDAILLE D'OR - 14¢ SALON INTERNATIONAL DES“INVENTEURS - BRUXELLES 1965

O

ULTIMHEAT
VIRTUAL BUSE

CHAUDIERE EN ACIER

25000 a 55000 cal/h
production

d'eau chaude sanitaire

débit d’eau chaude

860 litres a I'heure (instantané)
débit constant

température chaudiére : 70°
température eau sanitaire : 50°
température entrée d'eau : 10°
degré d'élévation : 40°
entiérement démontable
construction tdle acier 1°" choix
4 et5 mm

JAUGES
INDICADIS

CONTROLE A DISTANCE
DU CONTENU DE TOUS
RESERVOIRS

POMPES
SAFAG

BRULEURS A MAZOUT
GROUPES TRANSFERT
GROUPES ELECTRO-POMPES

155
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le SEUL
sectionneur
valable

pour toutes les

FONTES de
BATIMENT
jusqu’a
2100 mm

a pression nominal

constante

#2090 SYIg

e COUPE RAPIDEMENT
moins d’une minute

e COUPE SANS CASSURE
LES NOUVELLES FONTES MINCES
® COUPE NET sans dents de scie

pour I'emploi des
NOUVEAUX JOINTS PLASTIQUE

AGI 3t 5 rue de Metz PARIS X* LAF. 19-06

Le “ Deltazur *, conditionneur
semi autonome ou ventilo-
convecteur, filire, chaulle (I 400
@ 10000 cal/h) et refroidit (680 &
3 750 fvi/h).
Les trois modéles sont équipés
d'uné batierie & un ou deux ri
deaux en tube cuivre, ailefies
" commande
continu de
ur (600 a
1 m(l tr/mn). Disponible avec ou
sans sa carrosserie ¢émaillée,

Le *“ Deltajet™ est un condition-
neur & induction ou éecto-

i
d'une installation centrale et réa-
lisant la formule la plus moderne
du traitement de

Deux appareils pour le condi-
tionnement des bureaux, hotels,

appariements.

tatherm " ¢ g

6000 & 200 000 cal h ©

aux conditions les plus v

Jes plus dure i
Is v

", ventilateur cen-
Igze ou sur bereeau
permetiant I'orientation durefou-
ement  dans n'importe  qu'elle
ition au degré
amme complete donnant de
1000 & 400 000 m?/h, sous une
pression  pouvant attei
200 mm CE. Equipement s
pour gaz chauds jusqu’a

“ Rotoline ™, ventilateur cen-
qu ze & cage autoporteuse, four-
nit de 1000 4 18000 m? /h sous une
pression  pouvant atteindre
260 mm CE.
12 l¢les entrainés par moteur
direciement accouplés ou par
poulies et courroies.

Tous ces appareils garanis par
la technique Neu sont
en série aux meilleurs prix.

Deita Neu
départe nu nt matériel de série
U.

des Eis

47, rue [uullu - 59 - LILI
Agences dans toute la Fr:

ce
Documentation sur simple

demande.

mnnceaullillt

VIRTUAL M




Vente

AVANTAGES
LE BEC ORIENTABLE terminé par une pomme
avec un inverseur réducteur de débit donne tantot
le jet, tantét la pluie .

LE JET R. O. (air-eau) donne une eau mélangée
de bulles d'air légérement mousseuse et n’'écla-
boussant pas.

LE SIPHON incorporé, réglable en hauteur a une
garde d’eau constante de 76 mm (culot démon-
table a la main).

La commande de vidage, le long du bec, d'une
bonne prise pour la main, est reliée au mégamsme
par un systeme réglable ne demandant ni recoupe,
ni torsion.

UN MITIGEUR QUEROY est aussi indispensable
sur le lavabo que sur la BAIGNOIRE ou sur I'EVIER.

O|ujE|r|O]Y/

10-14 rue Tolain, PARIS 20" . Tél. 628.15.15

aux (D dez le
9l

général 64)

u

Pus. GMPann

LTIMHEAT
UAL MUSEUM
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TOUT CE
QUI CONCERNE
L’ADDUCTION

D'EAU

89012 WD

57-61, RUE DE LA ROQUETTE, PARIS-XI*
TELEPHONE : ROQUETTE 86- 12 ( trois lignes groupées )
USINE A SAINT-MIHIEL (MEUSE) TELEPHONE N° 48

158

echcliiecs
de sécurité

D

2
3

3
&

EN
ALLIAGE

D’ALUMINIUM
TRAITE

LEGERES
INALTERABLES

&
85 RUE EUGENE CARON

92 - COURBEVOIE - 333-88-00 +




TOLERIE
GENERALE
ACCESSOIRES
POUR
GENERATEURS
PAR

AIR PULSE

i
S

Piéce 1 6 — TE @ 153 AVEC DERIVATION
POUR BOUCHE DE SOUFFLAGE

Permet de raccorder In bouche de soufflage J1 a la gaine sans

coffre de réglable sui-
vant I'épaisseur de la cloison

Présentation : Téle « Galvanisée ».

Gaines

et coudes
carrés ou
rectangulaires

ETS JONCOUX

58, RUE DE REDON - TEL.:

Piéce 12 — RACCORD DE
BOUCHE SUR GAINE

Permet le raccordement
de la gaine cylindrique
@ 153 sur la bouche de
soufflage J 1. Peut étre
monté sur les coffres de
distribution simple et dou-
ble 13 et J 4.
Présentation : Téle « Gal-
vanisée =,

40.80.04 - 40.22.91

RENNES

ULTIMHEAT

E P\ERR\'—_:‘:’:MM
g’ OUPS

chauffag®
Eau chaud®

n

ysTE. Corps ©

UCTION H\ “O:" gchangeur d¢
% (‘()\\q‘“ e épmss

ciel -

Jaquette calort

JANTE. “
pa rfaite.

L
o ATION E

* pRESENTA ' une is0 iéepour

a chau-

€
tes brol deme! -,\/\N‘ ANE
diere au ‘,\usm\uﬂk INE on cuivre 3
>RODUCTIO ‘une tdé““’“'
g Hmenu a v 'd éc huns!““sc"e“ o
Srande surfac ed’ —
table. -
ey
uTOMA
E
| o - THERMIGY xe- 797 2518 )
EngFM e ronne pARIS X ONNEN‘ENT
36,84 de Ch® <7 cONS! 2-65-48
aup E - Tel.
alp CH \onel-Girard - Lyon I
-Colo
8, R.-°
I
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o ESTHETIQUES

DEMANDES

..DES CROC TS
DDE GOUTTI E'REES VADOT
e VITE POSES (3 pointes)

® PRIX INTERESSANT

DEMANDEZLES A VOTRE FOURNISSEUR HABITUEL,
ECHANTILLON PAR RETOUR CONTRE CETTE ANNONCE ET 3 TAMBRE“

ETs RENE VADOT - MEURSAULT (coTe 0'0R)
TELEPHONE 103 — 5 PLACE DE L’EUROPE

o INDEFORMABLES
® RIGIDES
® (tole galvanisée embhboutie)

A DEFAL

PUB, LUBRINA

spécialiste
de tuyaux
de poéle

et coudes q
émaillés

Teintes
d'émaillage ;
BLANe
MARRON
NOIR
WVOIRE
BLEU CIEL
VERT MIL
JAUNE

- Elégance
- Propreté :

(facilité de nettoyage)
- Longue durée

Bureaux et Magasins :
1, RUE ST-SABIN
PARIS XI°

TEL. ROQ. 05-74

Notice et tarif sur demanda

“1934-1966, TUYOLUX
A VOTRE SERVICE DEPUIS 32 ANS”

UNE CHEMINEE

11&»0551 un' 308
—

BOS ospirateur statique de fu;
est le sevl qui utilise & 100"
I'énergie du vent.

BOS agit non seulement par dé- -\
pression mais par la pression
du vent,

BOS est un véritable " EJECTEUR" (
de fumée \

MAZOUT ou FEU LENT \_/\ /

POSEZ UN )305 ~

i

BoOS omxr(-'ouluurnb)nlu appareil R~

complet, transforme la pres- | R

sion d'un vent plongeant en \_-
courant d'air ascendant

BOS garantit:ainsi le fonclionne-
ment, sir et régulier des ap-
poreils modernes de chauffa-
ge:mazout, gaz ou feu lent.

* construction trés robuste.

FAIT TIRER

% galvanisation aprés fabrication
towtd tes cueminges T
QUELLE QUE SOIT LA ¥ nombreuses dimensions disponibles

DIRECTION DU VENT
DOCUMENTATION GRATUITE SUR DEMANDE A

S$"BOS 3, qual pes BORDES, MONTEREAU (5.«tM) Tél. 932.00-19

ECHANGEURS DE TEMPERATURE

O.BISBROUCK

CONSTRUCTEUR

TUYAUX A AILETTES
BATTERIES DE CHAUFFE

GROUPES AEROTHERMES
ECHANGEURS DE TEMPERATURE
A CONTRE-COURANT

0ID
EVAPORATEURS FRIGORIFIQUES

Travaux svivant PLAN
et DEVIS

30, rue Phélypeaux - VILLEURBANNE (Rhéne) - Tél. : 24-36-90 [
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® En vous tenant au courant des activités de la

profession,
® En servant de prés I'évolution des techniques,
@ En allant au devant de vos problémes fiscaux et

sociaux,

® En vous présentant les matériels les plus récents
dans toutes les branches,

CHAUFFAGE-PLOMBERIE

constitue entre vos mains un véritable outil de travail.

INSTALLATEURS, ABONNEZ-VOUS !




CHARBON - GAZ - MAZOUT

CHAUFFAGE l

Pour o PROFESSIONNEL an chouffage, il n'y
auvolses CHEMINEES, grbce au

BEPRIMOMETRE < EBUR »

ECONOMIE - Minimum de tirage - Maxi-

mum de rendement,

SECURITE - Chaque année los intoxications et

par appareils de chauffage font des milliers BREVE

de victimes dont de nombreux cas mortels. A REGLAGE

3 EBUR- - lnmspe sable  pour c mise _en
s podles : POELES A MAZOUT : .

POELES A FEU GONTINU - RABTATEURS A TEAZ - GENERATEURS A AIR vertlcal et horlzonta'
Co. Sboriionive £ EBURL o (Breveté) donne’ des: vty excches ot toutes
positions - maniement trds simple - diamdtre 65 mm, épaisseur 20 m ACHARD 1E
A I'état de repos, I'aiguille de Iinstrument se trouve en nosll:on 16!0

Co déprimomdtre fe. nécessite aucun entretien ot so trouve foujours prét
& étre employ 3, RUE DES VERRIERS

Rensol d . Té
A.‘"E’A"T'"‘{’E;f 34 Beaumarchals - PARIS (30) - Tél,: ARCHIVES 750 69/LYON-7* . Tél. (78) 72-41-12

QUI VOIT VENIR DE LOIN

s'intéresse de trés prés
au briileur C.M.

Recherché par de nombreux
clients désireux de transformer leur
chaudiére a charbon en chaudiére a
mazout.

Lebrileur C.M. s'installe en quelques
heures, sans mudifications ni brique-
tage, et fonctionne pratiquement
dans toutes les cheminées, grace a
son déflecteur pilote; ce déflecteur
pilote, breveté S.G.D.G. (exclusivité
CLERGET-MAZOUT) garantit le meil-
leur rendement, méme pour faible
dépression, et permet d'excellents
ralentis.

Le braleur C.M. convient, quelle que
soit la chaudiére, jusqu'a 50.000
calories (puissance catalogue)

S.A. CLERGET-MAZOUT

2 place Barbe DIJON 21
teél : 32-03-25

[ 4,PASSAGE GAUTHIER
Efab's JRUHIER == 2azis -
TEL.BOL.72-74

Quelques référencos :
Piscine de Strasbourg-Neudorf : 4.800.000 kcal/h
350 logoments 4 Bousay-Saint-Antoine (5-6:0): 4 040.000 keal/h ;
215 logements Bonnat, Toulouse : 2.300.

Magasin Printemps Nation, Parls : 150,000 keo
140 logements & St-Etienne-du-Rouvray (5-Mme
Ensomblo Mediterranée Parc, Marignane (8-d-R)

0,000 keal/h §
00.000 keal/h s

Lo chaudiére combinée golcalor
est la solution économique, pratique et moderne
pour assurer le chauffage central, plus la production

golcalor

BREVET SUI + P PR o
SUiesE simultanée d'eau chaude sanitaire dans villas,

immeubles, hétels, cliniques, internats.
Spéciale pour mazout ou goz (rendement 90-94°/,).

Avec ou sans production
simultanée d'eau chaude,
de 40000 & 3000000 Kcal/h

J - B E c K E R SARREGUEMINES (Moselle), Terrain Industriel

Tél. 02.15.67
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ULTIMHEAT

TUAL MUSEUM
CHAURFAGE VIRTUAL MUSEUM

une prise
de courant

GENER‘“EURS Mgn‘d‘ﬂﬂuq rlugﬁ PRIX EXCEPTIONNELS
ble ﬂamr émaillée a 9004

NOUZIES-AULANIER

15 rue Louis-Maurel Marseille 6°
Téléphone 37-26-45 - 37-51-75




pour protéger
cheminées et conduits
de ventilation

LES TOURNEVENTS 1‘?,
““LE MERVEILLEUX"’

radiatube
Rhoneler #




chaufﬂlge central au mazout

/ .
PUISSANCE : 10 - 15 - 20 - 25 000 calories

SOCIETE EUROPEENNE DE CHAUFFAGE ET DE 'tLIMATISATION
Rue Auguste-Houzeau - 76 - ELBEUF - Tél. 77 -15 - 97
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COMMUNIQUES TECHNIQUES

UNE MAISON ELEVEE

SUR LE TOIT D'UNE USINE
pour I'essai de thermostats

et appareils de chauffage
domestique et de conditionnement
de l'air

La Controls Company a édific sur le toit
dune usine de M ce aux Etats-Unis
une maison d'essai unique en son genre qui
est équipée de six systémes différer nis de
chauffage et de conditionnement de

ion est destinée en .m~m'.
liew & Détude des performances des ther-
mostats de chauffage domestique et de
vrait done pes
de juger de leur efficacité

CINQ PIECES ET «SOUS-SOL »

‘agit d'une maison démontable com-
It -s0l ; elle constitue en
.|u(|:|m sorte centre nerveux de la Divi-
auffage et Conditionnement de
ls Company, et devrait permet
le fonctionnement des disposi-
tifs produits par la société dans  des
conditions d'utilisation réelles et non artifi-
elles.

nt méme un sou

our compenser le fait la ma
onstruite sur le toit d'une usine, il
fallu recréer ficicllement  les  conditions
d'environnement  d'un sous-sol. Le premier
fut donc monté
t de l'usine ¢
sous-jacents furent isolés d'une maniére ri-
goureu

Cette maison, qui
de 104 w?, peut étre
ments de

uitéa i et
riques ou par insu-
aullé au gz on

ation més
mazout. De plus, le sa
par un systéme

plafond ou i
tion centrale de

par un
ditionnement de

renferme Ic~

Les sondes peuvent étre
enregistreurs placés dans la pié
situés dans la salle de contréle.

lampes,

es thermostats  penvent  étre  d
et réglés, les vannes de (lmqm pie
tes ou fermées et les

réellement habitée.
les ingénicurs de la (
encore relevé la température
direction et la forc
d'instruments  plac

iffage élec
leurs ||er!nnn.|mc~ depuis le centre de mond

chauffage ont
permettre la
circuits d’air pulsé
situées sur le cir- tuels ou la mise
es soit comme re- appareils (lc régulation destin
comme chambre du ¢

ués au niveau de la chau-

Des sondes thermiques peuvent étre

n e.
istreurs, elles luunn»vnl un relevé des va- lée
interven.
ours d'une of
un équipement

a son et commandés a distanc

. Les cibles de raccorde-

ot pour tiche l'amélioration des d
point

suivant les ment de Iu

de

lusine de deux étag

baissées pour recréer des 1()l|l|I jons sl -
bles & celles régnant dans une maison
I

ette maison type construite sur le
dont dispose o

ULTIMHEAT

CONDITIONS REELLES D’HABITATION
ditions d’habitations
complétement meu-
rideaux, meubles,

du vent et ce au moyen
sur le toit de la mai-

tats et des appareils de CONDITIONS
dans une METEOROLOGIQUES VARIEES
qui  permet Pour la réalisation d’une telle e:
Controls  Company Milwaukee constitue un i
aisons de bran- conditions météorologiques étant soumises a
mostats  ou  dis- des extrémes, surtout en ce qui concerne la
ctriques et de juger tempé ¢, qui sonl presque uniques au
Les données rassemblées au cours de ce
dis- programme  d'étude  devraient fournir des
it i utile ingéni

aux branches
¢ domestique et du conditionn,

toit

Milwaukee la Division Chauffage et Condi-

tionnement de I'Air de la Controls Co
of America est utilisé,

conditions d'environnement

enre- dans

trols Company (sur Uéchelle) a fait
maison_d'essai a sa famille.

~BOULOGN

any

lessai d’un grand nombre de régulatears de
chauffage et de conditionnement de

Pair

simu-
Derniérement, un ingénieur de Iu Con-

LE CHAUFFE-EAU SD 13

13 est équip
veilleuse universe

brilleur
A flamme
ulateur de
rature ;. robi-

Le chauffe-eau

¢ temp

) version
e (type & R) : pour

pression d'eau (type SD H IH‘ : basse pression, sans
robinetterie (type SD
CARACTERISTIQUE:
Puissance |||i1v 125 mth/mn. Tous g
supérieur & 75%. Débit d'eau chaude LI.I‘I. ~m\
anette du sélecteur entre : 5

leau de 15°C & ur'
température de Pean de

ns
asse

: pression mini. 0,5 bar, pression maxi.

BP : pression mini. 0,15 bar, pres-

17, rue Guillau

SAUNIER-DUVA
PARIS-XVII® - 380.79.79.
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Raccords +GF+

Une expérience centenaire

Garantie de qualité

Travail de l'installateur simple, moderne,
économique, intéressant grace aux
accessoires +GF+ pour le montage des
tuyauteries

Demander la méthode de montage +GF+

Documentation et renseignements &

PRIDUITS SUISSES GEORGES FISCHER S.A.

14, Rue Froment — Paris 11éme 161, 700.37.42 4 44
télex: Fischer Paris 23922 Fi 523/2P
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SPATEX, PATE POLYVALENTE
POUR JOINTS

Aprés de longs et sévéres essais effectués
par la Direction des Etudes et Techniques
\.-un-ll~»~. la Direction de la Distribution du
v de France a décidé de préconiser I
mm- patex » pour les assemblages filetés
avee ité dans le filet.

C ¢ que «Spatex» convient pour :

1) Raccords Bri au pas du gaz.

2) Raccords des rampes d'appareils do-
mestiques.

Cette décision a
I; TG/140 du G
et remplace la T4

Clest done en 1 urité  que pour
joints filetés de gaz butane, propane,
gaz méthane (Lacq), le houille, vous
pourrez utiliser  «$ ns vos mon-

Tabjet de la circu-
France, qui annule

tous

tages.
Il est fabriqué

ar la société anonyme
E. BARTHELEMY,
e @ Vincennes, et vendu
quincailleries.

ECONOMIE MAXIMUM DANS
LE COURANT DE SOUDAGE
CONTINU AVEC LES POSTES
A REDRESSEURS SAFEX

continu, d'un em-
d'utiliser tous
d rutiles, basiques ot
De plus, il est nécessaire pour
sondage sous argon, avec électrode ré-
en tungsténe, des aciers inoxyda-
bles : procédé Nertal. Fournisseurs de ce
courant mais supérieurs aux groupes. rotatifs,
les postes Safex procurent une économie, tant
point de vue de leur valeur intrinséque
ot eur entretien que de leur consomma
tion en énergie électrique.
es postes  Safex  sont |ln~l|n'llwnl
constitués par : un transformatenr autor
eur pour courant triphasé ; un bloc d.~
cellules redresseuses au

les

Al perm
de stabilisation de I'are
ation forcée & moteur si-
cux 3 un - dispositif protection
bobinages.
Ces postes trouvent unemploi tout
upres des il urs soucicux  d
ctuer  des  travaux rdes métaux  de
nuances diverses, soit avee électrodes enro-
bées de types indifférents, soit en soudag
Nertal. Ces possibilités t obtenues grice
nombreux ,dvantages que procurent
I ¢conomie d'e i
les  groupes
adopter nouveaux postes
pour rlmqu utilisateur : une économi
hat 5w économic  d'emploi de 25 a

10 % de kilowatts sur la dépense de courant,
tout en immobilisant une puissance moindre ;
conomie d'entretien grice i l'absence
d'usure.

ontre, le silence est la prime de sa-
tisfaction accordée i tous les soudeurs et
s voisins d'atelier.

Dernier eri de la technique Saf, les
postes @ redresseurs Safex sont Poutil idéal
et économique de tous les transformateurs
de métaux qui trouveront dans quatre
modles de Safex celui qui dra le
propres. Grice

ux a leurs be a l'un
-h- ces modeles, Popérateur disposera d’un
ste de soudage susccpnhh- de répon
momiguement et & tout instant, @ n-m-
te quel probléme de snlldngc, sur n'i
porte quelle nuance de mu ou dullwgv
et quel que soit le procédé élec-
trode enrobée rutile, I»aniquc ou inoxydable
et sondage Nertal sous argon.

LA SOUDURE AUTOGENE FR/ ANCAISE

29, avenue Claude-Vellefaux, PARIS-10*
Té BOL. 67.79.

LA CONTROLS COMPANY
ENTREPREND DE NOUVELLES
RECHERCHES SUR LES
SYSTEMES DE REGULATION
FONDES SUR L'APPLICATION
DES SEMI-CONDUCTEURS
Selon M. E. Harold Miller, administra-
teur délégué pour les activités eumpc('nm:n
de la Controls Company, des disy
tecteurs et des circuits lo;lquen d'une

concep! nticrement nouvelle qui régleront
nulmnunqmnxuu nnmhmn-c« acti

des denrées

e
101, avec beaucoup d'autres, duns le domaine
des

réalités.
M. Miller a donné deux exemples de la
dont la commande &l tronique ainsi
peut controler une opération selon
la (nmlnvn qui doit étre remplie : les com-
mands tomatiques qui seront mises au
roleront la cuisson des aliments et
arréteront la marche de la cuisiniére lors-
qu'ils seront & point ; ils débrancheront aus-
si I machine & laver lorsque les
détecteurs décideront que le lin;
pre. gulation & base de dispositifs
détecteurs constituera certainement un pro-
rés remarquable par rapport aux minute-
ries mécaniques qulil faut souvent encore
surveiller.

Pour suivre ces recherches sur les com-
mandes automatiques, la Controls Company
a créé aux Etats-Unis un Centre détudes

es

Il a ajouté que les dispositifs fondés sur
Papplication des semi-conducten uent un
role de plus en plus important dan mise
au point de nouveaux systémes 4I(- régula-
tion. Leur
fiabilité, leur lmblc cons
leur volum

nmation d'énergie,
v prix de rev

o
cadre des applications des ,n..,...mr.. de ré-
gulation automatique.

Le détecteur électronique dhumidité des-
tiné aux machines & sécher le linge est 'un
des exemples les s récents du  travail
d'avant-garde effectué par la Controls Com-

le domaine des régulateurs &
iron, les in-

T'état solide. Voici neuf ans en
génieurs de la société ont comm
dier un  ré; it permy
la ¢
s

degré de -«w'll(n»(’ du linge qu'elle lave.
‘e régulateur électronique d’humidi
détecte I'écart entre la résistance &
du linge sec et celle du linge humide, sup-
prime tous les aléas qu que usage des
minuteurs du type classique et régle a
précision et automatiquement le cycle de
fonctionnement de la machine & sécher.
Le régulateur & transistor pourrait re
lacer aussi le thermostat et régler aute
i dans les |
et d les | nrcmm en fonctioh de
de confort™ indiqué par les services mé
rologiques.
La Controls €
des plus
mants, de contacteurs, de programmatenrs,
de moteurs  d'une puissance * inf
1 o de van de réglage, de dis,
et de systémes de régulation 1|(~~IIIN'
dustrie aérospatiale, a I'a
trielle, & Iélectroniqu
automobile, aux appareils
aux installations de
tion et de cond
CONTROLS.Fi
4||('r. ‘)2
Tél.

605.73. ld

CHAUDIERE FRANCIA 32F
équipée au gaz

La chaudiére acier Francia construite de:
des années a fait ses preuves ;
les matériaux de
P és 1 tole d'ncucr de
5 mm soudée électriquement,

forte pression statique.
utile de 24000
opgaz fabriqu
Gaz de France offre toutes les garanti
lnu ctionnement et d'endurance rat

décision spéciale de I'Association Frangaise
46 Nt F.NOR.),
cordé I NF €

par
lectronique  d’avant-garde.
e au sicge de la sociéré
i Melrose Park (Illinois).

éel es du Centre mettront au
point, en collaboration avec les bureaux des
néthodes des diverses divisions de la Con.
trols Company, des systémes de régulation
destinés  aux installations de climatisation.
Les laboratoires de la société étudieront aus-
si les perspecti nonvelles qui s'ouvrent
dans le domaine pour la régulation des
mm-lxmr- 3 laver domestiques et pour la
uction automobile.
\lullcr a précisé que le centre de re
:~Iu-r~-lu- cupe essentiellement de la mise
au point de nouveaux produits relevant de
I'électronique.

7

Ligne \nlvm. ensemble Hllhpm' tous les
éléments  de sécurité
brilleur sont incorporés
fugé.

Le brileur du type atmosphérique n
peut donner naissance & aucun bruit mé.
canique ; la combustion est réalisée dans de
telles  conditions  qu'elle est  absolument

oo
La chaudiére acier Francia s|
congue pour lutilisation d’un
souple et d’un chauffage automatiq
ticuliérement adaptée au gaz,
mettra une exploitation rationnell

BRULEURS FRANCIA,

Ateliers Coutisson, 26. rue Desseaux

76 - ROUEN (France) Tél. + 70.45.70.
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la régulation avec

villamatic

c’est facile pour vous...
c’est intéressant
pour vos clients!

Quel que soit le chauffage central - charbon - mazout
ou gaz - VILLAMATIC s’adapte facilement et le client
fait ensuite de sérieuses économies avec le confort
maximum.

VILLAMATIC régulateur a transistors
se compose :

d’'un thermostat-horloge, de présen-
tation élégante, a placer dans une
piece témoin, et qui régle les deux
températures ambiantes correspon-
dant respectivement a une allure de
chauffage ralentie et normale.

d'un servo-moteur de haute précision
muni d'un amplificateur a transistors
sur circuits imprimés, agissant sur
une vanne (équipant déja I'installa-
tion ou & prévoir) suivant les impul-
sions données par le thermostat-
horloge et une sonde extérieure.

VILLA

MATIC

régulateurs industriels
"% BILLMAN

5, passage Ruelle, Paris 18* - Tél : 607.95.00

Si vous ne connaissez pas encore VILLAMATIC demandez
la documentation technique sur ce nouvel appareil de
régulation au moyen du bon ci-dessous :

BON A DECOUPER

Nom
Adresse
Profession

a adresser a BILLMAN, Service VILLAMATIC N¢ 1
78, rue du Fg St-Denis - PARIS X*
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nouvellement créé
par les Pompes Sili
pour les besoins
domestiques

VOICI
LE GROUPE
ELECTRO-POMPE
F. 3101

A AMORGAGE AUTOMATIQUE

PLUS PETIT ~ Encombrement réduit (long. 350 m/m ~
larg. 200 m/m)

‘, MOINS CHER - Prix imbattable a caractéristiques égales

:; PLUS SIMPLE - Montage simplifié a l'extréme

/] PLUS SOLIDE - Robustesse encore accrue, griace a
I'emploi d'une fonte spéciale *a haute résistance”

5PLUS DISCRET - Réduction sensible du niveau sonore

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

3500 I/h & 18 m - Pression maxi. : 4 Bar - Moteur 1 CV
triphasé a 1450 tr/mn.

Montage monobloc (arbre commun a la pompe et au
moteur, monté sur coussinet, coté pompe).

Etanchéité assurée par garniture mécanique tournante,
avec chambre d'expansion préservant le moteur de toute
entrée d'eau accidentelle.

Hauteur manométrique d’aspiration garantie : 8 m 50.

Pompes Sihi

16,18, RUE JEAN-JAURES, PUTEAUX (SEINE)
TEL. 506.09.27 et 506.45.50
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COMMUNIQUES TECHNIQUES

VANNE A QUATRE VOIES

Cette vanne est essentiellement employée
ot elle combine le rile
k04l e et d'une vanne de
imité aux instal-
sse pression, c'est-i-dire 120° C.
est particuliérement  recommandée
pour les chaudiéres en acier, ou les risques
n sur les parois trop froides sont
uliérement & craindre.

Sa conception autorise indifféremment la
commande manuelle ou la commande motori-
sée. Dans ce dernier cas, la vanne est com-
plétée par une sole spécialement étu
pour permettre une fixation facile du servo-
moteur.

Suiva
est accouplé

A

vanne
un servo-moteur :

IE 5 pour le réglage flottant a or-
es dimpulsion aniques & con-
électroniques

ME 6 pour le réglage proportionnel avec
régula électronique  (Ventonik,  Nove-
therm).
ME 7 pour le réglage proportionnel avec
organces  d'impulsion  électro-mécaniques &
tentiométre,

Ce montage présente le grand intérdt
d'assurer un débit constant au primaire et
au secondaire, quelle que soit la charge
thermique prise par les différentes sous-
stations.

le systéme trouve done sa place dans
les nm.ﬂhnnm A hbasse pression dans les-
quelles les surfaces doivent étre alimentées
en température normale.

BILLMAN - 5, Passage Ruelle

75-PARIS - Tél : 607.95.00.

CHAUDIERE VELOCE AQUA
SERIE SC

CONSTRUCTION

Soudée, conforme aux régles du Cormat
et des GAPAVE. Tiles en a doux
Siémens-Martin_nuance A 42 CI
n

doux Siémens-Martin é
soudure. Eprouvée hyd

FAISCEAU TUBULAIRE mandriné et évasé
dans les plaques tubulaires rainurées. 1l se
compose de :

tubes jointifs pour la couronne int
e

tubes jointifs et non jointifs pour les
couronnes intermédiaire et extérieure ;

chicanes obturatrices en  éléments  de
fonte réfractaire ;

trappes  d'accé
la couronne ex

tole écran rotative protégé
ment par un feutre réfractaire lis:
ROBINETTERIE

1 robinet de vidange ;

1 presso-ruptenr de s
d'eau.
ENVELOPPE ~ CALORIFUGE
comprenant

4 panneaux métalliques droits et coulis-
sunts renfermant un matelas de laine miné-
rale proté icurement par une feuille
dalumi

eu-

démontables placées sur
ieure ;

intérieure-

curité de man

CUBIQUE

i
I2 bars pour marche bars maximum.
(‘ARACTERISTIQIIE
Du type vertical .quumhulnre una vme
d'eau et sans magonneri h
loce Agua SC™ est cunahluée par 2 corps
lindri reliés entre eux par

MBCA pour le réglage proportionnel par
e e

CIPE.

III'

SCRIPTION I-T PR
NC' ]

@ quatre voies comporte un
corps avec quatre o ifices dispos étri

IIrum' & l'aide d'un papillon tournant de
90" mais il peut tourner librement de 360°.

e cl de raccordement des voies est
indifférent, deux voies contigués peuvent
tre utilisées pour raccorder respectivement :
Parrivée de la cha re et le départ vers
les surfaces o, le retour des surfaces et le

]m~lllllll du |N|l||l0ll. évitant ai toute er-

reur de montage.

MONTAGE
Sur chaudiéres.
La totalité de l'ean de départ chaudiére

est dirigée en proportion variable sur le

é des surfaces el vers le retour & la
chaudiére. Dans le méme temps, la totalité
du retour des surfaces est envoyée en pro-
portion variable vers le départ des surfaces

et vers le retour a

que le it

(nllll~ulmn» fonctionnent respectivement i

débit constant.

Le montage comporte naturellement une

pompe primaire et une pompe secondaire.
Chacune  est (nl(uln‘ ar la lnmhl du
débit la et i
en marche maximale.

En revanche, la hauteur manométrique de
chaque pompe doit sculement équilibrer la
charge du résean qu'elle dessert.

au primaire : la perte de clmrpc du cir-
cuit «chaudiéres et celle de la vanne @
quatre voies ;

au secondaire : la perte de charge du
réscan < utilisation» et celle de la vanne &
quatre voies,

En sous-station de mélange.

La disposition de la figure 5 peut étre
adoptée, & la seule différence que la chau-
didre et la pompe primaire soient dans une
chaufferie centrale et alimentent plusicurs
sous-stations  distinctes,

un faisceau de tubes droits disposés con-
centriquement.

La couronne de tubes extérieurs est en-
tourée d'une téle écran, rotative protégée in-
téricurement par un feutre ré(ncuire Iisw’

l ‘ensemble, de présentation cul
par une jaquette culunluge llile de
P aux  métalliques  droits et coulissants
renfermant un matelas de laine minérale
é inlﬁricuremem par une feuille

qum-r “libre lnissé entre la tle éoran
rotative et Penveloppe calorifuge cubique,
est en dépression parce qu'en icati
avec la cheminée, créant ain:
taire.

Le générateur repose sur 4 pieds-supports
démontables.

QU AII’I’()RTI' LA (IlAlIl"FIH',
VELOCE AQUA St

Une l.mmlr mbu;ln.w du fait de sa c
truction eylindrique o toutes les parties sont
pressées intérieurement. Peat donc supporter
une charge statique importante sans défor-
mations.

Un rendement excellent de Vordre de
90 %, résultat d'une circulation intense et
organisée assurant un nlqmmllmncnl calori-
poussé, combiné & une combustion
et une fumivorité excellentes (Smoke <4).

Une accessibilité totale tant coté gaz que
('('ilv cau

un vide sani.

er & toutes
les parties du faisceau tubulaire et procéder
ainsi au ramonage des surfaces d'échange,
suns aucun démontage.

( 1t Aceés aux ballons supérieurs
et inférieurs par tampons autoclaves.

SPECIFICATION

COLLECTEUR SUPERIEUR muni de :

1 orifice de sortic avec sélecteur d'eau
chaude :

1 orifice d'entrée avec diffuseur des eaux
de retour :

Les tampons autoclayes de visite ;

2 anneaux d'enlevage.
COLLECTEUR INFERIEUR muni de :

1 orifice de vidange

les tampons autoclaves de visite ;

1 tampon de visite du foyer avec garni-
ture réfractaire de protection et regards de
fAamme.

PROTECTION

Les parties chaudronnées sous tempéra-
ture sont revétues d’une peinture métallique
spéciale de protection faisant alliage avec
la surface couverte (alutage).

L'habillage extérieur (panneaux lisses et

mobiles) est revétu d'une couche de peinture
de bel aspect.
BRULEUR S.I.C. éventuel - incorporé pour

P'utilisation du fuel domestique ou léger, i
ple ou deux allures, avec tous les acces-
oires de contrdle et de régulation (Boite de
controle Landis et Gyr).

SOCIETE INDUSTRIELLE DE CREIL
ue Charles-Somasco, 60 - CREIL
455.02.53.

Tél.
.

ROBINETS
DE RADIATEURS VAPO

FICHE TECHNIQUE

Pression de marche et
Ximum eau 10 kg/cm
05 kg/em? (avec bourrage 1|nnu|. sur de-
mande). Matiére : corps en bronze titré &
faible teneur en zinc, ce qui exclut tout
risque de dq . Volant-Chape : en
1m|ynlmd- - teinte gris pale. Tige
montante, caractérisée par un filet larg
i Tonné. Pré fon” t exéenth

bron-

ze sablé - exécution chromée.
Dimensions : 3/8" 1/2" 3/4".
Soupape : estampée, munie dun joint
ue, double étanchéité. (Guidage dans la
chemise de préréglage pour éviter sa rota-
tion, ce qui exclut tout risque de grippage

par chemise cylindrique de
précision entrainée clé graduée ou clé
plate ordinaire. (Etanchéité totale au cours

Dimensions : 4/4” 5/4".
Soupape : estampée - fermy
étal. (Guidage dans la chemise de pré
glage pour éviter sa rotation, ce exclut
tout risque de grippage sur le siége.)
Préréglage : par che cy uulnque en-
trainée par clé plate. éité totale au
cours de l'opération.)
Bourrage : Bourrage classique en amiante
ité ou sur demande bourrage par

rande souplesse d onctionnement
exigée actucllement dans les installations de
chauffage ntral tend @& généraliser l'em-
de circulateurs, au reste de plus en plus
puissants, Cette technique pose & Uinstalla-
teur le probléme du préréglage sous un as-
(Suite page 171)
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encore plus robus
encore plus pratiq

et toujours* SILE

CONCESSIONNAIRES

demandez nos conditions
elles sont incomparables.

Remises progressives
Assistance technique
Dépotpiéces détachées

UNIVERSAL PUBLICTE

Distribué par SODIBAT S.A. Filiale du Constructeur

Bureaux et Ateliers : 53 bis, rue G. Clémenceau
60 - MARGNY-18s-COMPIEGNE - Téléphone 440.23.28
Siége Social: 8, rue Bellini, PARIS-16*
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L'alésage le plus sir,

Alésoir
hélicoidal
===,
N° 2-S

a cliquet

Pour I'alésage de
tous les tubes
et conduits !

Faites un essai avec l'alésoir hélicoidal RIS
et vous réaliserez sa facilité de travail dans tous les
matériaux. En acier trempé, il est pratiquement
inusable. La cage & cliquet rend le travail facile dans
les endroits difficilement accessibles.

Nouveauté !
L'alésoir hélicoidal
RIEZID> n° 254 oy

pour tubes et tuyaux de 2 1/2" a 4"

Plus de travail pénible, Valésoir RIEZRIE est 'outil
idéal dont vous avez toujours révé : aisé¢ & manier, léger |
mais robuste, il vous fait gagner du temps. Une plaque-
conscience facilite la pression nécessaire.

: Allez voir dés aujourd’hui votre lourmsseur habituel. 1l se lera un i
| plaisir de vous la gamme des outilsiRIE D i
Abistatic Sttt b bbb —

=z,

La gamme d’outils la plus
compléte du monde.

¢ Elvrio: oo (USAT
RSN (R

Agent général en France
COMPTOIR COMMERCIAL D'USINES

Département outillage
13-15-17, rue de Sambre et Meuse - Paris 10° - Tél. : 607-87-06

M)

ULTIMHEAT
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COMMUNIQUES TECHNIQUES

ROBINETS

DE RADIATEURS VAPO
(Suite de la page 169)

pect nouveau et r(-rlluen Pemploi d'un rol

extrémement préc;

D'autre part, |m ence de compteurs
de llmleur dans un bon nombre stalla-
calo-
radiateurs et surtout & exiger

de ture  cfficace et

vant ses avantages tradi-

" le nouveau robinet de radiateurs
«Vapos concilie < de fagon
inédite el i effi-

cace :
PRECISION ET FACILITE
DE PREREGLAGE

Le profil particulier de la chemise de
prévéglage permet de répartir sur une am-
plitude trés grande, la zone de réglage ef-
icace.

ncage de I'éerou E, Ventraine-
ment de cette chemise est obtenu

pour un ré sommaire : @ laide
plate ordinaire. Le débit maximum
lignement de la saillic €A »
B

Aprés dél

du rep

rogres:
sivement le débit, qui atteint son minimum
ot 2% pour une rotation de 190
L un réglage de haute précision : &
ide d'une clé graduée de 0 & 10. A cha-
ne de ces graduations correspond une
position déterminé e la ¢ e, '
une perte de charge et un pourcentage don-
nés du débit ealorifique. Le graphique ci-
dessous donne la courbe du débit calorifique
ction de louverture du préréglage.
Les courbes pertes de charge des
Térents types dimensions de robinets
o font t d'une  documentation

DOUBLE ETANCHEITE

DE LA SOUPAPE
Une  soupape

assure un anché

te soupape est constituée d’un joint torique

i un robuste  boitier

int torique sur le
nt omatiquement  'étanché
En effet, lors de la fermeture, & I'insta
la s upape entre en contact avec le
pression de la canalisation renforce 1;..»

-
urse

tact avec le siége, pitant ainsi
de la soupape et Tuant
formelle I'écrasement et Ualtération du 10""
torique.

LAGE EFFICACE POUR L'USAGER
‘usager dispose de la totalité de levée
la soupape pour moduler & son gré le
du fluide chauffant et ce, quelle que
t la position de préréglage adoptée par
installateur.

En effet. la construction du «Vapos
est telle que le mouvement de la soupape

prévéglage.
AUCUNE PERTE D'EAU
LORS DU PREREGLAGE
u jont «0>» rep. J. ga-
au cours de Popération de
if constitue également
une excl té du robinet «Vapo» (breveté).
SCAPI SA. - 72, Chaussée de Haren
VILVORDE {Rtlulqur)
Tél. : 02/51.2545 (5 lignes).

TOURNEVIS SKIL
AVEC PREREGLAGE DU COUPLE

La gamme d'outils électriques a double
isolation de Skil s'accroit constamment.
Mai t on lance deux nouveaux tour-
nevis qui complétent la série de tournevis
Skil & accouplement direct.
la plupart des tournesis con-
ventionnels, ces nouveaux outils sont munis
d'un mécanisme  d'accouplement  réglable,
permettant de régler par avance la torsion
avee laquelle on veut serrer la vis ou I'éerou,
6t nllum le Cﬂuplc prévéglé, les taquets
e 1' s'ouyrent
ut serrage excessif est done absolument
exclu, méme si l'on donnerait une pression
additionnelle sur la muchine. Le couple dé-
siré se fait régler avec prevmmn dunp quel-
ques secondes, au moyen d'une I

Contra

Les deux modéles sont munis d'un inter-
rupteur avee bouton de blocage : le type
235 H posséde un seul sens de rotation pour
serrer des vis et écrous, le type 272 H com-
porte un interrupteur-inverseur du sens de la
rotation. Le régime i vide est de 900 t/mn
pour le mod 235 H et 750 t/mn pour la
272H. La pln\\nmc absorbée se monte &
300, resp. 350 wa

Tout une gumme d'accessoires permet le
serrage el le -lmcrmae 4|c lnlls types (Ip
vis et d'éerous, comme et i mé-
taux, vis  Parker, Imul-mu mccamqm.
écrous, el

s nouveaux tournevis Skil sont parti-
culierement  recommandés pour les travaux
de précision dans lassemblage en série et
pour les travaux plu. puissants. La marche
des machines est trés Mm[lle et le systéme
est tellement sir que méme des ouvriers
ce peuvent se servir de ces ou-

\kll, France S.A. - 38 bis, avenue de la
PARIS-11® - Tél. 700.95.81.

POMPE ASPIRANTE HSP 20
avec cuve de distribution de fuel
d i pour I’
automatique de poéles

et de cuisiniéres @ mazout

Pompe & mazout aspirante : type HSP 20,
Hauteur d'aspiration : 8 métres au maxi-
mum. Liquide transporté : mazout EL <elon
DIN 51603. Alimentation circuit électrique :
ourant  alternatif monophasé 220 volts,
50 hertz, par prise de courant du type Schu-
ko ; puissance consommée : 40 watts. Cir-
wit d'huile : conduites d'aspiration de dis-
tribution en cuivre de 8/1 mm et raccords
autotaraudants.

CONSTITUTION DE LA POMPE

|'m|l|)<' aspirante HSP 20 & palettes rota-

tenir un grand pouvoir

un arrét prolongé il n'y a aucun risque de

ULTIMHEAT
| VIRTUAL MUSEUM

grippage par  épaississement  du Le
corps de pompe est en acier trempé
La pompe est entrainée par v 1oteur

asynchrone a bagues de déphasage l|m[n~n
graissés & vie en o

tique pompe-mote
d'un ressort i idin. Le niveau du liquide
est commandé par deux flotteurs indépen-
;lmus qui agissent sur des contacts bascu-

lants & mercure, un d'eux a
coupe-circuit de sécurité lors d’une défail-
Jance.

Dans le réservoir en tile d
sont incorporés un filtre et une s
retenue,

MONTAGE

La pompe d. @ fixée verticalement
& un mur ave interposition de V'amortis-
seur :h- muu«rlmuv l||n lui est joint.
ide d’'un  niveau

que nous fournis-

mpe et le ré-
étre comprise
vellation
dans la

La_dénivellation entre Ix
xnluu-ur de combusti
e 30 cm et 3 m. S
dnil dépasser
conduite une s
La pompe ne doit pas se trouver i plus
de 8 m avdessus du fond de la cuve a
mazout,
Lorsque cette différe
passe 8 m, le
tent dans le

¢ de hauteur dé-

On emploiera
tion un tuyau e
rieur 8 mm, que lon
lure horizontale située sur le coté et munie
d ant. De méme, la
Jjonet araudant qui des-
cend vertic alimenter les brii-
leurs se [ en cuivre
8 mm. Il est bon un robi
d'arrét dans la con
britleurs  afin :lr

pompe  est
ot la fiche
@ toute prise de courant de type
“est-ddire avee contacts de mise

ue Pierre 19
359,

ENSEMBLES CONFORT
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
En créant les éléments que
il a @té de répondre

Permettre  de dhlmrr. méme  dans  un
réduit, de tous les s perine
naires dans

Offrir un nm-mhlz- sobre, robuste, fone-
tionnel & des p étudiés tout en sauve-
gardant |l‘l||rlll le au mariage her
renx de laci oxydable, des appare
émaillés et des Inlnr- de rangement lamifiés.

quoi e choix ?

(ummmhh- pour le lav et lu |WL|1umlmll

mets. Netteté et étanchéité,

geant par un recouvrement sans ,- nt

ant  toute dégradation par infiltrati
a chaleur et haute tempéra-

limitée.

Les appareils de cuisson  encastrés

ggenau > sont émaillés afin esi

tent sans dé

faut d'as-
(Suite page 173)
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ETABLISSEMENTS AR EvETs

R. SCHNEIDER | POELMAN

USINES - BUREAUX : 5, RUE DU SEMINAIRE DE (ONFLANS, CHARENTON SHINE - ENT. 46-60

Spécialiste depuis 1934 de la fabrication des filtres contre arsines
Protection individuelle et collective

Filtration d’air industrielle, bactériologique,

industries chimiques et atomiques

Soudez vt
@ par ¢,
gréce a aplllarite
U rond partajt g ,.e:::o"‘::es de vidange
re duy

qualite

m porte-pente
W rigide
30 modeles . d

Tés - Cror n intégral
8 : = Croix - passage integ:
éductions . Bouch Coudes . Manch, m alignement &
ons de dégorge,nem one tube-raccord b;‘{’L‘l’r’:mem Continy
. instantané née ronde g, 9rdce 4 |
. Poy, ® Spéciy, ‘em.
)y habit“e‘ W suppression wfc:ner le ,olgglem Usj.

rnissed " ai. oma 2
gemander-leavotre foU wie Ty
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ENSEMBLES CONFORT

(Suite de la page 171)
pect aprés usage aux lempératures élevées
pensables a la cuisson. Par ailleurs, ils
altérables aux
pers
fnagements.

Les blocs de ABE. ré
dent aux nouvelles normes de I\I'N()l(
D66101 - 66201 - 66501
tables et constit
lequel sont m
m le socle
bande  plastifié
stratifiés ot Vintérieur peat étre  soit
oit verni, lls sont prévas
avee mmun-nwm umln-nm (tiroirs, planche

ée 1 hles...).

s el hottes as-
pirantes complétent judicieusement Ta
de toute

Grice a
cuisine devient plaisant,
par conséquent, la vie de

L rue \m!m

NOUVELLE MACHINE
A FILETER ELECTRIQUE |-GF|
Les études menées par cette S

Tamélioration de
s la réal

critéres de robustesse, rapidité

Les pales caractéristiques de la
SGM2 : ouverture et fermeture automatique
de la téte ; 2 apérations en une seule
il intérieur ;

toujours

du filet assurant

La ure permet  d'é
les bavures produites par la coupe des tu-
bes et c sans opération supplémentaire.

Les atcliers de  préfabrication pourront
augmenter leur rendement grice a la rapi
exceptionnelle de cette macl

1l faut_rappeler que toutes los’ pawsliines
de cette Société peuvent exécuter des fileta-
ges sur des coudes et des mamelons, ce qui

ermet d'utiliser les chutes de tube.

KO(! 37.42.

LES
AVANTAGES
OFFERTS
PAR

L’EVIER
FRANKE

SOUFFLEUR ASPIRATEUR

trés léger et trés
ze

Diun emploi fac
puissant, <'utilise ponr e dépouss
"installati éeaniques et él
réchauffa el aussi
pour le netto rapide des mavhnu et
des locaux industriels car, avee un jeu com-

d dlaspirati
r port
ires comprend

un s
d'aluminium
aluminium |
de long

Avee ce d
peut travailler au de la main gau-
che de la main droite.

la x|un|i é

é
toute vibration. Les bobinages sont
< pour résister aux climats tropicaux et
aux plus dures conditions industri

services technigues somt & la dispo-
sition, des utilisateurs pour les
et le_meillour em-

MARTINDALE EI
d"Aguessean, ‘)1
Té MOL.

L - 147, rue
UR-SEINE

MATIERE PREMIER

Les éviers sont fabriqués entiérement en
acier ydable au chrome-nickel 18/10
(18% de chrome + 10% de nickel). Cet
alliage est inoxydable dans la masse et ré-
siste aux acide nagers courants.

z

lectifs et bacs & laver sont
ués en acier au chrome

Les lavabos
par contre fabri
(F17).

SA SOUPAPE
ne exécution robuste, avec grille amo-
vible et bonde & trop-pl

ble. Pa:

tions. Elle permet
compléte du bassin.

Liévier est fourni complet, avec réduc-
tion 40/49.

donnent
parfaite de la et absence
issement sous le poids de la vaisselle,
SON ISOLATION THERMIQUE

ET SON INSONORISATION

L'eau

plus longtemps chaude et la
sans bruit désagréable grice
tlastique adhérente, qui est ap-
la surface inféricure de I'évier.
\ CADRE METALLIQUE

SYSTEME DE FIXATION

(séries A et B)

ion du cadre, le chassis
a I'évier une meilleure
dont il est

Pas de
Ilique
LRI e, 1o Taia Ta Tisks
pourvu che les gouttes
sur les du meuble sous-évier et 1

! les curseurs cou-
er est rapidement
do Hlagosiits o

consoles, Les
sont fournis avec cadre en

S peuvent

s ||¢'~ adapt;
4 pro'ﬂll“'lul'lll ou élarg
Iéments de base pour convenir a n'importe
quel e lnplm ement.

rs de série d'adaptation spéciale
sur commande moyennant m
élai de liveai-

Les
sont_ livra
joration de prix mod
son est d'environ 8 semaines.

FRANK NCE 2') rue Méhul
PANTIN - 845.56.9:
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1" vitesse[2° vitesse
(lente) | (rapide)

aciel
matériaux
cadence | & vide

de frappe| en charge

capacité

PRESENTATION
Le Percutor P10 S est livré
dans un coffret valise

en plastique rigide dans lequel
des emplacements de
rangement sont prévus

pour les forets et accessoires

PERFORATRICE

A PERCUSSION

pour tamponnage de tous
# matériaux (pierre, béton, etc...)
UTILISER

LES FORETS SPECIAUX
A MISE RAPPORTEE

PERCEUSE NORMALE

pour travaux usuels de percage
(métaux, bois, etc...)
UTILISER LES FORETS
NORMAUX DU COMMERCE

VITESSES

Une manette a deux positions,
manceuvrée pendant la marche
permet, dans tous les cas,

de choisir facilement la vitesse
appropriée a |'outil et

au travail & effectuer.

66/78, AV.
FRANCOIS-ARAGO
92-NANTERRE

DOCUMENTATION
SUR DEMANDE

VALDOR
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SERIE MAZOUT

6 MODELES JUSQU’A 80.000 cal/h
11, ruc Bleue - PARIS IX® - Tél. 770-27-29
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MACHINES
A FILETER

PORTABLES
ELECTRIQUES

BIAS publicité

Ces véritables machines
surclassent de trés loin
les colteux matériels
traditionnels par leur
qualité extraordinaire de
durée et de rendement.

AEI 3 et 5 rue de Metz
Paris X° - Tél : 52319-06 +

CODIGEL

1

hotels, restaurants, cantines, réfectoires, |
hopltaux poissonneries, etc... ‘

dans tous ces endroits,
un broyeur a déchets
alimentaires CODIGEL rend
les plus grands services.

pensez a le suggérer

c’est un travail de bon rapport.

Rien n'est trop dur ou trop encombrant pour les broyeurs
a déchets alimentaires Codigel. lls pulvérisent en un
temps record tous les déchets : épluchures, os, noyaux,
coquillages (méme les coquilles d'huitres), arétes de
poisson, écorces, platres chirurgicaux, etc... Ce sont des
appareils robustes et particuliérement silencieux

Codigel met a votre disposition toute une gamme de
modeéles de broyeurs a déchets alimentaires de toute
capacité.

Pour plus de renseignements, n’hésitez pas a nous de-
mander une documentation .

CODIGEL

56, rue Sarrette - Paris 14° a
Tél. : 707-85-89
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les Fonderies FRANCO-BELGES

vue d'ensemble des productions

1. Chauffage ou charbon

Super- Convecteur »
10-75. 8000 ~col/h
Volume chouffé 350 f
m,

2. Super - Convecteur &
mazout 20-75. Braleur
en acier  inoxydabl

3. ¢ & mazout typs
Mervil 2060
chauffant 200 m?
6500 mth/h. Régula
teur & niveou cons
tont < lnol> & 2
flotteurs.  Réservoir
15 litres. Autre mo
déle  « Dunkerque »
0-35 chauffant
120 m*. 4500 mth/h.
Réservoir 11 litres, 1
4. Cusinitre  chautfage
central et eou chaude
t charbon
«Lodiv E»
000 cal/h.
Chauditres « Ladiy
Nerva » 8000 &
27 cal/
5. Cuisiniere & mozout
braleur & tirage natu
rel., 10000 & 25000
cal/h. Types 97-51,
4 97-53, 97

6. Cuisinidre au mazout

an » existe en

version  service  eau
chaude.

7. Cuisiniere  chautfoge

chouffage, lo cuisson

et I'eau choude.

8. Cuisinidre do chaut
foge

B7-45, '87-47, 5
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COMMUNIQUES TECHNIQUES

BOS ASPIRATEUR DE FUMEE

anti-refouleur
fait tirer toutes les cheminées.

icey ntiérement
mplet utilise a 100 %

du v

Aspirateur de fumée, Bos agit, no
lement par dépression, comme les au
parcils, mais au en plus,
pression du vent au
tuyéres qui garnissent le pourtour du Bos,
crée & Vintérieur de Vappareil un courant
qui chasse, par

jecteur de fumée.

B

par ses ou-
i e

installations de stockage. Clest ¢e qui a
fait, avec succés, dans plusieurs pays d'
'

.

L'étude  des ifs  anti-débordunts
repose sur la connaissance exacte des pro-
)l mes tech s de longues ann
dexpérience, au point en Sui
des réglements pezmettant de lutter L[rlullc~
ment contre les d i

bordements des citernes &
hydrocarbures. Un cahier des charges ému-
nant du Laboratoire Fédéral d'Essais des ma-
tériaux  (EMPA) & Zurich ne permet de
mettre en place que les dispositifs confor-
mes aux normes.

ous examinerons succinctement les con:

ons essentielles auxquelles doivent
les dispositifs anti-débordants.

Eu pN:mlcr hou. il faut constater que le

tlcluor\. en munl Fappel
nécessaire au tirage. méme dans
plus défavorables, le tira-

v
d
les conditions le
ge est assure.

Les larges ll«;.nuemmlh facilitent  I'éva-
cuation des fumé, ent les & bhou-
ons de chaleurs provoqués par Ieffer du
sur les chemi T'en-
crassement. En outre, la forme spé évite
les méfaits de la ndensation, principale
se de la destruc de certains
u|x|vurul-
éateur de tirage, antirefouleur, & Iabri
de lnhlnmlmn. Bos tirer toutes
nent indiqué
dans les uhhl”ulh d'appareils de chauf-
zout, fen lent et sz chauffage

individuels.

me aux réglementations du 14.1
et du 150162, cet aspirateur garantit un
1!

4 pour cause, en
rnl. une (l('[ulllullcc humaine,

faut donc exclure Ihomme en tant
d'insécurité en em]vln)‘nm des
il

conduite d'amende, e
dempécher le débordement dans la totalité
des ¢

IIFI'IJ\'ITI()I\ DU DISPOSITIF
TI-DEBORDANT MECANIQUE
Clest un dispositifl fermant autor natique
ment la conduite d'alimentation que le
niveau maximal admissible du llqmde est
d'alimentation est ou-
verte automatiquement dés que le niveau du
liquide baisse.
CONDITIONS ESSENTIELLES
(| ES L DOIT REPONDRE
{ anti-débordant doit pouvoir
_ normulement méme apres une
se

lm-umnuuumu -ur et régulier de ces appa-

reils, sa odeur, 1 et

risque d nq.hyxm hors.
De construction trés robuste, richement

galvanisé apres montage. de
ment Iucilc :oun

nu~u¢~n| de l u-luplc nées.

Aspirateur BOS des Bordes
77 - MONT 432.00.19.

EREAU

PROTECTION DES EAUX

1wl ntensive des hydroca
pour contre-partie, des é el
s risques négligeables. En tout pre-
ou elle consti une menace cons-
de pollution pour les eaux, qu'il
Sagisse des eaux de ruissellement ou des
nappes souterraines,

alerté les autorités respor
dont la consormmation de pro-
rs augmente d'année ux année.
Allemagne de  Toug ot
compte plus d'un illion .
hydrocarbures.  Chacun  de
danger latent pour les eaux

réservoirs est
souterraines ou de surface. L'eau ne dissout

pratige pas le mazout. Son action en
est d'autant ph néfaste. Dans de nombreux
cas, des sources ont été rendues inutilizal
par les débordements les fuites de réser-
voirs de stockag
n Suisse par exemple

+ utilise depuis

itifs  répondaient

I'élimina ad

ordement ne peut @
0 national s

la u

besoins du moment.
le du danger de dé

de plusieurs années.
rvice du réservoir). Le dispositi
doit  étre indéréglable ;  les  matériaux
utilisés doivent résister & la corrosion ; T'or-
gane de lcrmumrc du dispositif doit fone-
a-coup  sur conduite
s dispositifs d'un nétre de
2" doivent d'une part admettre un débit de
400 1/mn et d% uuxn- part fonctionner parfai
tement & la pres:
fermé, l'organe de fermeture du dispositif ne
doit pas avoir une fuite de plus de 10 1/m

sous une pression de 4 bars: Le tuyau de
plissage sur lequel est fixé le dispositif
servir de

T
anti-débordant doit aussi pouvoir
tuyan  de es  dispos

débordants doivent étre montés de telle
niére que le réservoir soit plein a 95 - 97%
la fermeture automatique et Varrét
damenée du liquide ; une plaquette portant
mention : «le tuyau flexible doit ét
i fond> ainsi que la vitesse de e
maximale en /minute et le
du  fabricant ére fixée sur |
de remplissage.

5

Llexpérience a

ci-dessus assurent une protection  efficace.

I)ISPD.SITII' ANTI-DEBORDANT

ILLSTOP-AUTOMATIC™

Ce dispositif trés répandu en
I'étranger se compose  ess lement
fotteur et d'un mcmnl ileté, U rlup:l de
(non sur
Jeischéma) est ‘placé dans Vaxe du vaccord.

porte une soupape de vidange de la
luyuu(ene d’amenée. Toutes les parties ré
sistent & la corrosion.

L'appareil est monté sur la conduite de
remplissage, sous le couvercle du réservoir,

selon e tructions du constructenr. Cet
emplucem nt le met & labri de toute dété
rioration. Monté correctement, le dispositil
loucnon parfaitement. Sa durée est illi-
. 1l ne demande aucun entretien

la position initiale du flotteur (en

ill schému) correspond la posi
tion « ouverte » du clapet.

Dés que le liquide atteint le  flottenr,
celuicci pivote autour de son axe en faisant
tourner le clapet a l'intérieur du raccord.

A la position-horizontale du flotteur cor-
respond la_ position < fermée» du clapet.

Au cours de Popération, la soupape de
vidange de la tuyauterie de remplissage vest
également fermée par suite de I'sugmentation
de pression dans le raccord. Elle s'ouvre
dés que la vanne du camion-citerne ou du
wagon-citerne est fermée, Le liquide contenu
dans la tuyauterie de n'lnplhs.u.r peut alors
s'écouler dans le réserv

&

rme de plus en plus la
sur toute autre

La pratique co
supériorité de ce disposi
meéthode.,

La phase critique du remplissage e
itue en fin d'opératio

Un moment d'inattention durant les des
niéres secondes peut entral déborde-
ment. Le
les erreurs dans le cale
réservoir ou dans la gradual
en sont autant de causes

11 faut également m
ments conséeutifs &
Il

malentendus lors de la commande,
e

capacité du
n de la jauge

er les déborde-
tion de longs
ement entre le

camion.
personne ération, ullu n'ont
souvent pas possi de  communiquer
entre elles. Les experts en la matiére décon-
seillent la pose de signaux m‘nu-llq\lm ur
la conduite -I ération parce que ces signaux
n'offrent qu'une sécurité  alléatoire,

on  préconise l'emploi  de
sur le réservoir. Ces sondes
s de

cirique transmise a lorgane de
sur le camion citerne.
présente  l'inconvénient  de
placer la partie la plus importante du_dis-
[ de protection sur le camion. Le con
et Ventretien périodiques des parties
lectriques et mécaniques  de  ce systéme
sont indispensables : ces opérations n'offrent
une garantic valable que si elles  sont
réellement et séricusement  exéeutées.
seul un dis-

Ce seul fait montre déja qu
positif canique  robust nécessitant
aucun entretien peut siireté de
fe par la umn- la séeurit
i tout égard au hut visé
BALE.
Adresse en France :
M. TALMY, 2, rue du Dr$
13- MARSEILLE.
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PO M PE portative
SUBMERSIBLE

au oo CENTRIFUGE c:;.

a fonctionnement
et arrét automatique

Pour tous usages
Domestique et semi-industriel
Puits - drainage, etc...

CARTER BRONZE - SOCLE en FIANITE *
TURBINE mobile du type semr-ouvert. Interruptour
automatique scellé & I'intérieur du carter.

MOTEUR 1/3 cv. (2875 tours minute) pour
courants 110-115 ou 220-230 V. monophasés
alternatifs 50 périodes. Lubrification permanente
assurée sur paliers & graisseurs étanches.

tuyauteric de 1%

DEBITS contrilés, variants
e 11700 fites/beute pos s bauteue de
3800 7% PR 2

ey e ey errm———

* FIANITE : Marque de fabrique enregistrée par CRANE (U.S.A)

CRANE

CRANE S.A. Sitne Social 17 Av MATIGNON PARIS 8° - Tél : 359 5579 - RC. Seine 548 9765
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exemple de transformation

toute transformation de
chaudiére a grille amo-
vible ou fixe avec le
brileur LUNIC.

CHAUDIERE DE CUISINE
a plaque chauffante
(10000 a 20000 kg/cal)

DOCUMENTATION GRATUITE SUR DEMANDE
RUE DU MIDI - BEX

ETS I(OHL Tél.: 512.66 - SUISSE

Nous recherchons des concessionnaires et agents pour secteur libre

® En vous tenant au courant des activités de
la profession,

® En suivant de prés I'évolution des tech-
niques,

@ En allant au-d
et sociaux,

fiscaux

t de vos p

® En vous présentant les matériels les plus
récents dans toutes les branches,

CHAUFFAGE-PLOMBERIE

constitue entre vos mains
un véritable outil de travail.

INSTALLATEURS,
ABONNEZ-VOUS!

FRANCE :

2850 F — ETRANGER : 39,00 F

UM
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Nouveautés des Constructeurs

a mazout (70000 &

djonction ‘qu servo-moteur dont de

=
| chauvffage | R 150000 calrh.
e de mmnumh‘
i C 505

simple et rapidement

C 500 cas de coupure de courant I N aceélérer le
éné est réglable manuellement = - STI
REX > mazout et tous gaz, sont tage du mote Cet nble est de France. Construct
té et peut ére équipé d'un 1é on  galvani

construits en différents types

d'impulsions pour (com- L
progressive de la vanne ou refouleur, il ne sobstrue pas.
it de régler

en fonction C 506

000 cal, h

Cadap

um o ourey Le propane « BERROG
cienx cal/n i tous les i Livrable en
Tndust < de 300000 o C 503 les jum: ) citernes de
SO0, Les radiateurs en o 2t d
nium OMPA( Ve aimen(ae
C 501 une thermique al

rieure sans aucune  corrosion.
sont _conformes aux Normes du C.
D.RILC. de Modéle CR 610 : pas de
hauteur 640 mm, largeur 110 mm. souples
Modile CR 780 : ha 780 mm, qua

largeur 115 mm, épaisseur 55 mm.

Les radiateurs en acier
ont construits en 620 mod
leur qualit
permettent de s'int
Extra-plats

tous les style :
e e pour éludes et

C 504 Ta .
SUNROD » pre

suivantes @ mise

combinée « CIPAG
nte les particularité
facile, trans
limite,

e (uuuunm de m
10 ans. Cette
des ¢l

Les générateurs « AIRC
assurent une mise en tem| re
ultra rapide et il'un automatisme ab-
solu. Leur ¢f ffica de rendement est
85 a 879 ll- ass
on |-:|r’||lc de la chaleur soit en es
r en direct ou par ment bas.

nsi quiun
d’eau chaude incor

ou mixtes

ou automat

poré instantané.

& explotat

C 502 soufflage de 1 1 g C ¢
gaine. Possibi ¢ conditionnement dun  systeme  décha
Les vannes mélangeuses STOKVIS d'air_ compl érateurs d'un foyer polycombustible pe
3 et 4 voies it une utilisation ventilent I's en toutes saisons, un de passer sans transforn
MHHII\L"l chauffage ainsi humidificateur et un sysiéme de con- mazout au charbon et de quhr lous
que Teau chaude sanitaire toute Lan: ditionnementautomatique peuvent les. d i Fa de
née. Elles sont aisément motorisables ajoutés. La gamme comprend six types ramo

BULLETIN NOUVEAUTES DES CONSTRUCTEURS
REPONSE

demandez-nous Nom ou raison sociale
des renseignements
concernant

LES NOUVEAUTES
DES CONSTRUCTEURS

Adresse

en nous retournant
ce bulletin Je désire recevoir sans engagement, lo documentation portant la référence
muni des numéros

vous intéressant

TECHNIQUE ET INFORMATIONS DU

A RETOURNER A
CHAUFFAGE ET DE LA PLOMBERIE

106, Bd MALESHERBES, PARIS-17
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Installateurs!

Votre client dispose d'une chaudiére de chauffage central
a combustibles solides...

Conseillez-lui de la moderniser, a peu de frais grace
aux équipements de transformation

tous gaz DP

S'adaptent sans modifications aux chaudiéres : CHAPPEE
IDEAL STANDARD - IDEAL CLASSIC - NEO CLASSIC - DE DIETRICH
Organes de sécurité a controle complet.
- Encombrement trés réduit (saillie de 14 cm pour le petit modele).
- Habillage et protection par boitier en tole laquée sur demande.
- Fonctionnement trés silencieux.
- Rendement élevé.
- Possibilité de commande par thermostat d'ambiance, etc...
Actuellement les modéles DP couvrent les puissances :
depuis 6.400 mth/h jusqu'a 32.400 mthih.
Appareils estampillés NF-GAZ

Puissances supérieures sur devis.

e

[

EDILUX

L. PAQ“ET & G*_ STOPGAZ wconstaucteon  gepypons'Sum-aise .50 16 820

C’est encore
le meilleur !

Ets CALORSTAT S A

77, faubg. Saint-Jacques - PARIS = XIV® - Tél. GOB. 40-21 et 40-22

Il v a

un nouveau régulateur
CALORSTAT...
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PETITES ANNONCES
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